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DESCRICAD

* Armério de ago, com 1600mm de atura, dividido vertical-
mente em 2 compartimentos por meio de divis6rias com
portas independentes, dotado de 3 prateleiras removiveis e
ajustéveis em cada compartimento.

CONSTITUINTES
» Chapa de ago SAE 1010/1020.

- Corpo, divisérias e portas em chapa 22 (0,75mm);

- Prateleiras e reforgo das portas em chapa 20 (0,90mm);

- Base em chapa 18 (1,25mm]};

- Barras de travamento das portas @ = 1/4” [minimo);

- Dobradicas em chapa 14 {1,9mm).
¢ Cada porta deve dar acesso a um compartimento indepen-
dente, separado por meio de diviséria vertical.
* Trés prateleiras por compartimento, removiveis e ajusta-
veis.
* Dobradigas internas n3o visiveis na parte exterior do mével
com no minimo 7Smm de altura - trés unidades por porta.
= Maganeta e canopla inteiramente metélicas, de liga no
ferrosa, cromadas, com travamento por sistema cremona.
* Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com
no min. 4 pinos.
* Chaves em duplicata presas as maganetas corresponden-
tes.
* Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este
ultimo exclusivamente de liga metélica n3o ferrosa cromado.
* Pintura em tinta em p6 hibrida Epéxi/Poliéster, eletrostética
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

FABRICACAQ

* Para fabricagdio é indispensdvel seguir detalhamentos e
especificagdes técnicas.

« Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resistén-
cia & corrosdo em c8mara de névoa salina de no minimo 240
horas {conforme NBR 8094). 0 grau de corros3o ndo deve
ser maior que Ri 1 (conforme NBR IS0 4628-3).

= Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.

« Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredonda-

das e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.

» Prateleiras com dobras duplas nos bordos da frente e
fundo, 1* dobra - minimo 20mm. 2* dobra - mfnimo 10mm.
Dobras laterais simples - mfnimo 20mm.

* Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 1° dobra -
mfnimo 20mm. 2* dobra - minimo 15mm.

« Base com dobras duplas, 1% dobra - minimo 20mm. 2°
dobra - minimo 15mm, soldada ao corpe com um mfnimo de
10 pontos de solda espagados uniformemente.

* As jungdes de chapas nos cantos das portas devem rece-
ber preenchimento com solda.

* Rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado de
fixacao das dobradicas.

* Os reforgos das portas devem ser soldados 3s mesmas
com um minimo de 9 pontos de solda para cada porta, espa-
¢ados uniformemente.

» Fixar portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas.
* As prateleiras devem ser reguldveis através de dispositi-
VoS que permitam o ajuste em alturas de até 100mm entre
prateleiras. Furos ou parafusos ndo devem ser visiveis do
lado externo do mével.

4

REFERENCIAS
* Pintura na cor CINZA - referéncia RAL 7047, s

IDENTIFICAGAQ DO FORNECEDOR

» Etiqueta auto adesiva {vinilica ou de aluminio) com infor-
magdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte externa frontal com nome da empresa fabricante.
= Etiqueta auto adesiva (vinflica ou de aluminio) com infor-
magdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte interna superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // {36 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do armério deve ser apresentada com as eti-
quetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para anélise da matéria-prima.

GARANTIA

» Trés anos contra defeitos de fabricag&o e oxidago.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Papel&do ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracterfsticas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.

» Calgar prateleiras de forma a evitar que batam durante o
transporte.

* N&o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

» Rotulagem da embalagem - devem constar do fado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificagéo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do armério deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem

prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,

serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Tinta: mfnima de 40 micrometros;



- Dimensional: +/- 1% mm da dimensdo indicada no projeto.
= Espessuras de chapas de ago devem seguir tolerncias
normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* 0 fornecedor deveré apresentar, acompanhado da amostra
do armdrio, laudo técnico de ensaio de resisténcia a cor-
rosdo da pintura em cdmara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagéo
desse ensaio.
Obs. 1: Aidentificago clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigéo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item {mfnimo 2
em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm};
identificagao do fabricante; data; técnico responsavel.
* 0 fornecedor deverd apresentar também, os seguin-
tes ensaios de estabilidade realizados com base na NBR
13861:2010 Mdveis para escritério - Armdrios, emitidos por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizago
desse ensaio:
- Ensaio de estabilidade do mével vazio (6.2.3);
- Ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes :
méveis (6.2.4); §
- Ensaio de estabilidade do mével com aplicagdo de forga ;
horizontal (6.2.5).
Obs. 2: A identificagéo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condigao essencial para validag3o dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item [mfnimo 4
em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm);
identificagdo do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 3: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentag3o.
Qbs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas copias legfveis, coloridas e

autenticadas.
NORMAS Revisio 8
* NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empolamento Data 07/03/16
de superficies pintadas. E:i;naww :
» NBR 8094:1383- Material metélico revestido e ndo reves- .
tido - Corros&o por exposigdo a névoa salina - Método de , 3 / 3

!

ensaio.
 NBR 8095:2015 - Material metélico revestido e n#o reves- ;
tido - Corros&o por exposi¢do 3 atmosfera Umida saturada

- Método de ensaio.

. * NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas- Méto-
do de ensaio.

* NBR 11003:2010- Tintas - Determinagdo da aderéncia.

» NBR 11888:2015- Bobinas e chapas finas a frio e a quente
de ago-carbono e de ago de alta resisténcia e baixa liga -
Requisitos gerais. '
* NBR 13961:2010 - Méveis para escrit6rio - Armdrios.

« NBR NM 87:2000- Ago-carbono e ligados para construgao

mecénica - Designagdo e composigao quimica.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da

degradag3o de revestimento - Designagio da quantidade e

tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas unifor-

mes na aparéncia - Parte 3 avaliag3o do grau de enferruja- %
mento. R Atgngio
. H indi : ; Presorve aescala
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CORPO - DETALHES CONSTRUTIVOS

Legenda:

a - furo @ = 12mm - prof. = 9,5mm (p/ bucha com sistema de travamento)
b - furo @ = 5mm - prof. = 16,5mm {p/ parafuse com rosca para madeira)
¢ - furo @ = 8mm - prof. = 14mm (p/ bucha em zamac)

d - furo @ = 3mm - prof. = 10mm (p/ parafuso auto atarraxante)
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DESCRICAD

Armdrio baixo com 2 portas e 1 prateleira.

CONSTITUINTES

* Corpo composto por:

- Pecas laterais, inferior e prateleira em MDF, espessura
de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturiza-
do, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas
conforme projeto;

- Pega posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa presséo
— BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referén-
cias). DimensBes acabadas conforme projeto;

- Tampo em MDF, espessura de 18mm. Face superior revesti-
da em laminado melamfnico de alta pressdo p6s formavel
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa
press#o — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias).Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas
cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao
contato com o usuério. Dimensoes nominais de 22mm
(targura) x 0,45mm (espessura), para partes onde n#o
haveré o contato com o usuério.

* Portas em MDP, espessura de 18mm, revestido em ambas
as faces de laminado melamfnico de baixa press3o — BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas conforme projeto.

- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de palivinila) com “primer”, acabamento texturizado na
cor CINZA (ver referéncias), colados com adesivo “Hot
Melting”. Dimensdes nominais de 22mm [largura) x 3mm
{espessura).

* Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, segdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16
{1,52mm), soldada e pré-furada. Os encontros de tubos de-
vem receber solda em todo o perimetro da unifo (ver detathe
8). A superficie da base que ficars em contato com o mével
deve ser planificada ap6s a aplicagdo da solda. Acabamento
em pintura em tinta em p6 hibrica Epéxi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mfnima de
40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

« Frontdo ern chapa de ago carbono 16 (espessura 1,52mm)
dobrada e pré-furada. Acabamento em pintura em tinta em
pé hibrica Epéxi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimeri-
zada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na
cor CINZA (ver referéncias).

* Aplicar tratamento anti-ferruginoso na base metaélica e no
frontdo, que assegure resisténcia 3 corrosdo em camara de
névoa salina de no mfnimo 240 horas (conforme NBR 8094).
0 grau de corros&o nao deve ser maior que Ri 1 {conforme
1S0 4628-3).

* Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8”. Fixagio por chapa de ago (espessura
1,5mm) com rebite de aluminio.

» Dobradigas para montagem embutida em ago niquelado,
com didmetro do caneco de 35mm, &ngulo de abertura entre
95 graus e 110 graus e mola de fechamento automatico (ver
referéncias).

= Calgos e sobrecalgos para dobradigas de acordo com siste-
ma utilizado pelo fabricante (ver referéncias).

« Sistema de fechamento composto por:

- Fechadura de embutir para armérios em zamac com
acabamento cromado, com duas chaves dobréveis (ver
referéncias);

- Fecho de sobrepor automdtico em zamac com acabamen-
to cromado (ver referéncias).

* Fixagdes:

- Fixag&o das pegas que compde o corpo do armério com
dispositives para conexao definitiva, composto por bucha
com sistema de travamento e parafuso com rosca para
madeira (ver referéncias);

- Fixag3o da prateleira com suporte para prateleira em
zamac (ver referéncias);

- Fixag&o da base metdlica ao corpo do armério através de
parafusos rosca maquina métrica M6 x 30mm cabega
redonda(ver referéncias) e buchas em zamak auto-atar-
raxantes, com rosca maquina métrica M6 x 14mm [ver
referéncias);

- Fixag3o de dobradigas e calgos com parafusos em ago
niquelado autoatarraxantes para madeira aglomerada, de
3,5mm x 13mm, cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv
(ver referéncias);

- Fixag3o do frontdo com parafusos autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mm x 16mm, cabega flangea-
da, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias);

- Fixagao da fechadura com parafusos autoatarraxantes
para madeira aglomerada, de 3,5mm x 16mm, cabega
chata, fenda Phillips ou Pozidriv {ver referéncias);

- Fixag30 do fecho com parafusos autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mm x 20mm, cabega panela,
fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias).

FABRICACAO

* Para fabricagao ¢ indispensével seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escdrias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao
contato com o usuario.

* Autilizagdo de calgo/sobrecalgo, bem como a posigéo dos
furos para istalagéo das dobradigas devem seguir as orienta-
¢Oes do fabricante, considerando as folgas estabelecidas em
projeto (ver detalhes 11, 12 e 13).

REFERENCIAS

* Painéis de MDP - Madeplac BP - 15 e 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
{BP] - acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE {*) 428 C.

* Painéis de MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em uma
das faces em laminado melaminico de baixa press&o (BP)

- acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado malamfnico de alta pressdo " FORMICA" ou
equivalente.

» Fita de bordo em PVC -°REHAU” ou equivalente - cor VERME-
LHA - referéncia PANTONE (*) 186 C.

s Fita de bordo em PVC - “REHAU” ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Pintura das pegas metélicas [base e frontio) - cor CINZA -
referéncia RAL (**} 7040.



* Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100"

« Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL cod. CHR 38",
« Dispositivos de conexao definitiva “Everfix — HETTICH" ou
equivalente.

= Suportes para prateleira "Suporte Prateleira 2 Furos Zamac
Niquel - FGV".

* Parafusos “CISER”, “MITT0" ou equivalente.

* Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente.

¢ Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV - Fix system”
ou equivalente.

= Dobradigas para montagem embutida “HAFELE Duomatic
Premium 110 graus” ou equivalente.

* Calgo/Sobrecalgo "HAFELE" ou equivalente.

* Fechadura “PAPAIZ cod. ART 870E" ou equivalente.

* Fecho SOPRANO cod. 03909.0121.30 ou equivalente.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
{**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN F{R DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinllica ou de alumfnio com informa-
¢des impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,

ontendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor,

- Data de fabricagdio {(més/ano};

- N°do contrato;

- Garantia até // {24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mével.
0Obs.: Aamostra do armério deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para analise da matéria prima.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente 3 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Papeldo ondutado, manta de polietileno expandido ou
pléstico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rétulos de fécil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

 Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do armdrio deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0bs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderéo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

» Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou
especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1mm para comprimento e largura dos
painéis;
- Mais ou menos (+/-) 0,3 mm para espessura das partes
em madeira.
» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das toler&ncias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.
* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir toler&ncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTACAD TECNICA

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do armério, a seguinte documentagdo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia 4 corrosao da
pintura da base metélica em cdmara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRG
para realizag3o desse ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condi¢3o essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo duas
fotos em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificagio do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 2: Nao seriio aceitos laudos datados com mais de 1 {um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

0Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serio aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

« ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e n&o-
-revestido - Corros@o por exposi¢éo a névoa salina - Método
de ensaio.

» ABNT NBR 13961:2010 - Méveis para escrit6rio - Armérios.
» ABNT NBR 14810-1:2013 - Painéis de particulas de média
densidade - Parte 1: Terminologia.

* ABNT NBR 14810-2:2013 - Painéis de particulas de média
densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo
da degradag3o de revestimento - Designagao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma estd sujeita a reviséo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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DESCRICAD

= Arquivo de ago para pastas suspensas, de 1335mm de
altura, com 4 gavetas montadas sobre trilhos telesc6picos
que permitam abertura total, dotado de sapatas niveladoras
na base.

CONSTITUINTES
* Chapa de ago SAE 1010/1020:
- Corpo e estrutura interna em chapa 22 {0,7°5mm);
- Gavetas em chapa 24 (0,60mm};
- Trilhos telescépicos e guias zincados em chapa 18
{1,20mm) ou superin,
- Haste de travamento de gavetas em chapa 16 (1,50mm);
- Fechamento inferior (junto ao piso) em chapa 24
(0,60mm).
* Puxadores em zamac no acabamento steel de 36mm.
* Fechadura de tambor cilfndrico (mfnimo 4 pinos) com
sistema de travamento simultaneo das gavetas.
 Chaves em duplicata.
» Compressores para pastas em todas as gavetas.
* Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este
ultimo exclusivamente de liga metélica néo ferrosa cromado
ou niquelado.
* Gavetas dotadas de trilhos telesc6picos compostos por
guias lineares com rolamentos de esferas de ago, com
capacidade de carga vertical minima de 45kg e mecanismo
contra escape.
* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado com dimensges 35mm x 3/8"x 1" (ver
referéncias).
* Porca soldada internamente a base para fixago das
sapatas.
* Pintura em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostéti-
ca, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

FABRICAGAO

* Para fabricag3o é indispensével seguir detalhamentos e
especificagdes técnicas, e atender as recomendagdes das
normas especificas para cada material.

* Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resistén-
cia & corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 240
horas [conforme NBR 8094). G grau de corros&o nio deve
ser maior que Ri 1 {conforme NBR IS0 4628-3).

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies &speras
ou escérias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* A estrutura interna deve ser unida ao corpo do arquivo por
meio de solda a ponto. Os pontos devem ter espagamento
maximo de 40cm entre si.

« Os batentes horizontais e verticais devem ser unidos por
meio de solda de tal forma que se configure uma Unica estru-
tura com o desaparecimento das emendas.

» As gavetas devem ser dotadas de contrachapa na sua parte
frontal ao longo de toda a extens&o da pega. Os parafusos

de fixagdo dos puxadores devem atravessarachapaea
contrachapa da parte frontal da gaveta.

¢ Profundidade mfnima Gtil da gaveta = 620mm.

= Os componentes cujas dimensdes ndo estéo especifica-
das ser&o avaliados pela robustez que é dada pela relagdo
espessura de chapa x dimensdes das dobras.

REFERENCIAS

* Cor CINZA - referéncia RAL [*) 7047.

» Sapatas niveladoras em metal cromado com base de poli-
propileno injetado, dimensées 35mm x 3/8"x 1" - “CAAD" ou
"MASTICMOL" equivalente.

{*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAD DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva (vinflica ou de aluminio) com infor-
magdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte externa frontal com nome da empresa fabricante.
» Etiqueta autoadesiva (vinflica ou de aluminio) com infor-
magdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte traseira superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricag&o (més/ano});

- N° do contrato;

- Garantia até //_(36 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FOE do mével.
Obs.: Aamostra do arquivo deve ser apresentada com as eti- .
quetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para anélise da matéria prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Fornecer um Manual de Uso a cada arquivo, em portugués,
contendo:
- Codigo e descrigdo do produto;
- Orientagdes para uso e regulagem;
- Recomendagdes de seguranga;
- Indicagéo de carga méxima a ser aplicada a cada uma das
gavetas;
- Procedimentos para conservagdo e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia / assisténcia
técnica.
Obs. 1: Aamostra do arquivo deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual impresso.

GARANTIA

» Trés anos contra defeitos de fabricagdo e oxidago.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base ¢
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Papeldo ondulado, manta de polietilenc expandido ou
plastico botha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com cordes
de sisal, réfia ou fititho de polipropileno:

* Trancar gavetas para evitar que abram durante o transpor-
te.

» N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remog30.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume; rétulos de facil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e arientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.



* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do arquivo deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do "MANUAL DE
USD E CONSERVAGAQ™.

0Obs.2: Dutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambienta! poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejufzo na funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir
- Tinta: minima de 40 micrometros / méxima de 100 micro-
metros;
- Dimensional: +/- 1% mm da dimensé&o indicada no projeto.
¢ Espessuras de chapas de ago devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAQ TECNICA

0 fornecedor deverd apresentar acompanhado da amostra

do arquivo, a seguinte documentagao técnica:

- Laudos laboratoriais realizados com base na norma ABNT
NBR 13961:2010:

» ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes
méveis (6.2.4);
» ensaio de resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1};
» ensaio de durabilidade de gavetas e trilhos (6.3.5.2);
» ensaio de resisténcia da gaveta ao impacto do fecha-
mento/abertura (6.3.5.3);
» ensaio de resisténcia da estrutura da gaveta (6.3.5.4);
» ensaio de intertravamento das gavetas {6.3.5.5).
Obs. 1: Estes laudos deverdo ser emitidos por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenag@o Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Norma-
lizag&o e Qualidade Industrial - para realizagdo dos ensaios
constantes da ABNT NBR13961: 2010 Méveis para escritério
-Armérios.
Obs. 2: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigao essencial para validag3o dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo 4 em
diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm).

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia & corroséo da
pintura em cimara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCREINMETRO para realizagdo desse
ensaio.

Obs. 3: Aidentificagdo clara e inequivaca do item ensaiado e
do fabricante é condig3o essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9cm x
12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsével,
Obs. 4: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legfveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

» ABNT NBR 5841:2015 - Determinagio do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

» ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo-
-revestido - Corroséo por exposigao & névoa salina - Método
de ensaio.

» ABNT NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e
ndo-revestido - Corrasdo por exposicao 3 atmosfera timida
saturada - Método de ensaio.

* ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinagao
da espessura da pelfcula seca sobre superficies rugosas-
Método de ensaio.

» ABNT NBR 11003:2010- Tintas - Determinagao da aderén-
cia.

» ABNT NBR 11888:2015 - Bobinas e chapas finas a frioe a
quente de ago-carbono e de ago de baixa liga e alta resistén-
cia - Requisitos gerais.

 ABNT NBR 13961: 2010 - Méveis para escritérios - Armérios.
* ABNT NBR NM 87:2000- Agos carbono e ligados para cons-
trugdo mecanica - Designagdo e composigao quimica.

* NBRISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da
degradacio de revestimento - Designagdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliag&o do grau de enferruja-
mento.

Obs.: As edigbes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagéo. Como toda norma estd sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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DESCRICAQ

« Banqueta individual, empilhdvel, com assento em madeira
compensada, montada sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES

* Assento em compensado multildminas, com espessura
de 25mm e didmetro de 300mm. LAminas com espessura
méaxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorizagao
por fungos ou insetos.
* Revestimento nas duas faces do assento em [dmina de ma-
deira faqueada de 0,/mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano.
* Bordos arredondados, com aplicag&o de selador, seguido
de verniz poliuretano.
» Fixag@o do assento a estrutura por meio de parafusos
autoatarraxantes, 3/16" x 1 1/2" cabega oval, fenda Phillips,
zincados.
* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 7/8", em chapa 16 (1,5mm).
* Sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias}, fixadas 2 estrutura
através de encaixe. Dimensdes e design conforme projeto.
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo interna-
ional de reciclagem, apresentando o niimero identificador
do polimero, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.
» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em
cémara de névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau
de enferrujamento deve ser de F; e o grau de empolamento
deve ser de d/t,.
» Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Ep6xi/ Poliéster, eletrostatica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias).

FABRICAGAD

* Para fabricagdo é indispensdvel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.

* Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injegdo ou partes cortantes.

REFERENCIAS

» Sapatas - cor CINZA - referéncia PANTONE (*} 425 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**] 7040.

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta auto adesiva vinilica ou de alumfnio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdio (més/ano};

- N°do contrato;
- Garantia até // {24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra da banqueta deve ser apresentada com a
etiqueta a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada
no local definido. Enviar etiqueta em duplicata para anélise da
matéria prima.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricago.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente 3 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os Iotes de fabricag&o poder&o ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Embalar cada banqueta individualmente, recebrindo o
assento com papeldo ondulado, manta de palietileno expan-
dido ou plastico bolha, de gramatura adequada s caracterfs-
ticas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.

» Enrolar os pés com papel tipo crepe sem goma ou pldstico
bolha.

*» N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rétulos de fécil leitura com identificagéo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

* Empilhar em grupo méximo de seis banquetas, devidamen-
te amarradas.

0Obs.1: Aamostra da banqueta deve ser entregue embalada e
rotulada como especificada.

0bs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condiges de montagem dos méveis, sem

prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,

serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais.

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerncias normativas conforme Normas

ABNT.

DOCUMENTAGAQ TECNICA

* 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
da banqueta, laudo técnico de ensaio de resisténcia a
corrosdo da pintura em c8mara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao
desse ensaio.
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Obs. 1: Aidentificag3o clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigéo essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo duas
fotos em diferentes 4ngulos, com tamanho mfnimo de 9x
12cm); identificagiio do fabricante; data; técnico responsével,
Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cdpias legfveis, coloridas e
autenticadas.

* Para o fornecimento do assento em compensado multi-
-ldminas, o fornecedor devera apresentar documento que
comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madei-
ras laminadas, conforme modelo de "Declaragao tipo C".
Obs.: 0 modelo de "Declaragéo tipo C" deverd ser solicitado ao
Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobili-
drio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

NORMAS

= NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento
de superficies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo-
-revestido - Corros3o por exposi¢do & névoa salina - Método
de ensaio.

* NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

« NBR 1S0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da
degradagio de revestimento — Designag&o da quantidade
e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigGes mais recentes
das normas citadas.
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DESCRIGAQ
* Cadeira fixa estofada, empilhdvel, sem bragos, montada
sobre armagéo tubular de ago. Dimensdes conforme projeto.

CONSTITUINTES
* Assento e encosto em compensado anatdmico moldado
a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflores-
tamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos.
* Dimensdes - conforme o projeto.
* Assento {espessura mfnima de 40mm) e encosto (espes-
sura minima de 30mm) em espuma de poliuretano expandi-
do, colada 2 madeira e revestida com tecido.
« Aface inferior do assento deve ser revestida de forragio de
TNT (tecido n&o tecido) de gramatura 120 g/m2,
* A face posterior do encosto deve receber uma camada
de espuma laminada acoplada de ?mm e revestimento do
mesmo tecido.
* Espuma:
- Resisténcia ao rasgamento {NBR 8516 ):
» 150N/m minima;
- Forga de indentag3o a 25% (NBR 9176 ):
» 150 - 250 N;
- Forga de indentagdo a 65% [NBR 9176 ):
»400-600N;
- Fator de conforto (NBR 9176):
» 1,5 minimo;
- Fadiga dinamica - espessura (NBR 9127):
» 10% méximo;
- Flamabilidade (NBR 9178):
» Autoextinguivel;
- Isenta de gases CFC [na produgo da espuma).
* Tecido:

- Composigao: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe;

- Peso minime: 270 g/m?;

- Resisténcia a abras3o: Pilling 0 [zero) Padrio 5;

- Solidez da cor & fricg3o: classe 5;

- Solidez da cor 3 luz: classe 5;

- Tratamentos: proteg3o com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON®;

- Cor: PRETA (ver referéncias).

« Todas as bordas do assente e encosto devem receber perfil
de proteg@o em PVC, L=15mm, cor CINZA (ver referéncias].

* Fixar assento e encosto 4 estrutura por meio de oito
parafusos autoatarraxantes 3/16" x| 1/4”, zincados, cabega
ovalada.

* Estrutura:

- Tubo de ago com costura, secgdo circular de 22,3mm
{7/8"), chapa 16 (1,5mm);

- Pintura em tinta em p6 hibrida Ep6xi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 50 micrometros, na cor CINZA [ver referéncias).

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolfmero virgem e
sem cargas, injetadas na cor CINZA [ver referéncias), fixadas
3 estrutura através de encaixe. Dimens&es e design con-
forme projeto. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.

FABRICACAC

« Para fabricago é indispensével seguir especificages téc-
nicas e atender as recomendagdes das normas especificas
para cada material.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

* Soldas devem possuir superficie lisa @ homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Pegas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injegdo ou partes cortantes, devendo ser utilizados mate-
riais puros e pigmentos atdxicos.

REFERENCIAS

* Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamenta crepe - cor
PRETA - "Lady Revestimentos Especiais” ou equivalente.

* Ponteiras, sapatas e perfil de protegdo em PVC - cor CINZA-
referéncia PANTONE (*} 425 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta auto adesiva vinfiica ou de aluminio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data da fabricagdo (més/ano};

- N®do contrato;

- Garantia até // {24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para anélise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em
portugués, contendo:

- Cédigo e descrigdo do produto;

- OrientagBes e forma de uso corretos;

- Recomendagdes de seguranga;

- Procedimentos para conservagdo e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-

cia técnica.

Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada acompanha-
da da amostra do manual impresso.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagdo, oxidagdo das par-
tes metilicas, degradacdo do tecido e desgaste de ponteiras
e sapatas.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Ghiro dia da entrega do lote correspondente 3 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricagao poder#io ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.
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EMBALAGEM

» Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com
papel&o ondulado, pléstico botha ou com elementos de
polietileno expandido.

* Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, pléstico
bolha ou com elementos de polietilenc expandido.

« Embalar as cadeiras individualmente.

*» N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

¢ Empilhar em grupo méximo de trés cadeiras, devidamente
amarradas.

Obs.1: Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAD”.

0bs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugtes
com menor impacto ambiental poder3o ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consuita prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

» Tolerancias:

- Tinta: -4 micrometros;

- Dimensionais: a critério da FDE.
» Espessuras e bitolas de tubos de ago devem seguir tolerén-
cias normativas conforme Normas ABNT.

DGCUMENTAGAD TECNICA

* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, os seguintes documentos:
- Espuma:

» laudo técnico de ensaio de comprovagéo das
caracterfsticas especificadas para espumas, em
papel timbrado, emitido por laboratério especializado,
acompanhado de amostra da espuma do assento ¢ do
encosto devidamente identificadas;

» declarag3o de isengao de gases CFC na producdo da
espuma, emitida pelo fabricante da espuma.

- Tecido:

» laudo técnico que comprove as caracteristicas especi-
ficadas para o tecido, em papel timbrado, emitido por
laboratério especializado, acompanhado de amostra
do tecido identificada, medindo 20 x 20cm, afixada em
cartela;

» certificado de garantia do tratamento de impermeabi-
lizagdo.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do componente
ensaiado (espuma e tecido), é condig#o essencial para
validag&o dos laudos. Os laudos devem conter identificaggio do
fabricante; correspondéncia com amostras entregues; data;
nome e assinatura do técnico responsével.

Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos e documentas técnicos
datados com mais de 1 {um) ano, contado da data da sua
apresentagao.

0Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos e do-
cumentos técnicos; na impossibilidade, sero aceitas c6pias
legfveis, coloridas e autenticadas.

NORMAS

* ABNT NBR ISO 105-X12:2007 - Téxteis - Ensaios de solidez
da cor - Parte X 12: Solidez a fricgdo.

» ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinagdo da resisténcia ao rasgamento.

» ABNT NBR 9176:2016 - Espuma flex{vel de poliuretano -
Determinagao da forga de indentac3o.

« ABNT NBR 9177:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinag3o da fadiga dindmica.

* ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexfvel de poliuretano -
Determinagdo das caracteristicas de queima.

* ABNT NBR 10591:2008 - Materiais téxteis - Determinacao
da gramatura de superficies téxteis.

» ABNT NBR 12546:2017 - Materiais téxteis - Ligamentos
fundamentais de tecides planos - Terminologia.

* ABNT NBR 13862:2006 - M6veis para escritério - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

0bs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma estd sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes
das normas citadas.
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DESCRICAD

« Cadeira individual empilhave! com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
ago.

CONSTITUINTES

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL {ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o sfmbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricag3o, a identificago do modelo (confor-
me indicado no projeto}, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

0Obs.1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm).

» Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento
12 mm.

.' Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de car-

'gas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reci-
clagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagio do modelo (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

0Obs.2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p& hibrida
Ep6xi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

FABRICAGAC

* Para fabricag&o é indispenséavel seguir projeto executivo
e especificagdes técnicas e atender as recomendagdes das
normas especificas para cada material.

* Na montagem da cadeira somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado aprovados pelo Depar-
tamento de Especificagéio e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagges e Custos.

* Na montagem da cadeira devem ser utilizados componen-
tes plasticos de um mesmo fornecedor.

0bs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desen-
volvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de
Especificacdes e Custos - BOTM/ GOT para obter informagdes
sobre as empresas de componentes injetados, que tenham
produtos homologados. Componentes ndo homologados
podem ser submetidos a qualquer tempo, ao DOTM/ GOT para
homologag3o.

* Aplicagao de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micro-
metros.

0bs.2: Retirar amostra do padr&o de textura no Departamento
de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliério e Equipa-
mentos da Geréncia de Especificactes e Custos.

0bs.3: Aarte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovagao
prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
inje¢do ou partes cortantes.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em tode
o0 perimetro da unido.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

« Componentes injetados [assento, encosto e sapatas), cor
AZUL — referéncia PANTONE [*} 320 C;

« Pintura dos elementos metélicos, cor CINZA — referéncia
RAL [**] 7040.

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

-~ Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N®do contrato;

- Garantia até //_ (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
0bs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiquetas
em duplicata para anélise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em
portugués, contendo:

- Cédigo e descrigdo do produto;

- Orientagdes e forma de uso corretos;

- Recomendagdes de seguranga;

- Procedimentos para conservagio e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-

cia técnica.

Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada acompanha-
da da amostra do manual impresso.

GARANTIA

¢ Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gitimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagao poderéo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.
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EMBALAGEM

* Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
€ encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou manta de
polietileno expandido, de gramatura adequada s caracterfs-
ticas do produto.

* Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico
bolha ou com elementos de polietleno expandido.

* Embalar as cadeiras individualmente.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

» N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

* Empilhar em grupo méximo de quatro cadeiras, devidamen-
te amarradas.

Obs.1: Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAD".

Obs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderéo ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consuita prévia

TRANSPORTE

¢ Manipular cuidadosamente.
« Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

* Asseguradas as condigdes de montagem das cadeiras, sem
prejuizo da funcionalidade destas ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir.

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-] 3 mm para partes estruturais, quan-
do as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1 mm para furagdes e raios, quando
as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para &ngulos, quando as tole-
rancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5 mm para componentes injetados
(exceto para furages e raios), quando as tolerancias nio
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

* Espessuras e bitolas de tubos de ago devem seguir toleran-
cias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAD TECNICA
* 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, a seguinte documentagao técnica:

- Certificagao de produto emitido por Organismo Certifi-
cador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13962:2006 M6veis para escritério - Cadeiras - Requisitos
e métodos de ensaio.

I
- Declaragdo emitida pelo Organismo d}ﬁ’ér i
duto - OCP, comprovando a correspon 3é 2
de Conformidade INMETRO ao projeto ¢ especi
declaragio deve explicitar os nomes c&;w
componentes injetadoes, utilizados nas
méveis certificados.
0Obs. 1: 0{s) documento(s) correspondente(s) & certi
da cadeira deve{m] conter identificag3o de vinculagdo de
forma clara e inequfvoca da correspondéncia entre a amostra
apresentada e ao modelo da cadeira certificada.

- Alternativamente serdo aceitos no mfnimo os seguintes
laudos laboratoriais realizados com base na mesma
norma:

» ensaio de desequilfbrio para frente {6.2.3);

» ensaio de desequilibrio para os lados em cadeiras sem
apoia bragos (6.2.4);

» ensaio de desequilibrio para trds em cadeiras néo
reclindveis {6.2.6);

» ensaio de carga estatica no encosto (6.3.2);

» ensaio de fadiga conjugado no assento e no encosto
para cadeira de didlogo (6.3.6);

» ensaio de fadiga da borda anterior do assento para
cadeira de dislogo (6.3.7};

» ensaio de carga estética horizontal para frente nos pés
para cadeira de didlogo (6.3.9);

» ensaio de carga estatica horizontal lateral nos pés
para cadeira de didlogo (6.3.10).

- No caso da opgéo de apresentagéo de laudos laboratoriais,
o fornecedor deverd apresentar ainda laudo de comprova-
¢3o das caracterfsticas dimensionais conforme requisitos
da ABNT NBR 13962:2006 e também de atendimento as
dimensdes especificadas nesta ficha.

0bs. 2: Estes laudos deveréo ser emitidos por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenagéo Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Norma-
lizagao e Qualidade Industrial - para realizag&o dos ensaios
constantes da ABNT NBR13962: 2006 Méveis para escritério
- Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 3: Aidentificag8o clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigdo essencial para validag3o dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em
diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm).

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corros3o da
pintura em cdmara de névoa salina, emitido por laboraté-
rio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio dos
ensaios de produtos da drea moveleira.

Obs. 4: A identificag3o clara e inequfvoca do item ensaiado e
do fabricante é condigao essencial para validagéo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo 2 em
diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm);
identificagdo do fabricante; data; técnico responsdvel.

Obs. 5: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um]
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 6: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injega0 para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
¢aotipo D"

Obs. 7: 0s modelos de "Declaragao tipo D" deveréo ser solici-
tados ao Departamento de Especificagio e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagbes
e Custos.

-






NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empola-
mento de superflcies pintadas.

» ABNT NBR 8094:1983 - Material metélico revestido e nédo-
-revestido - Corros&o por exposigdo a névoa salina - Método
de ensaio.

» ABNT NBR 13962:2006 - M6veis para escritério - Cadeiras -

Requisitos e métodos de ensaio.

« ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagio
da degradag3o de revestimento - Designagdo da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recen-
tes das normas citadas.
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DESCRICAC

* Cadeira girat6ria estofada, com apoia-bragos reguldveis

e rodizios, dotada de mecanismo amortecedor e regulador
do assento e do encosto. Dimensdes minimas do assento e
encosto conforme discriminagdes abaixo. Demais caracte-
risticas dimensionais, requisitos de seguranga, usabilidade,
estabilidade, resisténcia e durabilidade, conforme ABNT NBR
13962:2006 - Méveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e
métodos de ensaio.

CONSTITUINTES

*» Dimensdes:

- Largura do assento: minima de 460mm;

- Profundidade da superficie do assento: minima de
460mm;

- Largura do encosto: minima de 400mm;

- Extensdo vertical do encosto: minima de 350mm;

- Apoia-bragos: 70mm (largura mfnima) x 200mm {compri-
mento minimo};

- Demais dimensdes devem estar de acordo com a NBR
13962 - Tabela 2 - Dimensdes da cadeira girat6ria opera-
cional.

« Suportes do assento e do encosto injetados em polipro-

'Jileno. com porcas integradas ao componentes injetado.
A

lternativamente o suporte do assento poderé ser em com-
pensado anatfmico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorag3o por
fungos ou insetos.
* Assento e encosto estofados com espuma de poliuretano
expandido, revestidos com tecido.
* Caracter{sticas da espuma:
- Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516):
» 150N/m minima;
- Forga de indentag&o a 25% (NBR 9176):
» 150- 250 N;
- Forga de indentago a 65% (NBR 9176):
»400-600N;
- Fator de conforto [NBR 9176):
» 1,5 minimo;
- Fadiga dinadmica - espessura {NBR 9177}
» 10% méximo;
- Flamabilidade {NBR 9178):
» Autoextinguivel;
- Isenta de gases CFC (na produg3o da espuma).
» Caracterfsticas do tecido:
- Composicao: 100% Poliéster;
- Desenho/ ligamento: Crepe;
- Peso minimo: 270 g/m%
- Resisténcia 2 abras&o: Pilling O (zero) Padrio 5;
- Solidez da cor a fricg&o: classe 5;
- Solidez da cor & luz: classe 5;
- Tratamentos: prote¢do com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON™;
- Cor: PRETA.
» Aface inferior do assento e a face posterior do encosto de-
vem receber capas de protegdo em polipropileno copolimero
injetados na cor PRETA.
» Fixag3o a estrutura por meio de porcas sobre injetadas ou
porcas de cravar na base do assento ou encosto.
* Coluna de regulagem de altura do assento por acionamento
hidraulico a gés com curso de no minimo 120mm. Capa teles-
cépica de acabamento e prote¢&o injetada em polipropileno na
cor PRETA.
* Mecanismo de regulagem de inclinag&o do encosto com blo-
queio em qualquer posigéo através de sistema "freio fricgio" e
comando por alavanca.

* Suporte para regulagem da altura do encosto com curso ver-
tical de no minimo 70mm, dotado de dispositivo de fixagao,
articulado e com sistema de amortecedor flexivel.

* Apoia-bragos em formato anatémico injetados em espuma
de poliuretano expandido de alta densidade, com alma de ago,
ou injetados em polipropileno, com alma de ago, na cor PRETA,
preferencialmente com dispositivo de regulagem da disténcia
interna entre apoia-bragos.

* Suporte para regulagem de aitura do apoia-bragos com
curso vertical de no minimo 70mm.

* Base em formato de estrela com 5 pontas em "nylon 6" aditi-
vado com fibra de vidro e sistema de acoplamento cnico.

* Rodizios de duplo giro, com rodas duplas de 50mm (mini-
mo). Rodas para pisos frios revestidas de material resiliente,
que apresentem banda de rodagem macia. Eixo de ago e
cavaletes em nylon "6” aditivado com fibra de vidro.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-
corrosivo. Pintura em tinta em p6 hibrida Epéxi/ Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros, na cor PRETA.

* Manipulos de regulagens e alavancas com manoplas em
material injetado.

* Todos os elementos acessiveis ao usuério quando em
posigao sentada devem ser arredondados, com raio de
curvatura maior que 2mm, e possuir desenho ergondmico
permitindo adequada empunhadura e facil acionamento.

» Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de
modo a evitar movimentos involuntarios, bem como trava-
mentos ou afrouxamentos indesejados das partes estrutu-
rais da cadeira.

FABRICACAD

* Para fabricagdo é indispensével seguir especificagdes téc-
nicas e atender as recomendagdes das normas especificas
para cada material.

* Soldas devem possuir superficie fisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes, devendo ser utilizados mate-
riais puros e pigmentos atéxicos.

» As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas,

de modo a evitar o contato com o corpo e com as roupas do
usudrio em posigo sentada.

REFERENCIAS

* Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe - cor
PRETA - "Lady Revestimentos Especiais” ou equivalente.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

¢ Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢es impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada em superficie lisa do meca-
nisme da base da cadeira, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data da fabricagio {més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até //_(60 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);
- Cédigo FDE do mével.
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Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungaio “Fit to paper”
Respeite 0 Majo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessdrio
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