Obs. 6: Deveréo ser enviadas as vias originais dos laudes e do-

cumentos técnicos; na impossibilidade, serdo aceitas cépias
legfveis, coloridas e autenticadas.

NORMAS

* ABNT NBR ISO 105-X12:2007 - Téxteis - Ensaios de solidez
da cor - Parte X 12: Solidez a fricgao.

* ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinag&o da resisténcia ao rasgamento.

* ABNT NBR 9176:2016 - Espuma flexfve! de poliuretano -
Determinagio da forga de indentagao.

* ABNT NBR 9177:2015 - Espuma flexfvel de poliuretano -
Determinagao da fadiga dindmica.

* ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinag3o das caracterfsticas de queima.

* ABNT NBR 10591:2008 - Materiais téxteis - Determinagéo
da gramatura de superficies téxteis.

* ABNT NBR 12546:2017 - Materiais téxteis - Ligamentos
fundamentais de tecidos planos - Terminologia.

 ABNT NBR 13962:2006 - Méveis para escritério - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

0bs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma estd sujeita & reviséo,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢Ges mais recentes
das normas citadas.
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DESCRIGAD

= Cadeira giratéria estofada, sem apoia-bragos, com rodizios,
dotada de mecanismo de regulagem do assento e do en-
costo. Dimensdes mfnimas do assento e encosto conforme
discriminagdes abaixo. Demais caracter(sticas dimensionais,
requisitos de seguranga, usabilidade, estabilidade, resistén-
cia e durabilidade, conforme ABNT NBR 13362:2006 - Mdveis
para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

CONSTITUINTES

* Assento e encosto em compensado anatdmico moldado
a quente, contendo no minimo sete [dminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflores-
tamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deteriorag&o por fungos ou insetos.

¢ Dimensdes:

- Assento: 420mm (largura minima) x 390mm (profundida-
de minima);

- Encosto: 380mm (largura mfnima) x 290mm (extensdo
vertical minima};

- Demais dimensdes devem estar de acordo com a ABNT
NBR 13962 - Tabela 2 - Bimensdes da cadeira giratéria
operacional.

Assento e encosto estofado com espuma de poliuretano
‘xpandido, de espessura minima de 40mm, colada & madei-
ra e revestida com tecido.

* A face inferior do assento deve ser revestida de forrag3o de
TNT (tecido n&o tecido) com peso de 120g/m2,

* A face posterior do encosto deve receber uma camada

de espuma laminada acoplada de ?mm e revestimento do
mesmo tecido.

* Caracteristicas da espuma:

- Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516):

» 150N/m minima;

- Forga de indentag&o a 25% (NBR 9176):

» 150 - 250 N;

- Forga de indentagdo a 65% [NBR 9176 ):

»400- 600 N;

- Fator de conforto (NBR 9176):

» 1,5 minimo;

- Fadiga din&mica - espessura (NBR 8177):

» 10% méximo;

- Flamabilidade (NBR 9178):

» Autoextingufvel;

- Isenta de gases CFC [na produg3o da espuma).

» Caracteristicas do tecido:

- Composicgao: 100% Poliéster;

- Besenho/ ligamento: Panamé4 2X2;

- Peso minimo: 270 g/m%

- Resisténcia & abras#o: Pilling 0 (zero) Padrao 5;

- Solidez da cor & fricg&o: classe 5;

- Solidez da cor 3 luz: classe 5;

- Tratamentos: prote¢&o com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON";

- Cor: VERDE MESCLADO FDE {retirar amostra do tecido na
FDE).

* Todas as bordas do assento e encosto devem receber perfil
de prote¢do em PVC, L=15mm, na cor PRETA.

* Fixagdo a estrutura por meio de porcas de cravar com
parafusos M6 com cabega sextavada.

* Coluna de regulagem de altura do assento por acionamento
hidréulico a g&s com curso de no mfnimo 120mm. Capa teles-
cbpica de acabamento e protegao injetada em polipropileno na
cor PRETA.

* Mecanismo de regulagem de inclinag&o do encosto com blo-
queio em qualquer posigdo através de sistema "freio fricc3c” e
comando por alavanca.

* Suporte para regulagem da altura do encosto com curso ver-
tical de no minimo 70mm, dotado de dispositivo de fixagéo,
articulado e com sistema de amortecedor flexivel.

» Base em formato de estrela com 5 pontas em "nylon 6" aditi-
vada com fibra de vidro e sistema de acoplamento cbnico.

* Rodfzios de duplo giro, com rodas duplas de 50mm (mini-
mo). Rodas para pisos frios revestidas de material resiliente,
que apresentem banda de rodagem macia. Eixo de ago e
cavaletes em nylon "6" aditivado com fibra de vidro.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-
corrosivo. Pintura em tinta em p6 hfbrida Epéxi/ Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros, na cor PRETA.

* Manfpulos de regulagens e alavancas com manoplas em
material injetado.

* Todos os elementos acessfveis ao usuério quando em
posig3o sentada devem ser arredondados, com raio de
curvatura maior que 2mm, e possuir desenho ergondmico
permitindo adequada empunhadura e fécil acionamento.

* Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de
modo a evitar movimentos involuntarios, bem como trava-
mentos ou afrouxamentos indesejados das partes estrutu-
rais da cadeira.

FABRICAGAG

* Para fabricagdo € indispensével seguir especificagbes téc-
nicas e atender as recomendagdes das normas especificas
para cada material.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escbrias.

¢ Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes, devendo ser utilizados mate-
riais puros e pigmentos atéxicos.

* As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas,

de modo a evitar o contato com o corpo e com as roupas do
usudrio em posi¢do sentada.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada em superficie lisa do meca-
nismo da base da cadeira, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data da fabricagdc (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até // (60 meses ap6s a data da nota fiscal de

entregal;

- Cédigo FDE do mével.
0Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para andlise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAOD

* Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em
portugués, contendo:

- Cédigo e descrigao do produto;

- OrientagBes e forma de uso corretos;

- Recomendagdes de seguranga;

- Procedimentos para conservagéo e limpeza;
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- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-
cia técnica.
Obs.: A amostra da cadeira deve ser apresentada acompanha-
da da amostra do manual impresso.

GARANTIA

= Cinco anos contra defeitos de fabricagao, incluindo fixa-
goes, funcionamento dos mecanismos, oxidago das partes
metdlicas e degradag&o do tecido e da espuma.

0bs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
dltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricag3o poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com
papeldo ondulado, pléstico bolha ou com elementos de
polietileno expandido.

« Proteger a estrutura com fita tipo crepe sem goma, pléstico
bolha ou com elementos de polietileno expandido.

* Embalar as cadeiras individualmente.

* N3o seré admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

» Nao seré admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de fcil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

« Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

0Obs.1: Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAQ™.

Obs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderéo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGAQ TECNICA

« 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, a seguinte documentagio técnica:

- Certificag3o de produto emitido por Organismo Certifi-
cador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13962:2006 Méveis para escrit6rio - Cadeiras — Requisitos
e métodos de ensaio.

Obs. 1: 0(s] documento(s) correspondente(s) & certificagao
da cadeira deve{m) conter identificaggio de vinculagdo de
forma clara e inequivoca da correspondéncia entre a amostra
apresentada e ao modelo da cadeira certificada.

- Alternativamente sero aceitos no minimo os seguintes
laudos laboratoriais realizados com base na norma acima
mencionada:

» ensaio de desequilibrio por carregamento da borda
frontal (6.2.2);

» ensaio de desequiltbrio para frente (6.2.3);

» ensaio de desequilfbrio para os lados em cadeiras sem
apoia-bragos [6.2.4);

» ensaio de desequilibrio para trds em cadeiras ndo
reclinéveis {6.2.6);

» ensaio de carga estética no encosto [6.3.2);

» ensaio de fadiga conjugado no assento e no encosto
para cadeira giratéria operacional {6.3.5);

» ensaio de durabilidade no mecanismo de rotag&o do
assento (6.3.11);

» ensaio de durabilidade na regulagem de altura do
assento(6.3.12);

» ensaio de carga estatica na base {6.3.13};

» ensaio de durabilidade ao deslocamento de rodizios
{6.3.15).

- Laudo de comprovagao das caracteristicas dimensionais
conforme requisitos da ABNT NBR 13962:2006 e também
de atendimento as dimensdes especificadas nesta ficha.

Obs. 2: Estes laudos deverdo ser emitidos por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenag3o Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Norma-
lizag3o e Qualidade Industrial - para realizagéo dos ensaios
constantes da ABNT NBR 13962:2006 Méveis para escritério
- Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 3: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigéo essencial para validag&o dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item [minimo 4 em
diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm); iden-.
tificagdo do fabricante; data; nome e assinatura do técnico
responsével.

- Espuma:

» laudo técnico de ensaio de comprovagio das
caracterfsticas especificadas para espumas, em
papel timbrado, emitido por laboratério especializado,
acompanhado de amostra da espuma do assento e do
encosto devidamente identificadas.

- Tecido:

» laudo técnico que comprove as caracteristicas especi-
ficadas para o tecido, em papel timbrado, emitido por
laboratério especializado, acompanhado de amostra
do tecido identificada, medindo 20 x 20cm, afixada em
cartela;

» certificado de garantia do tratamento de impermeabi-
lizagao.

0Obs. 4: Aidentificagdo clara e inequivoca do componente
ensaiado (espuma e tecido), é condicdo essencial para
validag&o dos laudos. Os laudos devem conter identificagéio do
fabricante; correspondéncia com amostras entregues; data; .
nome e assinatura do técnico responsével.

Obs. 5: Nao serdo aceitos laudos e documentos técnicos
datados com mais de 1 (um) ano, contado da data da sua
apresentacdo.

Obs. 6: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos e do-
cumentos técnicos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

NORMAS

« ABNT NBR IS0 105-X12:2007 - Téxteis - Ensaios de solidez
da cor - Parte X 12: Solidez & fricg3o.

» ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinagdo da resisténcia ao rasgamento.

« ABNT NBR 9176:2016 - Espuma flexfvel de poliuretano -
Determinagéo da forga de indentag&o.

* ABNT NBR 9177:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinagéo da fadiga dindmica.

* ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinagao das caracteristicas de queima.

« ABNT NBR 10591:2008 - Materiais téxteis - Determinagio
da gramatura de superficies téxteis.

(]



* ABNT NBR 12546:2017 - Materiais téxteis - Ligamentos
fundamentais de tecidos planos - Terminologia.

* ABNT NBR 13962:2006 - Méveis para escritério - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma est4 sujeita a reviséo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigbes mais recentes
das normas citadas.
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DESCRIGAO

= Cadeira alta para alimentag&o de criangas, dobrével,
certificada pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido nas
Portarias n° 683 de 21/12/2012, n° 51 de 01/02/2013, e n°
227 de 17/05/2016, e ainda em conformidade com a ABNT
NBR 15991-1 Cadeiras altas para criangas - Parte 1: Requisi-
tos de seguranga, e ABNT NBR 15991-2 Cadeiras altas para
criangas - Parte 2: Métodos de ensaio.

CONSTITUINTES E DIMENS(ES

* Cadeira dobravel, com estrutura tubular de se¢ao circular
em ago carbono.

* Assento e encosto acolchoados com espuma revestida em
tecido nylon ou lona vinflica laminada com tecido, na cor LA-
RANJA (ver referéncias) nas partes que fazem contato com o
usudrio, e na cor BRANCA nas demais 4reas.

* Bragos ou dispositivo para prote¢&o lateral.

* Bandeja em polipropileno injetado (PP), na cor BRANCA,
removfvel ou articulada e bordas arredondadas nas laterais
para retengéo de liquidos.

* Apoio para os pés em polipropileno injetado (PP), removivel
ou articulado.

« Sapatas antiderrapantes com partes em contato com o

iso emborrachadas.

Cinto tipo suspens6rio com largura minima de 25mm,
dotado de pontos de retengdo entre as pernas, tiras subab-
dominais e tiras de ombro. O sistema de fixagdo do cinto &
cadeira deve prover seguranga contra quedas e assegurar a
estabilidade da crianga.

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
{ver referéncias).

* Dimensdes:

- Protecdo lateral: minimo de 140mm, medidos do topo da
protec&o lateral & superficie do assento (medigdes realiza-
das conforme item 6.12 da NBR 15991-2);

- Altura do encosto: minima de 450mm, medidos na posigao
vertical [medigBes realizadas conforme item 6.9.2 da NBR
15981-2);

- Borda frontal do assento: raio mfnimo de 5mm.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAC DA

CONFORMIDADE

'- 0 Selo INMETRO de Identificagao da Conformidade, con-
tendo nGmero do registro ativo do cbjeto, deve ser aplicado

no préprio produto e na sua embalagem, de forma clara,

indelével, nio violdvel e em local visivel, em conformidade

com o Anexo A da Portaria INMETRO n® 51.

0bs.: Aamostra da cadeira deve possuir “SELO INMETRO DE

IDENTICACAD DA CONFORMIDADE”, fixados nos locais definidos.

FABRICACAQ

* Os materiais e superficies das partes acessiveis devem
atender aos requisitos da NBR 300-3.

* Bordas expostas e partes salientes devem ser arredon-
dadas ou chanfradas e isentas de rebarbas e arestas vivas,
conforme N8R 300-1.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia  corrosdo em cdmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri e 0 grau de empolamento deve ser de
d /t,

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unio.

» Todas as extremidades de perfis tubulares devem ser
tamponadas.

REFERENCIAS

» Tecido para revestimento de assento e encosto - cor LA-
RANJA - referéncia PANTONE (*) 151 U.

» Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.

{*} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICACAQ DO FORNECEDOR

* Marcagéo permanente ou etiqueta lavével, fixada e
impressa de forma permanente em local visfvel do produto,
contendo:
- Nome do fornecedor / CNPJ;
- Nome do fabricante / CNPJ;
- Logomarca do fabricante;
- Enderego / Telefone do fabricante;
- Informagdes sobre a idade minima e peso méximo reco-
mendado para uso;
- Data de fabricagdio (més/ano);
- N° do contrato;
- Garantiaaté__/ /{12 meses ap6s a data da nota
fiscal de entrega);
- Cédigo FOE do mével.
* Amarcagdo/ etiqueta deve ainda trazer os seguintes
dizeres:
- "Aten¢ao! Nunca deixe a crianga sozinha sem a supervisao
de um adulto”;
- "Atengdo! Utilize sempre o cinto de seguranga”.
Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE INSTRUGCOES
* A cadeira deverd vir acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
OES", em portugués, de acordo com o estabelecido pela
Portaria INMETRO n° 683, de 21 de dezembro de 2012.
* Deve ainda constar no manual as seguintes informagdes:
- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnics;
- Relagdo de oficinas de assisténcia técnica autorizada;
- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissdo e nlimero da Nota Fiscal.
Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, & obrigatéria a apre-
senta¢do de cpia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

GARANTIA

* Minima de um ano contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricag@o poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FOE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Caixa de papeldo e pldstico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, de modo a garantir protegdo
adequada no transporte e armazenamento.
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* Plésticos utilizados para embalagem da cadeira deverio
trazer a seguinte marcagdo, grafada em negrito e letra mai-
dscula (altura da letra: minima de 5mm):
- "PARA EVITAR 0 PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALA-
GEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANGAS!"
« N3o seré admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.
* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remogé&o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
» N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura contendo:
- Nome do fabricante / CNPJ;
- Nome do fornecedor / CNFJ;
- Cédigo do produto;
- Informagdes sobre a idade minima e peso méximo reco-
mendado para uso;
- Ndmero do telefone do servigo de atendimento ao consu-
midor do fornecedor;

. - OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem;

- Aviso, de maneira clara, chamando a ateng3o paraa
necessidade de se lerem as instrugdes do manual de uso e
conservagao antes de colocar a cadeira em uso;

- Selo de ldentificagio da Conformidade (ver o item "Selo
Inmetro de Identificag3o da Conformidade”).

Obs.1: Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
INSTRUGOES”.

0bs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderéo ser aprovados pela

_equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipufar cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTACAO TECNICA

« 0 fornecedor dever4 apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, os seguintes documentos:

- Certificado de conformidade / Declaragdo(Ges) de
Manutengao da Certificagio, emitido pelo Organismo de
Certificagao de Produto - OCP;

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagéo de Pro-
duto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado
de Conformidade INMETRO com a especificagdo constante
nesta ficha.

Obs. 1: 0 Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, deve ser
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a NBR 15991-1 Cadeiras
altas para criangas. Parte 1: Requisitos de seguranga e para
a NBR 15991-2 Cadeiras altas para criangas. Parte 2: Métodos
de ensaio.

Obs. 2: A(s) declaragio(des) de manutengio da certificago
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data
inicial da obteng&o da 1° certificagdo do produto.

« 0 fornecedor deve apresentar também, laudo técnico de
ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em cédmara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
-INMETRO para realizag&o dos ensaios de produtos da érea
moveleira.

0bs.3: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigao essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 2

em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x12cm);
identificagdo do fabricante; data; técnico responsével.

Obs.4: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 {um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

0Obs.5: Deveriio ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas cépias legfveis, coloridas e
autenticadas.

LEGISLACAD

* Portaria INMETRO 683, de 21 de dezembro de 2012, que
aprova o Regulamento Técnico da Qualidade para cadeiras de
alimentagéo para criangas.

* Portaria INMETRO 51, de 01 de fevereiro de 2013, que torna
compulséria a certificagdo para cadeiras de alimentagdo
para criangas.

* Portaria INMETRO 227, de 17 de maioc de 2016, que altera e
dé nova redagdo a trechos das portarias INMETRO 683, de 21
de dezembro de 2012 e 51, de 01 de fevereiro de 2013.

NORMAS

* ABNT NBR 15981-1: 2011 - Cadeiras altas para criangas -

Parte 1: Requisitos de seguranga. '
* ABNT NBR 15991-2: 2011 - Cadeiras altas para criangas -
Parte 2: Métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo
do grau de degradag3o de revestimento - Designagio da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudangas uniformes de aparéncia - Parte 3: Avaliagio do
grau de enferrujamento. *

* ABNT NBR NM 300-1:2004 Vers@o corrigida:2011 - Seguran-
¢a de brinquedos - Parte 1: Propriedades gerais, mecanicas
eflsicas.

* ABNT NBR NM 300-3:2004 Vers&o corrigida:2011 - Seguran-
¢a de brinquedos - Parte 3: Migragdo de certos elementos.
0bs.: As edicbes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esté sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢Ges mais recentes
das normas citadas.



DESCRIGAD

= Colchonete de espuma flexivel de poliuretano, certificado
pelo INMETRO, e, em conformidade com a norma NBR 13579-
1: 2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliu-
retano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios

e NBR 13579-2: 2011 - Colchdo e colchonete de espuma
flexivel de poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento.

CONSTITUINTES E DIMENOES

» Espuma de poliuretano flexfvel com densidade D20, inte-
gral (sem colagem horizontal), revestido em material téxtil
plastificado, at6xico, na cor AZUL REAL, impermedvel, com
costura simples e acabamento em cadargo impermedvel.
* Dimensdges:

- Comprimento: 100cm;

- Largura: 60cm;

- Altura: 5em.

- Tolerancias do produto acabado com base nas dimenstes

declaradas na etiqueta, de +/- 1,5cm para largura e compri-

mento e -0,5cm/+1,5¢cm para a altura,

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGCAQ DA

CONFORMIDADE

‘ 0 colchonete deverd possuir Selo INMETRO de Identifica-
:a0 da Conformidade, costurade diretamente no corpo do

colchonete. Serd necesséria também a aposicdo do selo na

embalagem, quando esta ndo for de material transparente.

* 0 Certificado de Conformidade INMETRO deve corresponder

a especificagio do colchonete para trocador (CT-01).

FABRICACAQ

» Para fabricagdo é indispensével seguir especificagtes
técnicas e recomendagdes das normas vigentes especfficas
para cada material.

IDENTIFICACAQ DO FORNECEDOR

« Etiqueta(s) confeccionada(s) em material resistente
3 lavagem e indelével, costurada(s) ao revestimento do
colchonete, com informagdes permanentes, em lingua
portuguesa, contendo:

- Nome e CNPJ do fornecedor;

- Nome e CNPJ do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagiio (més/ano);

- N® do contrato;

- Garantiaaté __/_/_ [12 meses ap6s a data da nota

fiscal de entrega);

- Cédigo FDE do produto;

- Tipo de espuma;

- Bensidade nominal;

- Classificagdo do produto;

- Marca e modelo;

- Dimensdes nominais {altura x comprimento x largura);

~ Composigao do revestimento;

- Origem do produto;

- Indicagdo dos cuidados mfnimos para conservagao do

produto.

Obs.: Os protétipos devem ser apresentados com amostras
das etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos.

GARANTIA

* Minima de um ano contra defeitos de fabricagao.
Obs.:A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote.

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM
* 0 colchonete deverd ser embalade em pldstico transparen-
te.
* Qualquer embalagem pléstica utilizada para embalagem do
colchonete, dever4 trazer a seguinte marcagdo em letras ndo
inferiores a Smm de altura e com o destaque em negrito:

- "ATENGAO: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA

EMBALAGEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANGAS.”

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.
» N3o dever3o ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
Obs.1: 0 prot6tipo deve ser entregue embalado e rotulado
como especificado.
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solu-
¢des com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados
pela equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
» Utilizar cordas para prender a carga.
* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTACAO TECNICA

« 0 fornecedor deverd apresentar declaragéo emitida pelo
Organismo de Certificagao de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO &
especificagéo.

« 0 fornecedor dever4 reapresentar ofs) certificado(s)

de manutengao da certificag3o, de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliag3o da Conformidade,
com base na data inicial da obtengao da 1® certificagéo do
produto.

LEGISLAGAD

* Portaria INMETRO n.° 79, de 03 de fevereiro de 2011 —
Aprova os Requisitos de Avaliagio da Conformidade para
Colchdes e Colchonetes de Espuma Flexfvel de Poliuretano, e
institui, no &mbito do Sistema Brasileiro de Avaliago da Con-
formidade - SBAC, a certificagdo compulséria para Coichdes e
Colchonetes de Espuma Flexivel de Poliuretano.

* Portaria INMETRO n° 349, de 08 de julho de 2015 - Ajustes e
esclarecimentos & Portaria INMETRO/MDIC n° 79 de 2011.

NORMAS

* ABNT NBR 13579-1:2011 - Colchéo e colchonete de espu}na
flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e méto-
dos de ensaio.

* ABNT NBR 13579-2:2011 Verséo Corrigida:2011 - Colch&o e
colchonete de espuma flexfvel de poliuretano e bases - Parte
2: Revestimento.

0Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita a revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes
das normas citadas.
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DESCRICAD

» Colchonete de espuma flexfvel de poliuretano, certificado
pelo INMETRO, e, em conformidade com a norma NBR 13579-
1: 2011 - Colchao e colchonete de espuma flexive! de poliu-
retano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios

e NBR 13579-2: 2011 - Colch3o e colchonete de espuma
flexivel de poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento.

CONSTITUINTES E DIMENSOES

* Espuma de poliuretano flexfvel com densidade D20, inte-
gral (sem colagem harizontal), revestido em material téxtil
plastificado, atdxico, na cor AZUL REAL, impermeével, com
costura simples e acabamento em cadargo impermeével.
* Dimenstes:
- Comprimento: 185cm;
- Largura: 65cm;
- Aftura: S5cm.
- Tolerancias do produto acabado com base nas dimensdes
declaradas na etiqueta, de +/- 1,5cm para largura e compri-
mento e -0,5cm/+1,5¢m para a altura,

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE

* 0 colchonete devera possuir Sefo INMETRO de Identifica-
an da Conformidade, costurado diretamente no corpo do
colchonete. Serd necesséria também a aposi¢io do selo na
embalagem, quando esta n3o for de material transparente.

* 0 Certificado de Conformidade INMETRO deve corresponder
a especificagdo do colchonete para repouso (CT-02).

FABRICAGAQ

* Para fabricagio € indispensével seguir especificagdes
técnicas e recomendagdes das normas vigentes especificas
para cada material.

IDENTIFICACAC DO FORNECEDOR

« Etiqueta(s) confeccionada(s) em material resistente
& lavagem e indelével, costurada(s) ao revestimento do
colchonete, com informagdes permanentes, em Iingua
portuguesa, contendo:

- Nome e CNPJ do fornecedor;

- Nome e CNPJ do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,
' - Data de fabricago {més/ano};

- N° do contrato;

- Garantiaaté _ / / (12 meses ap6s a data da nota

fiscal de entrega);

- Cédigo FDE do produto;

- Tipo de espuma;

- Densidade nominal;

- Classificag3o do produto;

- Marca e modelo;

- DimensBes nominais (altura x comprimento x largura);

- Composicao do revestimento;

- Origem do produto;

- Indicag&o dos cuidados mfnimos para conservagio do

produto.

Obs.: Os protétipos devem ser apresentados com amostras
das etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos.

GARANTIA

* Minima de um ano contra defeitos de fabricag3o.
Obs.:A data para célculo da garantia deve ter como base o
(itimo dia da entrega do lote.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM
» 0 colchonete deveré ser embalado em plastico transparen-
te.
* Qualquer embalagem pléstica utilizada para embalagem do
colchonete, deverd trazer a seguinte marcagéo em letras ndo
inferiores a Smm de altura e com o destaque em negrito:

- "ATENGAO: PARA EVITAR 0 PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA

EMBALAGEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANGAS."

* Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de
fécil leitura com identificagdo do fabricante e do fornecedor,
cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte
e estocagem,
» Néo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
Obs.1: 0 protétipo deve ser entregue embalado e rotulado
como especificado.
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solu-
¢bes com menor impacto ambiental poderao ser aprovados
pela equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
» Utilizar cordas para prender a carga.
* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGAD TECNICA

* 0 fornecedor deverd apresentar declaragdo emitida pelo
Organismo de Certificagao de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao
especificagdo.

» 0 fornecedor dever4 reapresentar ofs) certificado{s)

de manutengao da certificagao, de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagio da Conformidade,
com base na data inicial da obteng&o da 1° certificagao do
produto.

LEGISLAGAD

* Portaria INMETRO n° 79, de 03 de fevereiro de 2011 -
Aprova os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para
Colchdes e Colchonetes de Espuma Flexivel de Poliuretano, e
institui, no &mbito do Sistema Brasileiro de Avaliagao da Con-
formidade - SBAC, a certificagdo compulséria para Colchdes e
Colchonetes de Espuma Flexfvel de Poliuretano.

* Portaria INMETRO n° 349, de 09 de jutho de 2015 - Ajustes e
esclarecimentos & Portaria INMETRO/MDIC n° 79 de 2011.

NORMAS

* ABNT NBR 13579-1:2011 - Colch3o e colchonete de espuma
flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e méto-
dos de ensaio.

* ABNT NBR 13579-2:2011 Vers&o Corrigida:2011 - Colch3o e
colchonete de espuma flexfvel de poliuretano e bases - Parte
2: Revestimento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagéo. Como toda norma estd sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigGes mais recentes
das normas citadas.
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COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

H
Mobilidrio

Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

|
|
;

Revisdo 9
Data 31/07/17

Pégina

9/33

=

Atengio

Preserve aescala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respelte o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO



Mobilidrio

DL
FDE

fo ]
Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17

Pégina

6/33

=

Atengdo

Preserve s escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessério

F FUNDAGAO PARA ©
OESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAC

H

r— LAMINADO MELAMINICO

DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

— TUBQ DE AGO

@=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

+2
450 75
66 169 176 ] 39 |
FITA DE BORDO —> SO SS OSSN YRS S S SN NNINTER
e=3mm (%0,5) ¥
N $31,75
- i)
Vs 2
A -
| P
i i
koA
MDP OU MDF (18mm) )
PARAFUSO ROSCA METRICA M6 \
©=6,0mm - COMP.=47mm (£2)
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS TUBO DE AGO OBLONGO
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)
CHAPA DE ——
BALANCEAMENTO
(0,6mm)
< TUBO DE AGO OBLONGO
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)
370
211 58 101
e A

REBITE DE REPUXO —/]\
@=4,8mm
COMP.=12mm

CORTE AA

ESC.1:5

medidas em milimetros

l—— TUBO DE ACO

@=38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5mm)

REBITE DE REPUXO

@=4,8mm
COMP.=12mm

PORCA GARRA
SOB O {AMINADO
MELAMINICO



DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

>3

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE
S———
__/'\‘
7
L:

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

=

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

VISTA LATERAL

ESC.1:1

56+0,5 "

2840,5 28£0,5 2

R6 +

410,5 n in

- S

V /2 !
n [T}
ol o
wy Hl 4
i DATADOR ol o
A Q| 2
~ | &

(341

—1 |

R

4 q E

- )

25) | @7 1940,5 £

E

CORTE AA wlE

ESC.1:1 e

28£0,5
4305 15 ’
1
A7 7

31,2510,5
©23,25+0,5

28,25+ 0,5

1
6 2,5
(e minima=2mm)

CORTE BB
ESC.1:1

n
Q
S
H
n
bt
S

ACABAMENTO
LISO

BRILHANTE
VISTA POSTERIOR
ESC.1:1
POLIPROPILENO
copOLIMERO
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA FRONTAL
ESC.1:1

Datador conforme figura abaixo:

Indicador !

de més

Indlcador !

de ano

Datador duplo com miolo glratério
D=5 ou 6mm

medidas em milimetros

i

E Conjunto

| individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17

Pégina

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungo “Fit to paper”

Respelte 0 Meio Amblente.
lmpnma somente o ne-




DETALHE - SAPATA FRONTAL

T:1°083 T:1°0s3

TVLINOUd VISIA a<] YOIY¥AdNS VISIA

T¥oy TF0LT

["1

9
H’IOOOOOOOOOOOOOOOOnOOO
OO0OO0OO0O0O0D0O0O0O0O0OO0O|I0D0OOO
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©C 0O 0O 0000000 ODOOODO0ODLOLOYOOOO
SYAVANOOIWUVY Alm»vaE_X.NE apepipunjoud)
svayog (Msy=ewixew spepipunjo.d) SVIONFUIAIY MMO;.M%MW Wokﬂwﬂgzbmﬁ%
W03 SN OQVZI¥UXIL OLNIWVEVDY OYIW[1040D ONIId0UdII0d Em A 117083
T:1°083 dOIY3ANI VISIA

(owiupw)

YOI¥31SO0d VISIA

)

\| Yoaviva

ov
l:/ @/
3

h

L

e

S'0F6E S'0F6b

7
(ouwnuiu) €
?Eﬁé z
N

(owuw) ¢

Mobili’ério

i — v E = o 5g
o lo®@o & S £8% Eo
e i3 c57 s M §238 o¢
, w i 58c=¢ ™M g88s 3¢
A : an.mwsb o -“lmem ° 2
P o *0 « 3 S
0O s Ec2 8 o £ N S2c3Ib 2o
_ SE®ZS TE > S3E83% gt
QLWL [Se82g gz £00 | fog2iss 2B

Obs.: Retirar amostra do padréo de textura.

medidas em milimetros

|

|

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
OA EDUCACAC

cessdrio



170+1

VAZIO NA BASE _
0
DE MASSA

TF8p

5
X
‘®
@ 2
© Lo
3 3s E 2
< Al ;
=4
£ 8 2
8 e
| g'E E -
3 543 g
-} .
z §53e 8¢
A ol I
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0 NE
0
: N IRIN
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5 3 3
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P 72
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vy m -t
E o e kT
- (suswepetixoide) -
St o1
B

s‘0¥s’s

medidas em milimetros

onjunto
individual

tamanho 1
Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

H

‘ Eeviséo 9
31/07/47

Data

=

Atengéo

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respolte 0 Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessério

F.

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO




Mobilidrio DETALHE - SAPATA POSTERIOR

>B

88+0,5

48+ 0,5 40+0,5

A
1 /\

-
f
]
ACABAMENTO
—
\

X
™
>

TEXTURIZADO
(profundidade méxima=45u)

individual
tamanho { L— POLIPROPILENO COPOLIMERO
VISTA SUPERIOR INJETADO
Altura do aluno: ESC. 1: 1 >B COR:VER REFERENCIAS
de0,93ma 1,16m
z ®
i 39£0,5 4940,5
; 3 (minimo)
DATADOR —
-

=

2 {minlmo)
|
3 (minimo)
- 3

Revisdo 9 (m,"""O)
Data 31/07/17
Pégina

g
10/33 3 (minlmo)

= VISTA INFERIOR
ESC.1:1
ACABAMENTO TEXTURIZADO

{profundidade méxima=45pu)

BORDOS ARREDONDADOS

&=

Atengilo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a VISTA LATERAL
fungao “Fit to paper” ESC.1:1

Respelte o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FIRIMM(AOPMA o
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

Obs: Retirar amostra do padrio de textura.

medidas em milimetros



Mobilidrio

ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade maxima=45y)

;- -

&
|>
o
=

Conjunto
) . individual
4641 tamanho 1
Altura do aluno:
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR de0,93ma 1,16m
ESC.1:1 ESC.1:1
H
0| 40£0,5 }
i " |
“] m l g i
/1 7 8
7 Z 1 g I
g
Rug s

§ Data 31/07/17

13 12

% Pégina

A \ (938,5 a 39)
N
o | H
15

n
o T 9,5+0,5
b 9,5%0,5
n
™~
; 11/33
) "
2 VAZIO NA BASE J
39+0,5 49+ 0,5 PARA REDUCRO
8840.5 DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1
ESC.1:1
Datador conforme figura abaixo: ;
|
Indicador Atengiio
de més Indicador Preserve a escala

de ano Quandao for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respaite o0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessario

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou6mm

EI FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

medidas em milimetros




Mobilidrio f

individual

tamanho 1

Altura do aluno:

de0,93mal,16m
3 “ —
g VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
i ESC.1: 10 ESC.1:10
H

Revisdo 9:

Data 31/97/17

Pégina

12/33

VISA SUPERIOR
ESC.1:10

= ;

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o l;;lo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros




} Mobilidrio

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS— Conjunto
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS indlwdual
tamanho 1

ENCOSTO EM POLIPROPILENG INJETADO * Altura do aluno:
(VER DETALHE ENCOSTO EM de0,93ma 1,16m
POLIPROPILENO INJETADO),

COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)_
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

1 Revis#o 9

Data 31/00/17

$

Pégina

L1733

VISTA SUPERIOR :

ESC.1:5

e

327,7

&=

Atengido

Praserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Imprima somente o ne-
cessério

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico F FUNDACAO PARA O
(ver detalhes assento em compensado anatdmico e encosto em compensado anatdmico). 04 EDUCACAD

medidas em milimetros !



Mobilidrio

FDE

Conuto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Re;iséo ) 9
Data 31/07/17

Pégina

14/33

=

Atengido

Preserve s escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessédrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

TUBO DE AGO —>
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

l&— TUBO DE AQO
COR: CINZA

{

-

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

(260+10)

PINTURA EM PO
(VER REFERENCIAS)



TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS) PINTURA EM PO

COR; CINZA
(VER REFERENCIAS)

SAPATA
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

VISTA LATERAL

ESC.1:5

TUBO DE AGO memmen >

Ny

(260+10)

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE

AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

medidas em milimetros

> Mobilidrio

| N %
0 3

dF\s._/l._-Q-—-—— “\l
& <
&>

-

individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

E;viséo 9
Data 31/07/17

Pigna

15/33

&=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite
fungao “Fit to paper”

Respeits 0 Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessdrio




Mobilidrio

Conjo
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m ;

H

Revisdo 9=
Data 31/07/17 ¢

Pégina

16/33

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabllite a
fum;éo “Fit to paper”

Rospom © Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cesséno

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

307

IXO DE FURAGAO
PARA FIXAGCAO DO
ASSENTO EM
INJETADO

FURAGAO PARA ——]
FIXAGAQ DO ASSENTO
EM COMPENSADO

RS

IXO DE FURACAO PARA FIXAGA!
DO ASSENTO EM INJETADO

ESTAMPO DE ACOMODACA
ENTRE TUBOS

FURAGCAO PARA DRENAGEM
P=5mm

TUBO DE AGO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

:JF

— FURAGAO PARA
FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO

@=5mm
REBITE @=4,8mm 150 [
COMP.=19mm Z_ E
_/ EIXO DE FURACA \
SOLDA PARA FIXACAO DO
EM TODO A/ ASSENTO EM A
0 PERIMETRO INJETADO
198
FURAGAO PARA FIXACAOC
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @$=4,8mm - COMP,=19mm
20,7 286,3 20,7
327,7

medidas em milimetros

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC.1:5

P=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO
0 PERIMETRO



EIXO DE FURAGCAQ NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
B=5mm

307

P
EIXO DE FURACAO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXACAO DO
N ENCOSTO EM INJETADO
P @=5mm

286,3

FURACAO PARA FIXAGAO

DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

IXO DE FURAGAO PARA FIXAGAO—
DO ASSENTO EM COMPENSADO

EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAGAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

r

2 Y-

J .

T

N

i
107

FURAC}O NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE ¢$=4,8mm - COMP.=12mm

& TUBO DE AGO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

327,7

e

)

APROX.
1,5°
?—-

248

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17

Pégina

17/33

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a

" fungao *Fit to paper”

espeite o Melo Ambients,
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD




Mobilidrio

FDE

—
Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17

Pégina

18/33

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilitea
fung3o “Fit to paper”
Respeite o Melo Amblents,
Imprima somente o ne-
cessario

FOE:=z0

medidas em milimetros

EIXO0 D!

237

CORDOES
DE SOLDA i
EM TODO O '
PERIMETRO FURACAO NO LADO, |
INTERNO PARA FIXAG
ASSENTO EM INJETADO

P=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=12mm

152

300

178

248

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliério

VISTA INFERIOR CJA'Oi
ESC.1:5 F D E
|
/" Conjunto
individual
N . tamanho 1
3 Altura do aluno:
POLIPROPILENO —> A de0,93ma1,16m
COPOLEMERO '
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS N
REO
——— H
336+3 RSO
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:5 ESC.1:5
3073
T T
VISTA SUPERIOR "/ Revisao 3
ESC.1:5 Data 31/07/1?
Pégina
? o
@ /Rlﬁ Rrjso ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
N\ (Profundld‘azde‘
DI =)
g ' ER|
=’I - =) IL\ICSAbBAMENTO
X A ¥ BRILHANTE
302
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5
Atengiio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respekte 0 Melo Amblente,
Imprima somente o ne-
cesséno .
Obs: - . FUNDAGAO PARA O
bs: Retirar amostra do padrio de textura FI”’;% e
medidas em milimetros




Mobilidrio

CJA-01
FDE

L e ]
Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17
Pdgina

20/33

= ;
Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use ;
folhas A4 e desabilite a
fung3o "Fit to paper”

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDACAO PARA ©
F.I DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAC

168+ 3

CORTE BB

ESC.1:5

Datador conforme figura abaixo:

Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm

medidas em milimetros

FURO INTERNO

CORTE AA

ESC.1:5

> B

r— FILETE EM ALTO RELEVO

15

DATADOR

|

1®

>B

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

PERSPECTIVAS
ESC.1:5




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

POLIPROPILENO
N
N
COR: VER REFERENCIAS >B
(min.330)
AN 2841+ 3
/(>§/’7 ] o
Rsg) R30 7:\\ 2l
N S T - YA~
:: /\ /\ Q - tj »
g = individual
I 1 tamanho 1
| Altura do aluno:
. de 0,93ma1,16m
A
340+3
>B |
CORTE BB VISTA SUPERIOR ;
ESC.1:5 ESC.1:5

Revisdo 9
Data 31/07/17

Pégina

"3},4& S

i)}
f;%k s 21/3
ALETA DE ALETA \ ALETA Sl 5

FIXAGAO ESTRUTURAL ESTRUTURAL
(h=22mm) {h=11mm) (h=15mm)

CORTE AA
ESC.1:5

4,9+ 0,5

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em millmetros




Mobilidrio

FDE

fooo s
Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93mai,16m

Revisio 9
Data  31/07/17
Pégina

ce/33

=

Atengiio

Preserve a sscala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilitea
fungdo “Fit to paper”
Respeits 0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

VISTA LATERAL
ESC.1:5

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

J

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ESC.1:5

307

(eixo da estrutura)

d—o

ER DETALHE) |,

\ [—(V POSTIGO I
|

(>r r
i

o )
L el L

[—

[I—

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padr&o de textura.

medidas em milimetros

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45p)



285

ALETA ESIFRUTURAL

ALETA DE FIXACAO
(h=15 e min.=2,0)

h=24,5 e min.=2,0) !

ALETA ESTRUTURAL
(h=11 e min.=2,0)

N

ALETA DE FIXAGAO
(h=22 e min.=2,0)

o bo, r;% y

ALETA DE FIXAGAO ~—1'] e=7,0%0,

(h=22 e mfn.=g‘,‘\0) % CJA' 01

y \‘ \‘ ALETA FRONTAL r t
ALETA FRONTAL \_ ALETA DE FIXACAO . DATADOR h Ol'fjlfﬂ 0
(h=22,5 e min.=2,0) ALETA DE TRANSICAO Ind!VIdUR'

VISTA INFERIOR B CURVA tamanho 1
ESC.1:5

Altura do aluno:

. de0,93ma 1,16m

Reviso 9
Data  3U/07/17

;gglna o
PERSPECTIVAS

23/33

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério

D= 16mm %

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respelte 0 Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAC

medidas em milimetros



...
[
=5

Mobilidrio

Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93mal,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17

Pégina

24/33

=

Atengdo

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAQ PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

; 14 >A ;
¥ - 1
! A
1 i
ALETA DE : ALETA POSTICA
TRANSICAO I I
EM CURVA | |
|
[ N | -
| /g; <1— ALETA DE FIXAGAO
| |
[ — |
DA
] ]
FURQ —/ >A
@=5mm 25
VISTA FRONTAL
ESC.1:1
POSTICO
1
1
1
1
(.
-l
i T~y
TUBO DE AGO
P=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)
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DESCRICAD

« Conjunto individual composto de 1 (uma) mesa e 1 {uma]
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
anorma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melamfnico e na face inferiorem
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de ago.

* Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anat6mico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revesti-
do na face superior em laminado melaminico de alta presséo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
{contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto]. DimensBes acabadas 600mrm (largura) x
450mm {profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-
-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);

PP (polipropileno) ou PE {polietilenc), com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor LARANJA {ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm {largura) x 3mm
{espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de infcio e término de aplicaggo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato
com o usuario. 0 ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

* Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4°), em
chapa 16 {1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secg3o circular, didmetro de 38mm (1
1/2"}, em chapa 16 (1,5mm).

* Fixag@o do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de Bmm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6ram},
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.

* Fixagdo das sapatas frontal e posterior] aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimen-
sdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo interna-
cional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimero, a identificagéio do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou Bmm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio (conforme indicacdes nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia & corrosio em cadmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA [ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o sfmbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ntimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert},
indicando més e ano de fabricagdo [conforme indicagdes
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
pr6pria logomarca.

= Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo cinco [Aminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragio por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA [ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em ldmina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 72mm e méxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢éo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricag8o, a identificagdo
do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA {ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e méaxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

0bs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
prépria logomarca.

* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm}.

» Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.



* Fixago do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.

* Fixag&o do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.

* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, désign e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador dupio com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagéo (conforme indicagdo no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca,

. *Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em cdmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p4 hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* 0 conjunto individual deve receber identificagdo do padrio
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em poli-
propileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagdo.
* Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
{laminado de alta press&o / polipropileno injetado / pintura
em p6 epbxi-poliéster) de modo que, apés curadas e secas,
estas impressdes tenham fixagdo permanente, nio sejam
lavéveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.
0Obs.1: 0 arquivo digital referente 2 arte da identificagdo
devera ser solicitado ao Departamento de Especificago e
esenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
‘Ie Especificagdes e Custos.
0Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagao do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAC DA
CONFORMIDADE

» 0 conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificago da
Conformidade contendo niimero do registro ativo do objeto
{de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n° 105).

* Os Selos devem ser fixados na superfcie inferior do assen-
to da cadeira, € na superficie inferior do tampo da mesa.
Obs.: Aamostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO BE
IDENTICAGAD DA CONFORMIDADE",

FABRICACAQ

» Para fabricagdo é indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* A definigéo dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve
considerar, que ap6s o aperto, ndo deve haver vazio entre

a superficie da porca garra e o laminado de alta press3o.
Devem ser utilizados batoques ou mastique eldstico para
preencher o espaco entre a superficie da porca garrae o
laminado de alta press3o.

» Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagéio e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

*» Em caso da opgéo de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagio e Desen-
volvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificages e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homalogados. Componentes
n&o homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagio e Desenvolvimento de
Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e
Custos para homologagio.

» Aplicag3o de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departa-
mento de Especificagio e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.
0bs.3: Aarte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovagao
prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de injegdo ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
especificadas em projeto).

« Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia &
tragao), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perfmetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.
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REFERENCIAS
» MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*)4e8cC.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
- cor LARANJA - referéncia PANTONE (*] 151 C.
« Chapa de balanceamento [contra-placa fenélica) com
espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou "PERTECH" equivalente.
» Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.
» Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - refe-

réncia PANTONE {*) 151 C.

* Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.
« |dentificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor LARANJA (sobre fundo cinza] - referéncia PANTONE (*)
151C.
* Identificagdo do padréo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo laranja).

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
{**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICACAD DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢des impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // (24 meses apés a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FOE do mével.
0bs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as eti-
quetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAQ

« Impresséo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura minima ?5g/m? em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostética em cores (xerox) / off set quadricromia.
» Fornecer 0 manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USG £
CONSERVAGAQ”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras.

Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) deveré ser soli-
citado ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento
de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificagbes
e Custos.

Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amastra do manual de Uso e Conservag#o impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada 3s caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fititho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-.
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhare
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com
duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrao dimensional, de modo que se configure um Gnico
volume.

¢ Esse volume deveré ser envolvido com filme termoen-
colhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem.

» Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de diffcil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificag3o do v‘
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAD”.

0bs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacte ambiental poderéo ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
 Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas toler8ncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

t



- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as toleréncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos {+/-)1mm para furagBes e raios, quando as
tolerdncias néo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificages;

- Mais ou menos (+/-)1° para &ngulos, quando as tole-
réncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furagdes e
raios), quando as toleréncias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais dever ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
* Sem prejufzo das tolerancias citadas acima, serao admiti-
das tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e
MBF

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas

‘ABNT.

DOCUMENTAGAD TECNICA

« 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagao técnica:

- Certificado de conformidade / Declaragio(des) de Manu-
tengao da Certificagéo, emitido pelo Organismo de Certi-
ficag&o de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual.

- Declarag@o emitida pelo Organismo de Certificagdio de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certifi-
cado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagio.
Essa declarag3o deve explicitar os nomes dos fabricantes
dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos méveis certificados.

0Obs. 1: A[s) declaragdo[es) de manutengao da certificagdo
deve{m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliag&o da Conformidade, com base na data
inicial da obteng3o da 12 certificago do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizag3o dos ensaics descritos na
ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: Aidentificag&o clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condi¢3o essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificag@o do fabricante; data; técnico responsével.
0Obs. 3: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 {um)
ano, contado da data de sua apresentag&o.

0bs. 4: Deverio ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias leglveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deveré apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declarag3o tipo C".

- Declaragio de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injegdo para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente ), conforme modelo de "Declara-
¢dotipoD".

Obs. 5: Os modelos de "Declarag@o tipo C e D" deverdo ser soli-
citados ao Departamento de Especificagéo e Desenvolvimento
de Mobiligrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes
e Custos.

LEGISLAGAD

* Portaria INMETRO n° 105, de 06 de margo de 2012, que
torna compulséria a certificagao de méveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

» Portaria INMETRO n° 184, de 31 de margo de 2015, que
da nova redagdo aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetro n°
105/2012.

NORMAS

* ABNT NBR 14006:2008 - M6veis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

= ABNT NBR 16332: 2014 - M6veis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos & métodos de ensaio.

0bs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma estd sujeita a reviso,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢bes mais recentes
das normas citadas.
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Mobilidrio

FDE

Conjunto |
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de1,19maid2m

15!
29/03/19

Revisdo
Data

Pdgina

12/36

=

Atengido

Preserve a escala i
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao °Fit to paper”

Respeits 0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessério s

=

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO ¢
DA EDUCAGAD

Datador conforme figura abaixo:

ACABAMENTO

_ o o

—r—

=]

=3

170+ 1

[ — A —
OOOOOOOOOOOOOOOOOOOO

TEXTURIZADO

(profundidade
méaxima=45p)

BORDOS ARREDONDADOS

medidas em milimetros

T¥8p

VISTA LATERAL

ESC.1:1

Indicador

de ano

Indlcador
de més

CORTE BB

ESC.1:1

o 11
= wo<
£ 254
- a5«
) <O X
ZWy
o g%o
5 5 3
E £Z
E
[
v
[-]
= E
SE
-1
g3
BT
S
® I
[-Y-]
S'0FS'E (6€ e S'8EQ)
2
il
o
H 10°
i
N ’\
\
S'0F¥SL'S
K i)
h 4
L=]
|
|
N b
o
- a
™m
A N
M
- [
L t mlE
] _l =Y n
L o
s 3
NI 3
S
3 SN 8
H \~ H
o0 (-3
< <
A
(auswepeuw|xo.de)
e,
LR

CORTE AA

ESC.1:1



DETALHE - SAPATA POSTERIOR

>B

88+0,5

48+ 0,5 40+0,5

>
4621

ACABAMENTO
TEXTURIZADO

(profundidade maxima=45p)

-

A
C ' :
. .

3 (minimo)

I—— POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO

ggslTlA SUPERIOR 8 COR:VER REFERENCIAS
39405 490,5
3 {minimo)
DATADOR —|
/ N\

i

2 {minimo)

3
J/ (m,”ImO)
-
3 (minlmo)
VISTA INFERIOR
ESC.1:1
ACABAMENTO TEXTURIZADO

(profundidade méxima=45u)

BORDOS ARREDONDADOS

VISTA LATERAL

ESC.1:1

Obs: Retirar amostra do padréo de textura.

medidas em milimetros

onjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 15
Data 29/03/19

13/36

=

Atengio

Pressrve s escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o "Fit to paper”
Respaelte o Meio Amblente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAOC PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD



Mobilidrio

CJA-03
FDE

onjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de1,19mai42m

Revisdo 15
Data 29/03/19

Pégina

14/36

=

Atengido

Preserve a sscala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respelts o Mslo Amblents. i
Imprima somente o ne-
cessério

F FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade méxima=45u)

vl ~
+H|
)|
|
46+1
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESC.1:1 ESC.1:1
0 R 40£0,5
. .
m lE
/1 AN 8
7 7 T
=
2
&
3
L]
)| R114
]
8 25
13 12
pi )
H
R
tn 1
77 7 / 7/
b 1 ] HI |
R1 [ R1 J
P12
39+0,5 4910,5 ‘5@%’2&?&%
88+0,5 DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1
ESC.1:1
Datador conforme figura abaixo:
Indicador
de més Indicador

medidas em milimetros

de ano

Datador duplo com miolo giratério

D= 5 ou 6mm



VISTA LATERAL

ESC.1:10

(350%10)

VISTA FRONTAL

ESC.1:10

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

medidas em milimetros

 Mobiligrio

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 15
Data  29/03/19

1736

=

Atengdo

Preserve a sscala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Raspelte 0 Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO




Mobilidrio

CJA-03
—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—

AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
FD E INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVELS

Conjunto ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
para aluno POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
tamanho 3
Altura do aluno: i
de1,19ma 1,42m
ASSENTO EM POLIPROPILENG INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
¥
Revisdo 15

Data 29/03/19

I;gglna H

16/36

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

l
% * Alternativamente o assento e o encosto poder&o ser confeccionados em compensado anatémico
Atengiio ! (ver detalhes assento em compensado anat8mico e encosto em compensado anatémico).

Preserve a escala f
Quando for imprimir, use "
folhas A4 e desabilite a i
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros



Mobilidrio

njno
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:

. i de1,19ma1,42m

l<— TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

! Revisio 15
Data  29/03/19

i

H

TUBO DE AGO —>> !
PINTURA EM PO |
i

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

9

(350£10)

= o SHNS @

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fungdo °Fit to paper”

Respalte 0 Meio Amblente.

Imprima somente o ne-
cessério

FI FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



Mobilidrio

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Re\;iséo 15
Data 29/03/19

%glﬂa

18/36

=

Atencao

Preserve a escala

Quando for imprimir, use H
folhas A4 e desabilite a '
fung3o “Fit to paper” i

Respeite o Melo Ambients.
tmprima somente ¢ ne-
cessario

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE

AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

X

TUBO DE AGO —>| =

DL PINTORA £ £0 i

COR: CINZA COR: CINZA 9

(VER REFERENCIAS) (VER REFERENCIAS) =~
SAPATA
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

ad

VISTA LATERAL

ESC.1:5

medidas em milimetros

.



CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PER{METRO

_FURAGAO PARA
FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA /

EM TODO
0 PERfMETRO

367

—EIXO DE FURAGAO PA
FIXAGAO DO ASSENTO
EM INJETADO

Wl A1)
TUBO DE AGO
- H - @=20,7mm
I CHAPA 14 (1,9mm)
{
CORDOES DE
A i SOLDA EM
IXO DE FURAGAO PARA FIXACA
/_E IXO DE FURAGRO PARA D o\ TODO O PERIMETRO
¢ FT
STAMPO DE ACOMODAGA
ENTRE TUBOS 15 FURACAO PARA
FURAGAO PARA DRENAGEM Em%‘gp‘:g :ASEE)NTO
@=5mm @=5mm
; ! REBITE @=4,8mm
+F—>¢ ¢ COMP.=19mm
\
L—E1X0 DE FURAGAO PARA- \ SOLDA
N FIXACAO DO ASSENTO W EM TODO
EM INJETADO 0 PERIMETRO
232
FURAGAOQ PARA FIXAGCAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5Smm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 346,3 20,7
l 387,7 |

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobil

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 15
Data 29/03/19

19/36

=

Atengiic

Preserve a escals
Quando for imprimir, use
fathas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respsits 0 Melo Amblente.
Imprima somente ¢ ne-
cessério -

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EOUCAGAD



Mobilidrio

CJA-03
FDE

juno
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de1,19ma1,42m

Revisdo 15
Data 29/03/19

Pégina

20/36

&=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungo “Fit to paper”

Respelte 0 Melo Amblents.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO

DA EDUCAGAO

367
i IXO DE FURAGAO NO LADO FRONTAL:
EIXO DE FURAGAO NO PARA FIXAGAO DO
LADO POSTERIOR PARA ENCOSTO EM COMPENSADO
FIXAGAO DO ENCOSTO P=5mm N
EM INJETADO o
@=5mm
346,3
——EIXO DE FURAGAO PARA FIXAGAO——
DO ASSENTO EM COMPENSADO
FURACAO PARA FIXAGAO
20,7 DO ASSENTO EM INJETADO
* @=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm
L /——————\
r N
< 3

medidas em milimetros

60

EIXO DE FURAGAO NO
LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAO DO ENCOSTO
EM INJETADO
@=5mm

1 143 1

FURAGAO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

& TUBO DE AGO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

L1

387,7

338

APROX.
1,5°
o

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

—



pO FRO 10 EM
acho NO Y encos
/3, U FIXN : ;
= NO LADO 30 coM Con;unto
URA PARA §
\;osTE%O;o gncosTO ' para aluno
FIN po |
5"‘“":“ . tamanho 3
reers Q;i:é:‘m } Altura do aluno:
" i de 4,19ma 1,42m
e ;
¥ A
A XAGAO H
DE FURAGAO PARA FT .
‘Enlc); ?\ssemo EM COMPENSADO ;
VER DETALHE ASSENTO EM
COMPENSADO ANATOMICO) |
¢
. Jo :
CORDSES DE ) ?\ ! ;
SOLDA EI;I TODO /e szERNO . e —
O PERIMETRO NO LADO IN o o
m&%& A0 ASSENTO Revisdo 15
EM INJETADO Data 29/03/19
@=5mm )
REBITE P=4,8mm :
COMP.=12mm ‘
=4 i
)|
" i 21/36
2
~N
200
—
S
358 20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

}

=

Atengio

Preserve a escala
Quanda for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respsits 0 Malo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
04 EDUCACAD

medidas em milimetros



Mobiliario

FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisio 15

Data 29/03/19

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO

DA EDUCACAD

DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

O—————0

VISTA INFERIOR
ESC.1:5
R28
R800
]
POLIPROPILENO ————=> &
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
R%O .
~t=——
Rjo
VISTA LATERAL 396+ 3
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 36743
VISTA SUPERIOR RjSO
ESC.1:5
376
g fﬁi@/’/-’— R800
J ! - Tl
4 oo
T RS h
JE ]
N RS
m% NI [L R5
T RS R20Q )
uul'l > \ 25 BJ <<— ACABAMENTO
Tin LISO
b 7 BRILHANTE
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padréo de textura.

medidas em milimetros



CORTE BB

FURO INTERNO

A

— FILETE EM ALTO RELEVO

30

198+ 3

DATADOR

CORTE AA

Datador duplo com mlolo glratério

VISTA POSTERIOR > A

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 15
Data 29/03/19

23/36

medidas em milimetros

=

Atengao

Preserve a escals

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o "Fit to paper”
Respelte 0 Melo Ambiente.
Irnprima somente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

sl

~ R35 /

o o N

=
D
=%

Mobiliario

>
>>

>w
|
>wm

m
H
CJA-03 |
FDE g * ;
A JAN

R85 R8
Conjunto
paraaluno
tamanho 3 40023
Altura do aluno: >D
de1,1Smaid42m ! L—— POLIPROPILENG

; CORTE DD VISTA SUPERIOR fg’;k‘g‘g“o

; ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS

i

;

; b b

{ # #

y o

* 1

! min.2,5

i ming) ALETA Di TRANSI(‘;AO

h=VARIAVEL =2,5
i CORTE AA ¢ © min=23)
i ESC.1:5

Revisdo 15
Data 29/03/19
Pégina ¥

S
N
W
o)
7,5+0,5
5.540,5
2
8

Rjoo

ALETA
CORTE BB ESTRUTURAL
ESC.1:5 (h=12 e min=2,5)

ALETA DE
TRANSIGAQ

& X1 H_ﬁ
v A '\\— ALETA DE
\— ALETA DE ALETAS rhache

H
s FIXACRO ESTRUTURAIS
; CORTE CC

% ESC.1:5

Atengdo

Preserve s escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respelte o Msio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

medidas em milimetros




VISTA LATERAL

T T-T 1

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

.1 A

| €—— ACABAMENTO

—— ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45y)

ESC.1:5
367 (eixo da estrutura)
I POSTICO I
1 J,  (VERDETALHE) |, 1
r r
i
t— t—d

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padréo de textura.

medidas em milimetros

Mobilidrio

50950 G'Q
b&) %)
v K2
O
(ﬁ Fis &
) &

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 15

Data 29/03/19

'

1=

Atengdo

Preserve a escals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungo “Fit to paper”
Mp-h- [] Ma.h; Ambilente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD




Mobilidrio

ALETA DE TRANSICAO
/ EM CURVA
] ALETA DE FIXAGAO
— N (h=22mm)

\

/

/ (O<— patabor al,.:';iz\ OE )FD(A(;AO

\ / \ / ::r?d,%iO,S
N -~

CJA-03

FD E ALETA ESTRUTURAL / \ A
(h=12mm) _ _ / }

Smegigin L VER ngrimg o= \ [R=_C = ?\tl)snco
Conjunto N ER DETALHE)
para aluno ‘\_ AY ALETA FRONTAL
tamanho 3 ALETA FRONTAL ALETA DE TRANSICAO \
Altura do aluno: EM CURVA ALETA DE FIXAGAO

. (h=22mm)
de1,19ma1,42m VISTA INFERIOR

ESC.1:5

Data 29/03/19
Pégina

2 6 /3 6 r conforme figura abaixo: |

PERSPECTIVAS
ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano
Atem;io g Datador duplo com miolo giratério

Preserve a escala D= 16mm
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungio “Fit to paper”

Respaelte o Melo Amblents.
Imprima somente o ne-
cessério

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

!

| medidas em milimetros



DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL Mobilidrio

>A |

] 1
| 14 ] 1
1 ]
| ]
/ / .
1 |
ALETA DE TRANSIGAO 1 ALETA POSTICA
EM CURVA 1 1
i 4y I
: /g} <—:——- ALETA DE FIXAGAO
| I
]
1
! FURO '
@=5mm
VISTA FRONTAL para aluno
ESC.1:1 tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,18ma 1,42m
Revisso 15
Data 29/03/19
focnnnniamn g
TUBO DE AGO
$=20,7mm §
CHAPA 14 (1,9mm) ]
§
EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO ;
CORTE AA
ESC.1:1

=

Atengio

Pressive a sscala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite 2
fungao "Fit to paper”
Respeite o Malo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
D4 EDUCAGAD

medidas em milimetros




DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

Mobilidrio

7

>A

B

FURAGAO PARA FIXAGAQ
DO ENCOSTO A ESTRUTURA

- REBITE @=4,8mm
CJ [ COMP.=22mm
U

— CORTE AA VISTA POSTERIOR ALTAPRESSRD. 0 PE
CQn,unto ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
para aluno
tamanho 3 2z 410
Altura do aluno: §
de 1,19ma1,42m

i

g - R 240 mjoo

R
R20 R20

! (o= [ N

§ _J A

g i

| VISTA LATERAL VISTA FRONTAL LAMINADO MELAMINICO DE

ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
- 410 . EE £

Revisdo 15 . 367 : oo
Data 29/03/19 (EIXO DE FURACAO) [
Pégina

2 8 / 3 6 ARREDONDAR ——>]
QUINAS £ ARESTAS

RAIO MINIMO 1mm

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

CENTRALIZAR
PONTEIRA DE FECHAMENTO**

_=HH
27]

77

i

= "

! i
" - L LOCAL PARA APLICAGAO ||
Atengio : —I'— DA IDENTIFICAGAC DO 'I
PADRAO DIMENSIONAL ***

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a

fungdo “Fit to paper” MONTAGEM
Respelte o Melo Ambiente. ESC.1:5
Imprima somente o ne- ** ponteiras de fechamento de topo somente deverdio ser utilizadas em casos de assento e encosto
cessario . confecclonados em compensado anatdmico.
F FUNDAGAO PASA O } *xx Exceto para o item CIP-01 Conjunto para professor.
znuac‘o

medidas em milimetros



e mln. =9,7mm
e méx. =12mm

l QUEBRAR

ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
QUEBRAR ARESTAS
ARESTAS _\] COM LIXA
COM LIXA

R66

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

ESC.1:5

VISTA LATERAL

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

I 400 T
|
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
— LAMINADO MELAM{NICO DE
ALTA PRESSAO
COR; VER REFERENCIAS
343
9 R
23
7
N /
R5 ’Piss \
——fR13
- 'é' ™,
i
™M)
(=]
e .
-?. .+.
R20
vl SRNY
400

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario
H
5e6io dy
' <°P G\
¥ %
EA
o
3 bt
(==. Fls N
2 &

e

Conjunto
para aluno
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

s Revisdo ) lg
Data 29/03/19

V30

=

Atengao

Preserve a sscals

Quando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respeits 0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGCAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

s v



=
D
=%

Mobit

ro

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

FURACAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

5
. | .

CJ ) 84 L —
FDE :

- ..:;- -\(—
foo ] <
Conjunto )
para aluno ~ ' ~
tamanho 3 .
Altura do aluno: VISTA INFERIOR
de 1,19ma 1,42m ESC.1:5

29/03/19

EIXO DE
FIXAGAO

MONTAGEM

ESC.1:5

6=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
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DESCRICAQ

» Conjunto do aluno composto de 1 {uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melamfnico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de ago, contendo porta-livros em pldstico injetado.

* Cadeira individual empilh&vel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MOP ou MDF, com espessura de 18mm, revesti-
do na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias}, cantos arredondados conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
{contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade} x 19,4mm {espessura)}, admitindo-

e toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e

- imm para espessura.
* Topos encabecgados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC {cloreto de polivinila);
PP (potipropileno) ou PE {polietileno), com "primer” na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AMARELA {ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagao). Dimensdes nominais de 22mm (largura} x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicag3o da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto 2 borda de contato
com o usudrio. 0 ponto de encontro da fita de bordo nio deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.
* Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono faminado a frio, com costura,
secg3o oblonga de 23mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm};

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),em

. chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm]).

* Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformida-
de de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-
-livros deve ser gravado o simbolo internacional de recicla-
gem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inseri-
do datador duplo com miolo girat6rio de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricago (conforme
indicac&o no projeto).

0Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

¢ Fixag@o do tampo & estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 {diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 {didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com talerancia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.

* Fixagdo do porta-livros 3 travessa longitudinal através

de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA ver
referéncias), fixadas 2 estrutura através de encaixe. Dimen-
sbes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo interna-
cional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricag3o {conforme indicages nos projetos).

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente déve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
prépria logomarca,

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Ep6xi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificagdo do modelo,
€ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricago (conforme indicagdes
nos projetos).

0Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua
prépria logomarca.

* Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioraggo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
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* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melam{nico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em ldmina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
3o a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificago
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado mefam/nico

de alta pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano,
Espessura acabada do encosto mfnima de 9,6mm e méaxima
de 12,1mm. 8 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢30 a fogo sob a camada de verniz, no topa inferior, o nome
do fabricante do componente.

0bs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser abriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
prépria logomarca.

e Estrutura em tubo de ago carbone faminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm}.

» Fixagdo do assento e encosto injetados 3 estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldade & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 22mm.

* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA {ver
referéncias), fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificago do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme indicagio no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extense, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA {ver
referéncias).

IDENTIFICAGAQ DO PADRAO DIMENSIONAL

* 0 conjunto do aluno deve receber identificagao do padrao
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em poli-
propileno injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo.

* Para impressio em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
{laminado de alta press3o / polipropileno injetado / pintura
em p6 epoxi-poliéster) de modo que, ap6s curadas e secas,
estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavéveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.

Obs.1: 0 arquivo digital referente a arte da identificagao
deverd ser solicitado a Supervisio de Especificacdo e De-
senvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de
Inovagao e Tecnologia para a Edificagio.

0Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagao do padrao dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICACAQ DA
CONFORMIDADE

* 0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identi-
ficagao da Conformidade contendo ntimero do registro ativi

do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n°‘
105).

» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assen-

to da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

0bs.: Aamostra.do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”,

FABRICACAD

* Para fabricagao € indispensével seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Adefinigdo dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que ap6s o aperto, ndo deve haver vazio entre

a superffcie da porca garra e o laminado de alta pressao.
Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espago entre a superficie da porca garra e 0
laminado de alta pressao.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utiliza-

dos componentes em pléstico injetado, componentes em
compensado moldado e fitas de bordo aprovados pela
Supervisio de Especificacao e Desenvolvimento de Mobiliario
e Equipamentos da Geréncia de Inovag3o e Tecnologia para a .
Edificagao.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Gnico fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0Obs.1: Consultar a Superviséo de Especificagio e Desenvolvi-
mento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagio
e Tecnologia para a Edificag3o para obter informagdes sobre
fabricantes de componentes injetados, de compensado mol-
dado e de fita de bordo que possuam produtos homologados.
Componentes nio homologados podem ser submetidos a
qualquer tempo, & Supervisdo de Especificagdo e Desenvolvi-
mento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de inovagao
e Tecnologia para a Edificago para homologagao.

¢ Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.



Obs.2: Retirar amostra do padrio de texturas na Supervi-

sdo de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario
Equipamentos da Geréncia de Inovagao e Tecnologia para a
Edificag3o.

0Obs.3: Aarte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes deveré ser apresentada para aprovagao
prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injegd0 ou partes cortantes.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Aqualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia &
trag:éo], constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo

erfmetro da unido.
.Eevem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS
* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.
* Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
{*)4e8C.
¢ Laminado de alta press3o - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
- cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C.
* Chapa de balanceamento [contra-placa fenélica) com
espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou "PERTECH" equivalente.
» Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*] 1235C.
» Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -

referéncia PANTONE (*) 1235 C;

- Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*} 425 C.
* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**) 7040.
* ldentificagdo do padrio dimensional na estrutura da mesa
- cor AMARELA sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*)
1235C.
* ldentificacao do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
{**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN F{R DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, do tamanho mfnimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagic (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
0bs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para andlise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

» Impress&o colorida [4 x 4 cores}, em formato 210 x 297mm
(A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura minima ?5g/m? em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostatica em cores [xerox) / off set quadricromia.
* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAD”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras.

Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) deveré ser
solicitado & Supervisdo de Especificagao e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagéo e
Tecnologia para a Edificagéo.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Conservagéo impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricag&o.

0Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagao poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
€ encosto com papelao ondulado, pléstico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracterfsticas do produto;

- Proteger os pés com pape! tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com
duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrao dimensional, de modo que se configure um tnico
volume,
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* Esse volume deverd ser envolvido com filme termoen-
colhivel. Este filme deveré ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante o
manuseio, transporte e estocagem.

* Ndo ser admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remog3o, tais como fifmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de f4cil |eitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

0Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embaladae
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAD”.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

« Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejufzo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Toler&ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raics, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)1° para &ngulos, quando as tole-
rdncias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos {+/-] 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furagbes e
raios), quando as tolerdncias néo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contrages dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melamfnico e chapas de MDP e
MDF.

» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagao técnica:

- Certificado de conformidade / Declaragao(es) de Manu-
tengdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de Certi-
ficag&o de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certifi-
cado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagao.
Essa declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes
dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos méveis certificados.

Obs. 1: A(s] declaragio(5es) de manutengdo da certificagio
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagao da Conformidade, com base na .g‘a)a
inicial da obtengZo da 1? certificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos ha
ABNT NBR 14006:2008 - M6veis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: Aidentificagéo clara e inequivoca do item ensaiado e

do fabricante é condig3o essencial para validagao dos laudos.

Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificago do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 3: N3o serfo aceitos laudos datados com mais de 1 {um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas c6pias legiveis, coloridas e‘
autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada
ou recuperada para inje¢ao do porta-livros, o fornecedor
dever4 apresentar:

» declaragdo referente a informag3o técnica que permi-
ta o rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia
de produg3o, conforme madelo de "Declaragdo tipo A”;

» declarag3o dé proporcio de materia! puro x material
reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros, confor-
me modelo de "Declarag3o tipo B".

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragao tipo C".

- Declarag3o de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injeg&0 para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de “Declara-
¢aotipo D"

Obs. 5: 0s modelos de "Declarago tipo A, B, C e D" deverdo ser.

solicitados ao Departamento de Especificagio e Desenvolvi-
mento de Mobilidric e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cages e Custos.

LEGISLAGAD

* Portaria INMETRO n° 105, de 06 de margo de 2012, que
torna compulséria a certificagdo de méveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

e Portaria INMETRO n® 184, de 31 de margo de 2015, que
dé nova redag&o aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetro n®
105/2012.

NORMAS

« ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

0Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicag&o. Como toda norma esté sujeita a reviséo,
recomenda-5e verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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DESCRICAQ

* Bergo com colchdo em conformidade com o desenho,
sendo:

- Bergo infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodfzios, e cer-
tificado pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido na
Portaria n° 53 de 01/02/2016, e ainda em conformidade
com as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Méveis - Bergos
e bergos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requi-
sitos de Seguranga; e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Méveis
- Bergos e bergos dobréveis infantis tipo doméstico Parte
2: Métodos de ensaio;

- Coleh@o infantil em espuma flexivel de poliuretano, cer-
tificado pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido nas
Portarias n® 79 de 03/02/2011, n® 387 de 03/03/2011 e
n° 349 de 09/07/2015, e ainda em conformidade com as
normas ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchéo e colchonete
de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Re-
quisitos e métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011
- Colchio e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento.

CONSTITUINTES E DIMENSOES - BERCO

» Estrutura metélica em formato de "U" invertido para
sustentacao das cabeceiras e das grades laterais, confec-
nada em tubo de ago carbono, sec¢do circular de 1 1/4",
em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores.
Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras, de
modo que estas se configurem como algas para condugdo
do bergo. Raio de curvatura do tubo de 100mm [+ou- Smm)
considerando o eixo do tubo.
* Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, secgdo
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16
{1,5mm).
* Base do bergo {estrads} em chapa inteiriga de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA {ver refe-
réncias). Topos encabegados em todo perfmetro com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, at6xica, na
mesma cor e tonalidade do laminado. A face superior da base
do bergo deve receber marcagao, permanente e indelével,
com as dimensdes nominais do colchio a ser utilizado (ver
item "ldentificagdio do Bergo").
* Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos
tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solugdes de

.orcas metdlicas co-injetadas em buchas de polipropileno

alojadas internamente aos tubos do quadro do estrado,
desde que garantida a fixagdo adequada dos componentes.
Ajuste do estrado em altura em no minima trés (03) posi-
¢0es, somente por meio de ferramentas.

* Grades laterais fixas confeccionadas em MOP, com espes-
sura de 20mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes
verticais, revestidas nas duas faces em laminado melamfni-
co de baixa pressao - BP, texturizado na cor BRANCA (ver re-
feréncias). Topos encabegados em todo perfmetro (inclusive
nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arre-
dondado. Cinco (05) aberturas com dimensges espagadas
conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1).
¢ Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP texturizado, na cor BRANCA (ver
referéncias). Topos encabegados em todo perimetro com fita
de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxica,
na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado.

* Quatro rodfzios para pisos frios, com sistema de travas por
pedal, injetados em nylon reforgado com fibra de vidro, com
eixos de ago, rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com
capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em poliuretano
injetado. Cores diferenciadas entre as rodas (BRANCO) e a
banda de rodagem (CINZA). Eixo dotado de rosca métrica.
Sisterna de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como
no giro, através de mecanismo metélico. Eixos com sistema
de rosca M12.
» Fixagdo dos rodfzios s estruturas metalicas, por meio de
porcas internas aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas
em chapas soldadas na parte interna dos tubos. Ser&o admi-
tidas solugdes de porcas metdlicas co-injetadas em buchas
de polipropienc alojadas internamente aos tubos, desde que
garantida a fixag&o adequada dos componentes.
» Fixag30 das grades e cabeceiras a estrutura metélica,
através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen.
* Elementos metélicos pintados com tinta em p6, eletrostéti-
ca, hibrida Epéxi/ Poliéster, lisa e brilhante, at6xica, polimeri-
zada em estufa, na cor CINZA (ver referéncias).
* DimensGes:
- Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/-
10mm);
- Largura total incluindo grades: 5720mm (+/- 10mm};
- Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular
(sem considerar o rodfzio), extens3o vertical das grades
e disténcia reguldvel da superficie do colch#o & barra
superior das grades em conformidade com as disposiges
da norma ABNT NBR 15860-1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES - COLCHAD

* Espuma de poliuretano flexfvel com densidade D18,
integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces e

nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé
(acolchoado), com fechamento perimetral tipo viés, e com
acabamento da outra face do colchio plastificado, conforme
requisitos da norma NBR 13579 (partes 1 e 2],

« Tratamento antialérgico e anti4caro nos tecidos.

* Dimensdes:

- 0 comprimento e a largura do colch&o a ser fornecido com
o bergo, devem ser tais que o espago entre o colchdo e as
laterais, €, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a
30mm, conforme item 6 h) da NBR 15860-1:2016;

- Altura: 120mm [-5/+15mm].

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAD DA

CONFORMIDADE
* 0 bergo deve possuir Selo INMETRO de Identificagao da

Conformidade, aplicado no préprio produto e na embalagem.
* 0 colchdo também deve possuir Selo INMETRO de Identi-
ficagdo da Conformidade, costurado diretamente no corpo
do colch&o. Serd necesséria também a aposigéo do selo na
embalagem, quando esta n3o for de material transparente.

» 0 Certificado de Conformidade INMETRO deve corresponder
ao desenho e especificagdo do bergo infantil - com colchdo
(BC-01).

0Obs.: Aamostra do bergo e do colchdo devem possuir “SELO
INMETRO DE IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE".

FABRICAGAO

* Para fabricagdo do bergo e do colchdo é indispensével
atender as especificagdes técnicas e recomendagdes das
normas vigentes especificas para cada material.

|
x
z

Mobiliario

Infantil
Tipo 1

{com colchdo)

Revisdo 4
Data 13/06/18

Pégina

3/5

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Imprima somente o ne-
cessério

EI FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAC



Mobilidrio

Bergo
Infantil
Tipo 1

[com colchdo)

Revisdo 4
Data  13/06/18

Pégina

4/5

=

Atengdo

Preserve a escala

Quando for imprienir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeits o Melo Amblents.
imprima somente o ne-

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso, que assegure resisténcia a corros3o em cdmara
de névoa salina de no minimo 300 horas. A resisténcia &
corros&o em cdmara de névoa salina deve ser comprovada
por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas
conforme ABNT NBR IS0 4628-3:2015. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Rij e o grau de empolamento d /t .

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escdrias. As unides entre tubos devem receber solda em
todo o perimetro.

* Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

» MDP com espessura 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa press&o - BP - "DURATEX" ou
equivalente - cor BRANCA.

* MDP com espessura 20mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa press&o - BP - "DURATEX" ou
equivalente - cor BRANCA.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (*] 7040. _

(*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICACAC DO FORNECEDOR
Identificag@o do bergo
« Gravagao permanente posicionada na parte inferior do
bergo, contendo no minimo as seguintes informagdes:
- Nome e CNPJ do fabricante;
- Nome e CNPJ do fornecedor;
- Logomarca do fabricante;
- Enderego / telefone do fornecedor;
- Data de fabricagdo (més/ano);
- N°do contrato;
- Garantiaaté __/ / {12 meses ap6s a data da nota
fiscal de entrega);
- Cédigo FDE do produto;
- NGmero e ano da norma técnica vigente (NBR 15860-
1:2016 / NBR 15860-2:2016].
* Deve estar gravada na face superior da base do bergo, de
forma legivel, permanente e indelével, a seguinte informa-
¢do:
- "Utilizar somente colch3o com altura de 120mm, conforme
norma ABNT NBR 13579-1".

Identificagdo do colchdo
» Etiqueta(s) confeccionada(s) em material resistente 2 la-
vagem e indelével, costurada(s} ao revestimento do colchéio,
com informagdes permanentes, em portugués, contendo no
minimo as seguintes informagdes:

- Nome e CNPJ do fornecedor;

- Nome e CNPJ do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagiio (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantiaaté __/ _/ (12 meses ap6s a data da nota

fiscal de entrega);

- Codigo FDE do mével;

- Tipo de espuma;

- Densidade nominal;

- Classificagao do produto (simples ou composto);

- Dimensdes nominais [altura x comprimento x fargura);

- Composigdo do revestimento;

- Origem do produto;
- Indicagéo dos cuidados minimos para conservagéo do
produto.
0bs.: Aamostra do bergo com o coichéo deve ser apresen-
tada com as etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos locais
definidos.

MANUAL DE INSTRUCOES
* 0 bergo deverd vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRU-
OES", em portugués, contendo:

- Orientagdes para uso correto contemplando os conteddos,
estabelecidos pela norma NBR 15860-1;

- Desenho técnico para montagem, contendo a lista e des-
crigdo de todas as pegas e ferramentas necessarias, além
de um diagrama dos parafusos e fixadores requeridos;

- Procedimentos de seguranga;

- Regulagem, manutencéo e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnica;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emiss&o e o ndmero da Nota Fiscal.

» Devem ainda constar no manual as seguintes adverténcias:

- "ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS
FONTES DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERGO";

- "NAD UTILIZE 0 BERGD SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRA-
DA, RASGADA OU FALTANDQO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE
REPOSICAQ APROVADAS PELO FABRICANTE";

- "NAD DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AC BER-
CO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE
PERIGO DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR
EXEMPLO CORDAS, CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC.";

~ "NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAD NO BERGO".

» 0 manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:

- "IMPORTANTE LER COM ATENGAO £ GUARDAR PARA EVENTU-
AlS CONSULTAS'.

Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com tedos os dados solicitados, é obrigatéria a apre-
sentacdo de cépia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

GARANTIA

» Mfnima de um ano contra defeitos de fabricagao.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o

Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de ‘
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM
» Caixa de papeldo com partes internas embrulhadas em
plastico bolha ou saco plastico transparente, de gramatura
adequada as caracteristicas das partes, de modo a garantir
protegdo adequada no transporte e armazenamento.
» As embalagens do produto deverdo ter gravadas, de forma
permanente e indelével, no minimo as seguintes informa-
coes:

- Nome e CNPJ do fabricante;

- Nome e CNPJ do fornecedor;

- Logomarca do fabricante;

- Nimero de registro exposto no selo de identificag3o;

- Data de fabricagao;

- Ntmero do contrato;
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- Pafs de origem;

- Cédigo FDE do mével;
* Além das marcagdes acima, qualquer embalagem pléstica
utilizada para embalagem do bergo e do colchio, deverd
trazer as seguintes marcagao em letras ndo inferiores a 5
mm de altura e com o destaque em negrito:

- "ATENCAO: PARA EVITAR PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA

EMBALAGEM PLASTICA FORA DD ALCANCE DE CRIANGAS™,

* N&o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remog&o.
* Nao seré admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
* N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de f4cil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.
Obs.1: Aamostra do bergo com o colch&o deve ser entregue
embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do
“MANUAL DE INSTRUGOES".

‘J:s.?: Cutros tipos de embalagem que apresentem solugdes

m menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

* Asseguradas as condigGes de montagem dos méveis, sem

prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,

serio admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Toler&ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas

especificagdes.

* Sem prejulzo das tolerancias citadas acima, serdio admiti-

das toleréncias normativas de fabricag3o para os seguintes

materiais: chapas de MDP e tubos de ago carbono a frio.

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas

ABNT.

*» 0s méveis deverdo ser entregues com a montagem do

“strado na posi¢do mais baixa, asseguradas as condicdes de

ontagem e aderéncia 3s normas e legislagdes correlatas.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« 0 fornecedor dever4 apresentar, acompanhado da amostra
do bergo infantil com colchéo, a seguinte documentagio:

- Certificado de conformidade / Declaragio(des) de
ManutengZo da Certificagdo para o bergo, emitido pelo
Organismo de Certificag&o do Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 15860:2016 (partes
1e 2] - Méveis - Bergos e bergos dobréveis infantis tipo
doméstico.

- Certificado de Conformidade / Declaragdo(des) de
Manutencdo da Certificagao para ¢ colch3o, emitido pelo
Organismo de Certificagdo do Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13579:2011 {partes
1 e 2)- Colch3o e colchonete de espuma flexive! de poliu-
retano e bases.

- Declarag&o emitida pelo Organismo de Certificaggo de Pro-
duto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado
de Conformidade INMETRO ao desenho e especificagdo.

Obs. 1: A(s) Declaragio(des) de manuteng8o da certificagio
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data
da obteng&o da 1° certificag&o do produto.

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corroséo da
pintura em c&dmara de névoa salina, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio.

Obs. 2: Aidentificagdio clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigao essencial para validag&o dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x 12cm);
identificagéo do fabricante; data; técnico responsével.

Obs. 3: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentag3o.

0bs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serfio aceitas cpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

LEGISLACAO

* Portaria INMETRO n.°79, de 03 de fevereiro de 2011 - Aprova
o Regulamento de Avaliagdo da Conformidade de Colchdes e
Colchonetes de Espuma Flexivel de Poliuretano, e institui, no
&mbito do Sistema Brasileiro de Avaliagio da Conformidade -
SBAC, a etiquetagem compulséria para Colchdes e Colchone-
tes de Espuma Flexivel de Poliuretano.

* Portaria INMETRO n.°387, de 03 de outubro de 2011 - Har-
monizagéo do Programa de Avaliagdo da Conformidade para
Colchdes e Colchonetes de espuma flexivel de poliuretano,
portaria n® 79/2011..

* Portaria INMETRO n.°349, de 09 de julho de 2015 - Ajustes e
esclarecimentos & portaria Inmetro/MDIC n* 79 de 2011.

* Portaria n® 53 de 01/02/2016 - Aprova o Regulamento de
Avaliagdo da Conformidade de Bergos Infantis, e institui, no
&mbito do Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade -
SBAC, a etiquetagem compulséria para Bergos Infantis.

NORMAS

* ABNT NBR 13579-1:2011 - Colch3o e colchonete de espuma
flexfvel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e méto-
dos de ensaio.

* ABNT NBR 13579-2:2011 Versdo Corrigida:2011 - Colchdo e
colchonete de espuma flexfvel de poliuretanc e bases - Parte
2: Revestimento.

* ABNT NBR 15860-1:2016 - Méveis - Bergos e bergos
dobréveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de
Seguranga.

* ABNT NBR 15860-2:2016 - Mévels - Bergos e bergos dobra-
veis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio.
Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagio. Como toda norma estd sujeita A revisio,
recomenda-se verifi car a existéncia de edi¢des mais recentes
das normas citadas.
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DESCRICAD

* Conjunto coietivo composto de 1 {uma) mesa e 4 (quatro)
cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face supe-
rior em laminado melaminico, e na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, montado sobre estrutura
tubular de ago.

* Cadeira empilhdvel com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatémice moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revesti-
do na face superior em laminado melamfnico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em faminado melaminico de
baixa pressao - BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Dimen-
sdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- imm para espessura.
» Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na
e de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor LARANJA {ver referéncias), coladas com adesivo “Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N [ver
fabricagZo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
{espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicag3o da fita
de bordo no ponto central. 0 ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento.
* Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secg3o circular didmetro de 38mm (1
1/2"}, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm).

* Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca
méquina polegada, didmetro de 1/4" x comprimento 2", cabe-
¢a chata, fenda simples {ver referéncias).
* Sapatas em polipropileno copolfmero virgem, isento de
argas minerais, injetadas na cor LARANJA [ver referéncias),
‘xadas 2 estrutura através de encaixe. Dimensges, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentan-
do o ndmero identificador do polimero, identificagdo do mo-
delo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado,
e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo
para o qual a pega ¢ adequada. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro [tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdo no projeto).
Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.
» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. G grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
d/t.
* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Ep6xi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropilens copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gra-
vados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificag@o do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado,
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miole giratdrio, de 16mm de didgmetro (tipo insert),
indicande més e ano de fabricagao (conforme indicagdes
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca,

* Alternativamente o assento e 0 encosto poder3o ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo cinco ldminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorag&o por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA [ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em [amina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meic de carimbg ou grava-
¢&o a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagao, a identificagio
do medelo [conforme indicado no projeto}, e o nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA {ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 2,0mm e méxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

0Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,’mm, em chapa 14 (1,9mm).

» Fixag3o do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.

* Fixagao do encosto em compensado moldado 3 estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.
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» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo [conforme indicagdo no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri e 0 grau de empolamento deve ser de
d/t,

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Ep6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA [ver
referéncias).

IDENTIFICACAQ DO PADRAG DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificagéo do padrdo dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado meldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagdo.

= Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas {lami-
nado de alta pressdo / polipropileno injetado) de modo que,
apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavéveis, sejam resistentes a alcool
e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

0Obs.1: 0 arquivo digital referente & arte da identificagdo
deverd ser solicitado ao Departamento de Especificagio e
Desenvolvimento de Mobilidric e Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos.

0bs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacdo do padrdo dimensional tampografada.

FABRICACAC

* Para fabricagdo é indispensével seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

» Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em pldstico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagio e Desenvolvimento de Mobilirio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0bs.1: Consuitar o Departamento de Especificagéo e Desen-
volvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificagBes e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
n3o homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de
Mobili4rio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e
Custos para homologagdo.

» Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micro-
metros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departa-
mento de Especificagio e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.
0bs.3: Aarte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovagao
prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de injeg3o ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
especificadas em projeto).

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apés a colagem, configurando arredondamento
dos bordos {ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento mfnima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia 3
tragio}, constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e hamogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ‘
ou escorias.

* Alternativamente, o encontro central dos tubos da es-
trutura podera ser executado por meio de unido tipo ‘meia
madeira” e corte  laser.

* Todos os encontros de tubos devem recéber solda em todo
o perfmetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de soida,
rebarbas, esmerithadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma
face em laminado melam(nico de baixa pressdo — BP, acaba-
mento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor BRANCA.
» Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA” ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
{*)428C.
» Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - "FORMICA” ou "PERTECH" ou equivalen- .
te - cor LARANJA - referéncia PANTONE {*) 151 C.
* Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor LARANJA - referéncia PANTONE {*) 151 C.
* Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA -

referéncia PANTONE [*) 151 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040. .
* |dentificagéio do padr3io dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo laranja).

(*} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAD DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumfnio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, do tamanho mfnimo
de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

o



- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano};

- N°do contrato;

- Garantiaaté __ /_/ (24 meses ap6s a data da nota

fiscal de entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para anélise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ

« Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x
297mm (A4), 01 p4gina frente e verso, em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m? em um dos seguintes processos:
laser color / eletrostética em cores (xerox) / off set quadri-
cromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAQ”.

8.1; 0 arquivo digital do manual {arte final) dever4 ser soli-
citado ao Departamento de Especificagao e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes
e Custos.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Conservagao impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagao poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

' - Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada as caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, pléstico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracterfsticas do produtg;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto

antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de

sua remogao.

* N&o seré admitida a embalagem de partes dos produtos

com materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos para

embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagiio do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

= Nio deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL OE
USO E CONSERVAGAD”.

Obs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

*» Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigBes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagoes;

- Mais ou menos (+/-)1mm para furagBes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)1° para &ngulos, quando as tole-
réncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificages;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados {exceto para furages e
raios), quando as tolerincias n3o estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
» Sem prejuizo das toler&ncias citadas acima, serdo admiti-
das tolerdncias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MOP e
MDE

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da
pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado peio CGCRE-INMETRO para realizagio desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagao dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagBes - Requisitos e métodos de ensaio.

0Obs. 1: Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condi¢do essencial para validagao dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item {minimo duas
fotos em diferentes 4ngulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificag3o do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.
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Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas cépias legfveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deveré apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragao tipo C".

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes
de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
¢aotipo D",

Obs. 4: 0s modelos de "Declaragdo tipo C e tipo D" deverdo ser
solicitados ac Departamento de Especificagdo e Desenvolvi-
mento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cagdes e Custos.

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e néo-
-revestido - Corroséo por exposigao & névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagéo
da degradag&o de revestimento - Designagao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita & revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes
das normas citadas.
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DETALHE 1 - FURAGAO E FIXACAOC DO TAMPO A ESTRUTURA

PORCA GARRA - FURACAO

PARA ACOMODAGAO DA CABECA
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(VER NOTAS 1 E 2)
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Nota 1: A furacio e a aplicacdo da porca garra devem ser executadas antes da colagem

do laminado melaminico de alta press&o.

Nota 2: A profundidade da furacdo deve ser a mesma da espessura da porca garra de
modo que a superficie fique nivelada. é permitida a utilizaciio de mastique eléstico ou
outro produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado

melaminico de alta press3o.
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S'0FS’E (6€ ® s'ged) o e e
Conjunto
w individual

2

Datador conforme figura abaixo:

Indicador !! In
de més
Datador dupioc com miolo giratério
D= 5 ou 6mm

TEXTURIZADO
{profundidade
maxima=45p)

ACABAMENTO

tamanho {

Altura do aluno:
de 0,93ma1,16m

L7 ///751

BORDOS ARREDONDADOS

12140,5
o
o
o

S'0FS.'S rms———
Revisdo 9
Data 31/07/17

R1

Pdgina

9/33

170+1

777777777
R10
/]

394£0,5

B12

88+0,5

OQOOOOOOOOOOOOOOOOOO

491 0,5
)i
/ / / |
494 0,5

= =
Atengiio

Pressrve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
1¥8b S'0¥5°6 [

(9ajuswepexoide)

VISTA LATERAL
R7,5

ESC.1:1

CORTE AA

ESC.1:1

/]

Imprima somente o ne-
cessério

F FUNDACAO PARA O

DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros




Mobilidrio DETALHE - SAPATA POSTERIOR

>B

88%0,5

481 0,5 40+0,5

&
x>
O
=
>3

ACABAMENTO

-

A
C l :
g .

TEXTURIZADO
(profundidade méxima=45yu)
fooo
Conjunto
:ndIVId: 8'1 I— POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
amanho VISTA SUPERIOR COR:VER REFERENCIAS
Altura do aluno: ESC.1:1 > B
de0,93ma1,16m
39%0,5 4910,5 .
3 (minimo)
DATADOR —\
( —U—\
i 2 (minimo)
3 (minimo)

— e 3 (p:
Revisio 9 (m'""”O)
Data  31/07/17 L
Pégina

.

10/3 3 3 (minimo)

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

ACABAMENTO TEXTURIZADO

(profundidade maxima=45y)

BORDOS ARREDONDADOS

=

Atengio
Preserve a sscala
Quando for imprirnir, use

folhas A4 ¢ desabilite a VISTA LATERAL
fungdo "Fit to paper” ESC.1:1

Respelts o Melo Ambl;ntl.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDACAO PARA O
Frbsssnvmvmsmo
DA EDUCACAO

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

medidas em milimetros




Mobilidrio

ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade maxima=45u)

48+ 1

Conjunto
’ individual
4641 tamanho 1
Altura do aluno:
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR de 0,93ma 1,16m
ESC.1:1 ESC.1:1
el ° 401 0,5
S I R
,— £ P46+ 1
7 7 | E
AN | ] 8
£
Z;“ §1 N };;/iséo ) 3
8| 5 Data  31/07/17
S Hr 9,540,5 Pégina
e 11/33
i,
e
) I — r‘Ll 2 [ / a _] ) L]
g12
e
88+0,5 DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1

ESC.1:1

Datador conforme figura abaixo:

&=

Indicador Atengio
de més Indicador Preserve a escala

de ano Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Datador duplo com miolo giratério Rnpcluomlokmhlonu
D= 5 ou 6mm Impnéma somente o ne-
cessano

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA £DUCACAO

medidas em milimetros




Mobilidrie

FDE

BRI
Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Reviséo- 9
Data 31/07/17

Pégina

12/33

&=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilitea
fung3o “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAQ PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

VISTA LATERAL
ESC. 1: 10

medidas em milimetros

(260£10)

|

VISTA FRONTAL
ESC.1:10

VISA SUPERIOR

ESC.1:10
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