Mobilidrio

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS— t Coniunto
AOS USUARIOS NAQ APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM, \ J
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS "individual

tamanho 1

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO * Altura do aluno:
(VER DETALHE ENCOSTO EM de 0,93ma 1,16m
POLIPROPILENO INJETADO),

COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)_

COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)
Revisdo 9

Data 31/07/17
Pégina

- 13/33

327,7

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5 ;

6=

Atengiio
Preserve a escala

§ Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a

{ fungdo "Fit to paper”

% Respelte o Mslo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico F m“;m
(ver detalhes assento em compensado anatdmico e encosto em compensado anatémico). : 04 EDUCAGAO

medidas em milimetros ;



Mobilidrio

CJA-01
FDE

Conjunto
individual §
tamanho i
Altura do aluno: i o
de0,93mai,16m §
i
{ l&— TUBO DE AGO
! PINTURA EI\% 6] .
COR: CINZA
0 (VER REFERENCIAS)
‘ G J
TUBO DE AGQ —> ( \
PINTURA EM PO
COR; CINZA =
(VER REFERENCIAS) E
Q
Revisgo 9 g
Data 31/07/17
Pégina :

VISTA FRONTAL

ESC.1:5 ’
f

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for Imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respeite 0 Melo Amblents.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FE S5

medidas em milimetros



Mobilidrio

|
i

| Conjunto
* individual
i tamanho 1
i Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS
i
i
!
TUBO DE ACO i
PINTURA EM PO z
COR;: CINZA TU N
(VER REFERENCIAS) pmﬁg,{’éf ,?8 )
CORE: CINZA g
(VER REFERENCIAS) g Revisdo g
' Data 31/07/17
SAPATA Pégina
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES 15 / 3 3

VISTA LATERAL

ESC.1:5§

=

Atengio

. Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessério

H
g FOE 5

medidas em milimetros



Mobilidrio

Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Revisdo g
Data 31/07/17

P?glna

16/33

=

Atengido

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabllitea
fungao “Fit to paper”
Respelte o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

307

IXO DE FURAGAO
PARA FIXACAO DO
ASSENTO EM
INJETADO

EIXO DE FURAGAO PARA FIXAGA
DO ASSENTO EM INJETADO

STAMPQ DE ACOMODAGA

TUBO DE AGO
B=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDA EM |
TODO O PERIMETRO

— FURAGAO PARA
FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO

= ENTRE TUBOS N
- - B
_ - FURAGAO PARA DRENAGEM R
FURAGAO PARA — P=5mm
FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO 2~
@=5mm et
REBITE @=4,8mm w5 |
COMP.=19mm Z S
EIXO DE FURACA \
SOLDA PARA FIXAGAO DO
EM TODO N ASSENTO EM N
O PERIMETRO INJETADO
_ 198

FURAGAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm

20,7 286,3 20,7

327,7

medidas em milimetros

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC.1:5

P=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO
© PERIMETRO



EIXO DE FURACAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAGCAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
2=5mm

307 I
[

IXO DE FURAGAO NO LADO EIXO DE FURAGAO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXAGAO DO FRONTAL PARA FIXAGAO DO
ENCOSTO EM INJETADO 14 ENCOSTO EM COMPENSADO

=5mm @=5mm

286,3

EIXO DE FURACAO PARA FIXAGAO—
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURAGAO PARA FIXACAO

20,7 DO ASSENTO EM INJETADO

NS

@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP,=12mm

[N

r N

2 Y-

Y

4

I T

I 1
107
FURAC_AO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
* REBITE ¢=4,8mm - COMP.=12mm

k&—— TUBO DE AGO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

]

327,7

APROX.
)

>\

248

+

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC

.1:5

medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
“ individual
tamanho 1

; Altura do aluno:
; de0,93ma 1,16m
|

Revisdo 9
Data 31/07/17

Piglr;a

1/33

L=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabllite a
fungao “Fit to paper”

imprima somente o ne-
cessério

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO




=
[ 1)
.

Mobil

rio

CJA-01 |
FDE

Conjunto
individual
tamanho 1 ?

Altura do aluno: '
de0,93mat,i6m

Revisdo 9 !
Data 31/00/17 i

Pégina

18/33

= :

Atengio

Preserve a sscala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilitea
fungao “Fit to paper”

Respelte 0 Melo Amblents.
Imprima somente o ne-
cessédrio

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
oA EDUcacho

medidas em milimetros

£1%0 DE F“\_Jrzldo PARAFI
ASSE
[(’\?ER DETALHE ASSENTO EM

COMPENSADO ANATOMICO)

237

CORDOES
DE SOLDA
EM TODO O
PERIMETRO

FURAGAO NO LADO
INTERNO PARA FIXACAO
ASSENTO EM INIETADO
P=Smm

REBITE @=4,8mm
COMP.=12mm

152

300

178

248

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

(@ ——O

VISTA INFERIOR
ESC.1:5
Conjunto
Xo4 individual
Ry . ,tamanho 1
i Altura do aluno:
POLIPROPILENO —> = de0,93ma1,16m
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS N
RFO ;
33643 RGO
N i
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL !
ESC.1:5 ESC.1:5 ,
!
%
%
30743 i
1 T
%
VISTA SUPERIOR "7 Revisdo s
ESC.1:5 , Data 31/07/17
; Pégina
) :
w0 KRI 6 sto ACABAMENTO
9 RS TEXTURIZADO ‘
T\ (Profundidade
gr S BQ méxima=45y)
g t\ RS RS '
xS <7 ACABAMENTO
) LISO
2 A R BRILHANTE
302
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5
§
! Atengiio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respehe o Melo Amblents.
{mprima somente o ne-
cessario
. H FUNDACAOQ PARA O
Obs: Retirar amostra do padrio de textura. Frgfﬁwfm

medidas em milimetros



Mobilidrio

A

individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93mai,lbm

Reviso g %
Data 31/07/17 .

-

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
fothas Ad e desabllite a '
fung3o “Fit to paper”

Respelte o Melo Amblents.

Imprima somente o ne-
cessério

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

FURO INTERNO

CORTE AA

ESC.1:5

> B

r— FILETE EM ALTO RELEVO

DATADOR

CORTE BB

ESC.1:5 ESC.1:5

Datador conforme figura abaixo:

Indlcador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros

>B

VISTA POSTERIOR

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

>



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

POLIPROPILENO
copoLiMERD
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS >B
(min.330)
N\ 2841+ 3

26043

[
\[\ 2

v |
{\q |
2

CORTE BB

ESC.1:5

l\/u
ALETA DE ALETA

FIXAGAO
(h=22mm)

340+ 3

>B

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
wn 03:
3-11‘1(, = - gy
nf™ il | ] i 1]

\ ALETA

ESTRUTURAL
(h=15mm)

ESTRUTURAL
(h=11mm)

CORTE AA

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliério

Conjuno
individual
tamanho 1
Altura do aluno:

de(0,93ma 1,16m

| Revisdo 9
z Data 31/07/17

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for Imprimir, use
folhas A4 e desabllite a
fung3o “Fit to paper”

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
i Frmswmvmmro
§ DA EDUCACAO




Mobilidrio

CJA-01 |
FDE

junto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Revisio g i
Data 31/07/17 :

Pégina

22/33

&

Atengiéio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use i
folhas Ad e desabilite a i
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

fmprima somente o ne- i
cessdrio

ruwdo PARA O
F muaao

. T T =

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

< ACABAMENTO

LISO
10, BRILHANTE

ACABAMENTO

TEXTURIZADO

(profundidade

/ méxima= 45)

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

ESC.1:5

307 (elxo da estrutura)

Y POSTICO I

| l_(VER DETALHE)T i
= r ;
B~ | 1 18

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrio de textura.

medidas em milimetros



285 °

ALETA DE FIXAGAO
h=24,5 e min.=2,0)

ALETA ES[I'RUTURAL
(h=15 e min.=2,0)

/— ALETA ESTRUTURAL
(h=11 e min.=2,0)

N

ALETA DE FIXAGAO §

/ (h=22 e min.=2,0)
ALETA DE FIXAGAO —1 \\ 2:?'%*0'5 g CJA 01
. % -
!
i

(h=22 e mfn,=2,0)

TlT =] |
y N‘ \ ALETA FRONTAL c t
ALETA FRONTAL \_ ALETA DE FIXACKO \_ patapor . OI".Ijl.ln 0
(h=22,5 e min.=2,0) ALETA DE TRANSICAO |nd|V!dua'
VISTA INFERIOR EM CURVA tamanho 1
ESC.1:5 i Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisdo 9
Datador conforme figura abaixo: Data 31/07/17
\ Pigina

;EI}S?ECT IVAS 23 /33

Indicador
de més

Indicador :
de ano

Datador duplo com mi

P lo giratério
D= 16mm %
Atengio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabllite a
fungao Fit to paper”

Respelte 0 Msio Amblente.
imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-01
FDE

njunto
individual

tamanho 1
Altura do aluno: ;

e i 075 ons o

de0,93ma1,16m

. o
Revisdo 9
Data 31/07/17

Pégina

24/33

i i

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Amblents.

Imprima somente o ne- H
cessdrio ;

FIOE =% |

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

14 A

t ]
| 1
f i
: /] A
|
ALETA DE } ALETA POSTICA
TRANSIGAO { 1
EM CURVA : )
|
1 ~ I
! /g} <——— ALETA DE FIXAGAO
| |
|
AT
] 1
FURQ ~’ >A
@=5mm 25
VISTA FRONTAL
ESC.1:1
POSTICO 160
i 6,5
I
I
|
' | | _R4
1
= .
S~ \g -1,
TUBO DE AGO
@=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

CORTE AA
ESC.1:1

- -

medidas em milimetros



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

I Mobiliario

>A
F?

FURAGAO PARA FIXAGRO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA
P=5mm
REBITE @=4,8mm
L COMP.=22mm %
~ L4 A}
|-LAMINADO MELAMINICO DE
>A ALTA PRESSAO .
CORTE AA COR: VER REFERENCIAS N—
ESC.1:5 ;gSIT? POSTERIOR Conjunto
, individual
H
27 350 tamanho 1
Altura do aluno:
q de 0,93ma 1,16m
f |
R40 R40
. o R1000 o i
i
R20 R20 ,
¥ Y
\_!] A
l— LAMINADO MELAMINICO DE
ggslwsx LATERAL gg::s;"s\ FRONTAL égsé CEESEQF%RENCIAS
:2: Revisdo o 9
(EIXO DE FURAGAO) ' , Data 31/07/17

Piglnam

25/33

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

My

i

| N

o
FURC m
P=5mm © }
o
| =
i
. - Atengio
L— LOCAL PARA APLICACAO Preserve a escala
DA IDENTIFICACAO Do Quando for imprirnir, use
PADRAO DIMENSIONAL folhas A4 e desabilitea
MONTAGEM fungao °Fit to paper”
ESC.1:5 -
Respeite 0 Melo Ambisnte.
** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto Imprima somente o ne-
confeccionados em compensado anatdmico. cessério
FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-01
FDE

onjunt
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/1?

=

Atengéo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respoite o Melo Ambients.

Imprima somente o ne-
cessdrio

EI FUNDACAO FARA ©
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

e min=7,2
e méx.=9,1
QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA
l&——— QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA
QUEBRAR ———
ARESTAS
COM LIXA
e
R60,4
|
D)

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL
ESC.1:5

medidas em milimetros

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

340

\_ w,

| 40,64

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS

164

340

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5



FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

P@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

v | I 1
16,5
| I
o & R Sl 4
N L7 l
e =7
Conjunto
VISTA INFERIOR individual
ESC.1:5
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
{ Revisdo 9
Data 31/07/17
Pégina

c0/33

EIXO DE EIXO DE
FIXAGAO FIXACAO

MONTAGEM
ESC.1:5

=

Atengiio

Preserve a escala
{ Quando for imprimir, use
i fothas A4 e desabilite a
; fungao °Fit to paper”

Respelte 0 Melo Amblente.
i Imprima somente o ne-
i cessdrio
H

] F FUNDACAOQ PARA O
DESENVOLVIMENTO
H DA EDUCACAO

:
medidas em milimetros i



. ; )
Mobilidrio DETALHE - SAPATA

16,3 > 29

CJA-01 ) =

-y
,8
Y]

1]
i
i
Il

31+1

T,a
1

7
10

) QIJ ¢E

F DE 220,7 3> \_ parapor £10,8

6

_10i
2
(____

12,7
RS VISTA 2 VISTA 1
Conjunto ESC.1:1 ESC.1:1 CORTE AA
individual
tamanho1 i
Altura do aluno: COR: VER REFERENCIAS
de(,93ma 1,16m
sz ¢
@9
. VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC.1:1 ESC.1:1
SAPATA
POLIPROPILENO COPOLIMERO >
Revisdo 9 INJETADO
Data /0717 COR: VER REFERENCIAS o1bt —
- . —2 .
Pégina 71 —
28 / 33 i Datador conforme figura abaixo:
I ; E \
; 8 ”
]
= 23 T B>
£
' £ Lgs_l 10,8
o Indicador
; CORTE BB 212,5 de més
. ESC.1:1 VISTA 3
! ESC.1:1
®12,5
#12,5 V Indicador
N 10,8 de ano
5
; #3 #10,1 Datador duplo com miolo giratério
% H . & D= 5 ou 6mm
:t.enqio :
Du;'d’;':o:;;';in use VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
folhas A4 e desabilite 3 ESC.1:1 ESC.1:1
fung3o Fit to paper” f
st Amsie PINO EXPANSOR

cessdrio

v
FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO s

medidas em milimetros



DETALHE - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

—— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

b
——— FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

37

Altira do aluno -
0.93 a1.16m

———— FONTE: 7
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC, 1:1
IMPRESSAO EM BRANCO IMPRESSAO EM LARANJA
SOBRE FUNDO LARANJA SOBRE FUNDQ CINZA
: <+—— IMPRESSAQ EM : IMPRESSAO EM
: BRAN LARANIA
Tamanho 1 PANTONE 151 C
: = FUNDO LARANJA FUNDO CINZA
LABANJ A (ENCOSTO EM LAMINADO (ESTRUTURA
: DE ALTA PRESSAO QU DA MESA)
] _ | EM POLIPROPILENO)
Altura do aluno IMPRESSAO EM
<—— IMPRESSAO EM
: LARANJA
0.93 a 1.16m BRANCO PANTONE 151 C

APLICACAO NO ENCOSTO APLICAGAO NA ESTRUTURA DA MESA

ESC. 1:1 ESC. 1:1

APLICAGCAO DA IDENTIFICACAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1:10

medidas em milimetros

Mobilidrio

individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17

! Pig?;:m

2

=

Atengiio

Preserve asscala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO

oA EDUCACAO




Mobilidrio |

CJA-01
FDE

onjunto
individual |

tamanho 1
Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17

;
Pégina ?

=]

Atengdio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respelte 0 Melo Amblante.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

DESCRICAD

= Conjunto individual composto de 1 (uma) mesa e 1 {uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com

a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,

* Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de ago.

* Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revesti-
do na face superior em laminado melaminico de alta presséo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados {conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fenélica) de 0,Bmm. Aplicagio de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura}, admitindo-
-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura.

» Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC [cloreto de polivinila);

PP [polipropileno) ou PE (polietilenc), com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor LARANJA ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento mfnima de 70N (ver
fabricagao). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de infcio e término de aplicagdo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato
com o usudrio. 0 ponto de encontro da fita de bordo n&o deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

 Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbone laminado a frie, com costura,
secg3o oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C’,
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 {1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgao circular, didmetro de 38mm (1
1/2"),em chapa 16 (1,5mm).

= Fixag30 do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm]};

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 5mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.

* Fixag30 das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas  estrutura através de encaixe. Dimen-
sdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo interna-
cional de reciclagem, apresentando o n(mero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, & 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro {tipo insert), indicando més e ano de
fabricag@o (conforme indicagdes nos projetas).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia & corrosio em cAmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
{ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropilena copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificagdo do modelo,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miclo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes
nos projetos .

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de su
prépria logomarca.

» Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo cinco 1dminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia fegal, isentas de rachaduras, e deteriorag3o por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

*» Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA {ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em ldmina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢do a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo
do modelo (conforme indicado no projeto}, e 0 nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado cu ndo de sua
prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e méxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

¢ Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 [1,9mm).

» Fixag#o do assento e encosto injetados 3 estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.



* Fixag3o do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.
* Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.
« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA [ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo [conforme indicagdo no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prépria logomarca.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corroso em cadmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

® Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
.péxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

« 0 conjunto individual deve receber identificagdo do padrao
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em poli-
propileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagdo.
« Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta press3o / polipropileno injetado / pintura
em p6 ep6xi-poliéster) de modo que, apés curadas e secas,
estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavéveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.
0Obs.1: 0 arquivo digitai referente 2 arte da identificagdo
deverd ser solicitado ao Departamento de Especificagdo e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
e Especificagdes e Custos.
‘dbs.Z: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagéo do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAQ DA

CONFORMIDADE
» 0 conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da

Conformidade contendo niimero do registro ativo do objeto
(de acordo com o Anexc A da Portaria INMETRO n® 105).

* Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assen-
to da cadeira, e na superficie inferior do tampo da mesa.
Obs.: Aamostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICAGAD DA CONFORMIDADE”.

FABRICAGAD

« Para fabricag&o é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* A definigao dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que ap6s 0 aperto, ndo deve haver vazio entre

a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo.
Devem ser utilizados batoques ou mastique eldstico para
preencher o espago entre a superficie da porca garrae o
laminado de alta pressao.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Gnico fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0bs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desen-
volvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificag@es e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
n&o homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagao e Desenvolvimento de
Mobiliério e Equipamentos da Geréncia de Especificages e
Custos para homologagdo.

» Aplicagao de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micro-
metros.

0Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departa-
mento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.
0Obs.3: Aarte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes dever4 ser apresentada para aprovagio
prévia pela equipe técnica da FOE.

» Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de injeg&o ou partes cortantes (tolerdncias dimensionais
especificadas em projeto).

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento mfnima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia 2
trago), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicages - Requisitos e
métodos de ensaio.

= Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escdrias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perfmetro da unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

i Conjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93mai,16m

§ Rewséo 9
* Pata 31/07/47

Pégina

31/33

&

Atengido

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungéu “Fit to paper”

{ Rnpolu o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
| cessario

FUNDACAO PARA O
l Ms:nvmvmmm



onjunto
individual
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Revisdo 9
Data 31/07/17

P{glnt

32/33

;
= ,
Atengiic
Preserve a sscala t
Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a
fung 3o “Fit to paper”

Respeite o0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

REFERENCIAS
* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.
* Laminado de alta press3o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" au
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*)428C.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
- cor LARANJA - referéncia PANTONE (*] 151 C.
» Chapa de balanceamento {contra-placa fenélica) com
espessura de 0,6mm - "FGRMICA" ou "PERTECH" equivalente.
* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor LARANJA - referéncia PANTONE [*) 151 C.
* Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - refe-

réncia PANTONE (*) 151 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL {**] 7040.
* Identificagdo do padrao dimensional na estrutura da mesa
- cor LARANJA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*)
151C.
* Identificagdo do padréo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo laranja).

{*} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
{**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

= Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumfnio com informa-
¢des impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagio (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até //_(24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Codigo FDE do mével.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as eti-
quetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para anélise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impresséo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura minima 75g/m? em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostética em cores (xerox) / off set quadricromia.
* Fornecer 0 manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO £
CONSERVAGAQ™.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas
cadeiras.

Obs.1: 0 arquivo digital do manual {arte final) dever4 ser soli-
citado ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento
de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes
e Custos.

0bs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amestra do manual de Uso e Conservag3o impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente 3 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada s caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

» Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, pléstico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracter(sticas do produto; ‘

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhare
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com
duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrdo dimensional, de modo gue se configure um dnico
volume.

* Esse volume deverd ser envolvido com filme termoen-
colhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobilidrio durante o
manuseio, transporte e estocagem.

* N&o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de fécil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes Q
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

0Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAD”".

0Obs.2: Outros tipos de embalagem gque apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

» Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
» Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Toler&ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;



- Mais ou menos [+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerdncias n3o estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tole-
rancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furagdes e
raios}, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as toler&ncias especificadas no item acima.
* Sem prejufzo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerdncias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melamfnico e chapas de MDP e
MDFE

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas
ABNT.

@ OCUMENTAGAD TECNICA

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentago técnica:

- Certificado de conformidade / Declarag3o{des) de Manu-
tengdo da Certificag&o, emitido pelo Organismo de Certi-
ficago de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual.

- Declarag&o emitida pelo Organismo de Certificagdo de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certifi-
cado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagao.
Essa declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes
dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos méveis certificados.

Obs. 1: As) declaragZo(es) de manutengio da certificagdo
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliag&o da Conformidade, com base na data
inicial da obteng&o da 1° certificagdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condig3o essencial para validagio dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item [minimo duas
fotos em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 3: Ndo serao aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 4: Dever3o ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legfveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverd apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragéo tipo C".

- Declarag&o de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injegéo para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
¢aotipo D"

0bs. 5: 0s modelos de "Declarago tipo C e 0" deverdo ser soli-
citados ao Departamento de Especificagio e Desenvolvimento
de Mobilisrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes

e Custos.

LEGISLACAC

* Portaria INMETRO n° 105, de 06 de margo de 2012, que
torna compulséria a certificagdo de méveis escolares —
cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

« Portaria INMETRO n® 184, de 31 de margo de 2015, que
ddé nova redagdo aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetro n°
105/2012.

NORMAS

* ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

» ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagio. Como toda norma esté sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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FITA DE BORDO

COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

VISTA SUPERIOR - TAMPO

ESC.1:10

medidas em milimetros

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO

COR; CINZA_

(VER REFERENCIAS)



DETALHE 1 - FURACAO E FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA i Mobilidrio

PORCA GARRA - FURACAO

PARA ACOMODAGAO DA CABECA
@=18mm

(VER NOTAS 1 E 2) ,

\ LAMINADO MELAMENICO *
. DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

A \ A
VAN /) JAN |
\

j < FITA DE BORDO EM PVC FD E
/ e=3mm (£0,5)
PORCA GARRA - FURACAO

PARA ACOMODACAO DO CORPO PORCA GARRA » —
B=7mm Conjunto
VISTA SUPERIOR para
ESC.1:1 professor

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

Y1 < SUPERFICIE NIVELADA
; || \
MDP OU MDF (18mm) /]
N
/ N
\————— PORCA GARRA
CHAPA DE BALANCEAMENTO /| /] ROSCA METRICA M6 }
(0,6mm) // i
}
PARAFUSO Revisdo 15
ROSCA METRICA M6 / . Data 31/07/17
@=6mm TUBO DE AGO
COMP.=47mm (+2) @=31,75mm (1 1/4") Pégina
CABECA PANELA CHAPA 16 (1,5mm) ;
FENDA PHILLIPS ; 3 /3 2
CORTE AA
ESC.1:1

© =
~
N\ ~
I’ j/
18
PORCA GARRA j
ESC.1:1 %
Atengiio
- ) - Preserve s escala
Nota 1: A furagéo e a aplicacdo da porca garra devem ser executadas antes da colagem Quando for imprimir, use
i fni 5 folhas Ad e desabilite a
do laminado melaminico de alta pressao. fungao it 1o paper”
Nota 2: A profundidade da furag8o deve ser a mesma da espessura da porca garra de E;;:u:omlomm-nd
modo que a superficie fique nivelada. E permitida a utilizacdo de mastique elastico ou 'cf:g:;lﬂ’somemﬂnb
outro produto polimérico na regido situada entre a superﬁcne da porca garra e o laminado
melaminico de alta pressdo. FUNDAGAO PARA ©
F DBENVOLVIIENTO
medidas em milimetros




Mobilidrio

CJP-01

Conjunt !
para
professor |

»

—|

Revisdo 15,
Data 31/07/17 .

Pégina

4/32

&=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respeits o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

EI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

12002
-4
H
10 X
-l
- -
- 1
[+
DETALHE 2
ol DETALHE 3
L
' 8 B
iy -
350 l 419 l 350 - SOLDA EM
+ p= TO&O o
SOLDA EM — ALETA DE FIXACAO & PERIMETRO
JODO O DO PAINEL
PERfMETRO

CHAPA 14 (1,9mm)

l— LAMINADO MELAMINICO (BP) /L—— FITA DE BORDO EM PVC

COR: CINZA COR: CINZA
(VER REFERENCIAS) (VER REFERENCIAS)
1117
(PAINEL FRONTAL)
1119+5

o

A

VISTA FRONTAL

ESC.1:10

COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

CHAPA DE BALANCEAMENTO (0,6mm)

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

= MDP OU MDF (18mm)

FITA DE BORDO EM PVC
e=3mm 0,5
USINAGEM NAS ARESTAS

COM RAIO MINIMO DE 2,5mm

760+ 10

COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

DETALHE 2
ESC.1:1
ALETAS DE FIXAGAO
DO PAINEL
CHAPA 14 (1,9mm)
29 355 /
23 12,5 R12,5
/ PARAFUSO
T < AUTOATARRAXANTE
TUBO DE ACO ——f— g ~ 3/16" x 5/8”
OBLONGO & Ve ha) QY
29 x 58mm E p 24 wn] N
CHAPA 16 (1,5mm) & o
o SOLDA EM TODA
EXTENSAO
DETALHE 3
ESC.1:2

medidas em milimetros

FIXAGAO COM ADESIVO "HOT MELTING™



760410

—— LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

VISTA LATERAL

ESC.1:10

- TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA_
(VER REFERENCIAS)
65042
}&— FITA DE BORDO
L ) COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
L CHAPA DE
BALANCEAMENTO
SOLDA EM (0,6mm)
TODO O
PONTEIRA SUPERIOR T
COR: CINZA PERIMETRO
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE
wn)
0!
WO
l<——— TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
SAPATA FRONTAL (VER REFERENCIAS)
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS) SoLDA EM
VER DETALHE LA EM
PERIMETRO
[ 7 P A— SAPATA POSTERIOR
COR: CINZA
1 646 l (VER REFERENCIAS)
M VER DETALHE
L TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

Mobiliario

Conjunto
para
professor

Revisio 15
Data  31/07/17

Pégina

5/32

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for Imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao Fit to paper”

Respelte 0 Meio Amblents.
Imprima sorente o ne-
cessdrio




—-—
(2}
—_

Mobil

rio

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

Reviséc;m IE

Data 31/07/17

Pégina

6/32

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

[mprima somente o ne-
cessédrio

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

ALTA PRESSAO (0,8mm)

FITA DE BORDO — LAMINADO MELAMINICO
e=3mm £0,5 DE
/ 650+2

——— TUBO DE ACO

B=31,75mm (1 1/47)
CHAPA 16 (1,5mm)

/ 66 369

176

39

|

U\A/\'\ \W SN ’\\\ SN D .

MDP QU MDF—] y

{18mm)

— CHAPA DE
BALANCEAMENTOQ
(0,6mm)

~— PARAFUSO ROSCA METRICA M6
@=6,0mm COMP.=47mm (*2)
CABECA PANELA

FENDA PHILLIPS

TUBO DE AGO OBLONGO memnaneS)

PORCA GARRA J

SOB O LAMINADO
MELAMINICO

TUBO DE ACO

83

60

SEMIOBLONGO
25 x 60mm
CHAPA 16 (1,5mm)

PARAFUSO

]
50

AUTOATARRAXANTE
3/16" X 5/8"

MDP OU MDF (18mm)

150
250

LAMINADO
MELAMENICO (8P)

ALETA DE FIXAGAO
DO PAINEL
CHAPA 14 (1,9mm)

FITA DE BORDO —— |

e=3mm #0,5

29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)

570

50

\///

411

REBITE DE REPUXO
B=4,8mm
COMP.=12mm

CORTE AA

ESC.1:5

medidas em milimetros

l—— TUBO DE ACO

@=38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5mm)

REBITE DE REPUXO
@=4,8mm
COMP.=12mm




DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

¥ — ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

T ———

>>

A
A L

=)
\_/

VISTA INFERIOR

ESC.1:1
; N
¢ V
B

R6

> B
e —— L —
ACABAMENTO
LISO BRILHANTE
VISTA LATERAL
ESC.1:1
564 0,5 a
2840,5 28£0,5 pa
bl
420, 0
0,5 :1 2‘
V —1 Hw/—-\ '
n in
S| &
un Hl 4
pl DATADOR wl
X g 8
N s 8
™M
—
- & IVANED G
6, | o E
+ &
~ [
25] | o7 1940,5 E
£
CORTE AA ol E
ESC.1:1 e
X 28£0,5
4+05 1,5 ’
71
g 77 7>
n %7 bt Y
(=) (=]
! & |4
o Yooy
A 8 =
/ -
V]
6 2,5
(e minima=2mm)
CORTE BB
ESC.1:1

w
=
o
+H
n
)
S

ACABAMENTO
LISO

BRILHANTE

VISTA POSTERIOR

ESC.1:1
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA FRONTAL
ESC.1:1

Datador conforme figura abaixo:

&

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

medidas em milimetros

; Conjunto
‘para

| professor
Revisao 15
Data 31/07/17
Pégina

| ?/32

&=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
; folhas A4 e desabllite a
fungao "Fit to paper™

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAD PARA O

%F DA EDUCACAD

DESENVOLVIMENTO
B
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medidas em milimetros

i

DESENVOLVIMENTO
EDUCACAO

oA



FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

Respetite o Melc Amblente.
Imprima somente o ne-

cessério
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Mobilidrio DETALHE - SAPATA POSTERIOR

>B

88+0,5
48+ 0,5 400,5
a
|
CJP-01 A ; A
FD E ACABAMENTO
TEXTURIZADO
- {profundidade méxima=45p)
Conjunto . L —
para
PerQSSOF i’h%LérPll\lgglLENO coPOLEMERO
VISTA SUPERIOR COR:VER REFERENCIAS
ESC.1:1 >B
F 39+0,5 49+0,5
i 3 (minimo)
B DATADOR —|
H
-
§ —LJ\
i 2 (minlmo)
% 3 (minimo)
Revisdo 15 i,
Data 31/07/17 ¢
Pégina
: \_
10/32 i
— § VISTA INFERIOR
; ESC.1:1
;
ACABAMENTO TEXTURIZADO

(profundidade méxima=45p)

BORDOS ARREDONDADOS

= *
Atengdo

Preserve a escala i
Quando for imprimir, use

e e | VISTA LATERAL

fung3o "Fit to paper” ESC.1:1

§
Respelte o Melo Amblents. |
{mprima somente o ne- 5
cessdrio ;

H

F FUNDACAO PARA O Obs: Retirar amostra do padréo de textura.
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros



Mobilidrio

ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade méaxima=45p)

o
':U
==

) Conjunto
4641 para
{ professor
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR %
ESC.1:1 ESC.1:1 !
] 40+0,5
A s
) m 1 g
£ I N 5
5
" R114 o
& 23 Revisdo 15
T n 13 T 12 Data 31/07/17
"3: | 2202 Pégina
™~ ) =
n ]
7 7 11/32
i1 ‘_Li | J
@12
w0 | e
8840,5 DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1

ESC.1:1

Datador conforme figura abaixo:

=

de més Indicador Atengdo
de ano Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

Indlcador

¢ fungao “Fit to paper”
Datador duplo com miolo giratério i
D=5 ou 6mm i Respeite o Melo Ambients.
¢ Imprima somente o ne-
cesséno

FUNDAGAQ PARA O
DESENVOLWMEMW

medidas em milimetros



Mobilidrio

Conjunto
para
professor
H
|
amwiséo o lg >
Data 31/00/17
Pégina -

ESC.1:10 ESC.1:10

12/ 32 VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

% VISTA SUPERIOR
. ESC.1:10

Atengi@io

Preserve a sscala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Rospom.;;dolo Amhlo:lu

Imprima somente o ne-
cessario

FOE:=531
¥
!

medidas em milimetros



—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS_
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAQS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

| — ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
&—|  (VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

387,7

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

* Alternativamente o assento e o encosto poder&o ser confeccionados em compensado anatémico
(ver detalhes assento em compensado anatémico e encosto em compensado anatbmico).

medidas em milimetros

Mobilidrio

para
professor

Revisdo 15
Data 31/07/17

Pégina

13/32

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a

, fungdo "Fit to paper”

Respeite 0 Melo Amblente.

Imprirma somente o ne-

cessario

F FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

pre



=
[
e

Mobilidrio

onnt ;
para
professor

t

Revisdo 15
Data 31/07/17 ¢
Pégina ;

14/32

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungae "Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDACAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

TUBO DE AGO —>>
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

& TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

-

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

(460+10)




TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

VISTA LATERAL
ESC.1:5

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE

AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVELS

TUBO DE AGO ———m >y

PINTURA EM PO
COR; CINZA
(VER REFERENCIAS)

SAPATA
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

(460£10)

medidas em milimetros

, Mobilidrio

onjunt
para
professor

Revisdo 15
Data 31/07/17

Pégina

15/32

&=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Amblente.
Irprima somente o ne-

FUNDACAOD PARA O
DESENVOLVIMENTO
A EDUCACAO

2.
I

N

o™

v

e et

w Gyt



Mobilidrio

CJP-01
FDE

oo e
Conjunto

para
professor

Revisdo
Data

15
31/07/17

Pégina

16/32

=

Atengiio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respaits o Melo Amblents.
imprima somente o ne-

4ri

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO 0 PERIMETRO

367

— EIXO DE FURAGAQ PARA
FIXACAO DO ASSENTO
EM INJETADO

FURAGAQ PARA —

ki

EIXO DE FURAGAO
PARA FIXACAO DO

EIXO DE FURAGAO
PARA FIXACAO DO

TUBO DE AGO
$=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDAEM
TODO O PERIMETRO

I— FURACAO PARA

FIXAGAO DO ASSENTO ASSENTO EM ASSENTO EM FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO INJETADO INJETADO EM COMPENSADO
P=Smm @=5mm
REBITE @=4,8mm - ESTAMPO DE - REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm ACOMODAGAO COMP.=19mm

ENTRE TUBOS
FURACAO PARA DRENAGEM 15
P=5mm
& N o)
& §- P
)
SOLDA —/ L—EIXO DE FURAGAO PARA- \_
o peElTODO 9 FIXACAO DO ASSENTO ] &topo
EM INJETADO O PERIMETRO
232
FURAGAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 346,3 20,7
387,7 I

medidas em milimetros

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC.1:5



EIXO DE FURACAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO

ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

™

367
=
|}
IXO DE FURACAO NO LADO EIXO DE FURAGAO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXACAO DO FRONTAL PARA FIXACAC DO
ENCOSTO EM INJETADO ENCOSTO EM COMPENSADO
P=5mm P=5Smm
346,3
207 [ TEXODE FURAGAO PARA FIXAGAO—
: DO ASSENTO EM COMPENSADO
- " 60
FURACAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @#=4,8mm - COMP.=12mm
!
7 Y
| !
' -@- -0- .
RS0 \ \

143

FURAGAO NO LADO POSTERIOR
PARA FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @#=4,8mm - COMP.=12mm

e TUBO DE ACO B=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

448

APROX.

—4 bl'sc

medidas em milimetros

Mobiliario

Conjunto
para
professor

Revisdo 15
Data 31/07/17

Pégina

17/32

=

Atengido

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas Ad e desabllite a
fungao "Fit to paper”

Respeite 0 Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobiliério

FDE

Conjunto
para
professor

Revisdo 15
Data 31/07/17

Pégina

1873

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Ambients.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

i
i

98e 321

214
EIXO DE FURAGAO

471

PARA FIXACAO

PENSADO
O ASSENTO EM coM
DVER DETALHE ASSENTO EM

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC.1:5

medidas em milimetros

COMPENSADO ANATOMICO)
261
\ 50 .
] A~
. T T N
S, S + . \
CORDOES DE i ” . -;'/RSO .
SOLDA EM . .
o0 O PERHETR® FURACAO NO LADO INTERNO B
PARA FIXACAO ASSENTO
EM INJETADO
=5mm _
gEBITE @=4,8mm - COMP.=12mm
296
0|
R 3
v @D
Iy
[l
15
1
|
| ;
o ——e
(=]
il




DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

VISTA LATERAL

ESC.1:5

O——0

VISTA INFERIOR
ESC.1:5
R28
R800
!
POLIPROPILENG ———>> a
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
R%o
Rjo
396+ 3
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 367+3
G Ny
e
VISTA SUPERIOR Rff"
ESC.1:5
376
8 ’ﬁl@///' Rgoo < ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
1 {Profundidade
o maxima=45y)
T RS
1 NI RS
K5
I RI — RS
+- RS )
~| R2
N
ot R2,5 SJ <~ ACABAMENTO
To LISO
3| BRILHANTE
272
351

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrio de textura.

medidas em milimetros

Mobilidrio

| Conjunto
para
professor

i
Revisao 15
Data 31/07/17
Pégina

13

=

Atengido

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o ne-
cessario

F.

FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
OAE




Mobilidrio

para
professor

Revisdo 15
Data 31/07/17
Pégina

=

Atengic

Preserve s escala

Quando for imprienir, use
folhas A4 e desabilitea
fungao “Fit to paper”
Respsite o Malo Amblente.
Imprima somente o ne-
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DESCRICAQ

« Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesae 1
(uma) cadeira.

* Mesa individual com tampo em MDP ou MOF, revestido na
face superior em laminado melamfnico e na face inferior em
chapa de balanceamento, painel! forntal em MDP ou MDF,
revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, mon-
tado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira individual empilhével com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revesti-
do na face superior em laminado melamfnico de alta presséo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicagéio de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto). Dimensdes acabadas 1200mm (largura)
x 650mm (profundidade) x 18,4mm (espessura), admitindo-
-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e

- 1mm para espessura.

ainel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminade melaminico de baixa
pressio — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referén-
cias). Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm
(altura) x 18mm (espessura) admitindo-se toler&ncias de
+/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura.
* Topos encabegados com fita de bordo termopldstica
extrudada, confeccionada em PVC {cloreto de polivinila);
PP [pelipropileno) ou PE {palietilenc}, com "primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
CINZA {ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting”.
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N {ver fabri-
cagdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura,
Centralizar ponto de infcio e término de aplicag3o da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato
com o usudério. 0 ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.
* Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbo-
no laminado a frio, com costura, secgao oblonga de 29mm
x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢3o semioblonga
de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm]};

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47),em
chapa 16 - (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm {1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

* Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 [didmetro de 6mm),
comprimento 47mm {com tolerdncia de +/- 2mm)}, cabeca
panela, fenda Phillips.

* Fixag3o do painel 3 estrutura através de parafusos auto-
-atarraxantes 3/16" x 5/8”, zincades.

* Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de
ago carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme
projeto.

« Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA ver refe-
réncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o sfmbolo internacio-
nal de reciclagem, apresentando o0 nimero identificador do
polimero, a identificagado do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de di&metro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo [conforme indicages nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cdmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e 0 grau de empolamento deve ser de
dy/t,

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hfbrida
Epéxi / Poliéster, eletrostética, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

*» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor CINZA {ver
referéncias). DimensBes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbole internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipo insert],
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagtes
nos projetos).

0bs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca.

* Alternativamente o0 assento e 0 encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorag&o por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento da
face inferior em lAmina de madeira faqueada de 0,7mm, da
espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em sela-

dor, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
4o a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricag#o, a identificacdo
do modelo conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.
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0bs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua
prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico

de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA [ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢do a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome
do fabricante do componente.

0bs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extense, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

* Fixa¢do do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Fixagao do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, compri-
mento 1Smm.

* Fixagdo do encosto em compensado a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
22mm.

* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
sfmbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polfmero, a identificagdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou Bmm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricago (conforme indicagao no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
d /t,.

» Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Ep6xi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

FABRICACAQ

» Para fabricag&o € indispensével seguir projeto executivo &
especificagdes técnicas.

= A definig&o dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafuses que fixam o tampo & estrutura deve
considerar, que ap6s o aperto, ndo deve haver vazio entre

a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.
Podem ser utilizados batoques ou mastique eléstico para
preencher o espago entre a superficie da porca garrae o
laminado de alta pressé&o.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificag&o e Desenvolvimento de Mobilirio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

« Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0bs.1: Consultar o Departamento de Especificagao e Desen-
volvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificagBes e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
n&o homologados podern ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de
Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e
Custos para homologag&o.

* Aplicag&o de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micro-
metros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departa- .

mento de Especificacédo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.
Obs.3: A arte correspondente as informagdes que deverao ser
gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovagio
prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, fathas de
injegdo ou partes cortantes.

» A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apés a colagem, configurando arredondamento
dos bordos {ver detalhamento do projeto).

¢ A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tragéio), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madesira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perfmetro da unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.

* MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BF,
acabamento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta press#o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428C.

« Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou ou "PERTECH" ou equiva-
lente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.



* Chapa de balanceamento [contra-placa fenélica) com
espessua de 0,6mm - "FORMICA" ou ou "PERTECH" ou equi-
valente.
* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.
 Componentes injetados:
- Assentg, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA - referén-

cia PANTONE {*) 425 ;
* Pintura dos elementos metélicos, cor CINZA - referéncia
RAL (**] 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
{**} RAL - RATIDNELLE ARBEITSGRUNDLAGEN F{R DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAQ DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

Enderego / telefone do fornecedor;
Data de fabricagdo (més/ano};

- N®do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Codigo FDE do mével;

- A etiqueta de identificagdo a ser fixada na mesa deve
apresentar também a seguinte frase acompanhada do
Simbolo Internacional de Acesso: “Este mével € acessi-
vel”. Arepresentagdo gréfica do Sfmbolo Internacional de
Acesso deve atender o estabelecido na ABNT ABNT NBR
9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes, mobili4rio,
espagos e equipamentos urbanos, adotando-se uma das
seguintes formas de representagdo e considerando as
seguintes opgdes de cores:

» Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Panto-
ne 2925 C};

» Pictograma branco sobre fundo preto;

» Pictograma preto sobre fundo branco.

BRANCOSOMME AN KA

NOOMETD FUNOCIIANCD

& ] 6 N

Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para anélise da matéria-prima.

MANUAL DE USQO E CONSERVACAD

* Impresséo colorida {4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm
(A4), 01 pégina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura mfnima ?5g/m? em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.
* Fornecer 0 manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAD”.

* Fornecer um manual para cada conjunto para professor.
0bs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) devera ser
solicitado Departamento de Especificagio e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagbes
e Custos.

0bs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Cénservat;éo impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricag3o.

Obs.: A data pard célculo da garantia deve ter como base o
tltimo dia da entrega do lote correspondente 3 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricag&o poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, pléstico bolha ou com
elementos de polietilenc expandido, de gramatura adequa-
da as caracterfsticas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Ap6s, a
mesa e a cadeira deverdo ser envolvidas com filme termoen-
colhivel, de modo que se configure um tnico volume. Este
filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompi-
mento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e
garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio,
transporte e estocagem.

* N3o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

*» N&o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remog3o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contate direto
com o produto.

0bs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USD E CONSERVAGAD".

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

» Manipular cuidadosamente.
= Proteger contra intempéries.
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TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

*» Asseguradas as condigBes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
seréio admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguin

- Toleréncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos {+/-} 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos {+/-] 1mm para furages e raios, quando
as tolerdncias néo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos {+/-) 1° para angulos; quando as tole-
réncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificages;

- Mais ou menos {+/-] 1,5mm para componentes injetados
ou para compensdos moldados (exceto para furagdes e
raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagbes.

0bs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8034:1983- Material metdlico revestido e nao-
-revestido - Corros3o por exposigdo & névoa salina - Método
de ensaio. -

= ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes, mobili-
ério, espagos e equipamentos urbanos.

* ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - M6veis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodes de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagao
da degradagdo de revestimento - Designagdo da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.

0bs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes

das contragbes dos materiais devem ser dimensionadas de das normas citadas.
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-

das tolerancias normativas de fabricago para os seguintes

materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e

MDF.

» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas

ABNT.

DOCUMENTAGAC TECNICA

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosio da
pintura em cdmara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagéo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condi¢do essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (mfnimo duas
fotos em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificagio do fabricante; data; técnico responsdvel,
Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

0bs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cdpias legfveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragdo tipo C".

- Declaragéo de compatibilidade entre cavidades de moldes

professor
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% de injegdo para cada componente utilizado (emitida pelo
Atengio fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
Pressive aescala 30 tipo D"

Quando for imprimir, use ¢ P .

folhas A4 e desabilite a Obs. 4: Os modelos de "Declaragéo tipo C e D" deverdo ser soli-

fungao “Fit to paper” . P N
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M4C'03 Mobilidrio

Conjunto uso mdltiplo (01 mesa / 02 cadeiras) - tamanho 3
Altura do aluno: de 1,19ma 1,42m

A\ Atengiio Frmuﬁm

Esta imagem tem cardter apenas ilustrativo. As informagdes relativas as especificagdes devem ser abtidas nas fichas técnicas correspodentes DA EDUCACAD
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DETALHE - PONTEIRA / SAPATA Mobilidrio

PARA TUBO @=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm}

©34,5+0,3
POLIPROPILENO
. COPOLIMERO INJETADO
e minime=2mm T COR: VER REFERENCIAS
F 'S
300 4 ) v
B g g Conjunto
E para
£ o # &
£ o [ T00R refeitdrio
s AL T\ (01 mesa/
0 / “l \. / 04 cadeiras)
tamanho 3
. $37,5£0,5 Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m
CORTE AA VISTA LATERAL
ESC.1:1 ESC.1:1
- DATADOR
&‘
AT A
- o7
& my, o, uDitiw 30/04/18
2, Pdgina
ALETA DE FIXAGAO* .
* NOMERO DE ALETAS DE FIXAGCAO: MINIMO 5 / MAXIMO 6 Datador conforme figura abaixo: 9/ 3 1
VISTA SUPERIOR
ESC.1:1

Indicador
de més

Indicador
de ano

B

Atengdo
Preserve a escala

i i Quando for imprimir, use
PERSPECTIVA g:t:‘é?:;':umo com miolo giratério folhas A4 e desabilite a
ESC.1:1 funqao “Fitto papef’

Rnpﬂu o Mclo Ambltmn
OBS. Admite-se toler@ncias dimensionais indicadas no projeto, desde que n3o haja prejuizo Imprima somente o

4
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensdes minimas s&o especificadas no projeto). 335355.“{{3 ------------------------------------------
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VISTA LATERAL

ESC.1:10

medidas em mifimetros

(350£10)

VISTA FRONTAL
ESC.1: 10

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10




Mobilidrio

.
Conjunto
para
A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESS{VEIS— refeitorio
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 £ 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS [01 mesa/
[
04 cadeiras)
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO * tamanho 3

(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

Altura do aluno:

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS) de 1,19ma 1,42m
ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
Revisdo 4

Data 30/04/18
Pégina

11/31

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5
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Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
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* Alternativamente o assento e o encosto poderéo ser confecclonados em compensado anatdémico Respelte o Melo Ambients,
(ver detathes assento em compensado anatfmico e encosto em compensado anatdmico). lmpn'm: somente 0
necessanc
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TUBO DE ACO —

PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

l&— TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

=<
-

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

{350+10)

(VER REFERENCIAS)



A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS

INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

PINTURA EM 70 PINTURA EM PO
COR;: CINZA COR;: CINZA
(VER REFERENCIAS) (VER REFERENCIAS)

VISTA LATERAL

ESC.1:5

TUBO DE ACO ~———2

SAPATA
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

[ |

X

(350£10)

medidas em milimetros

NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,

Conjunto
para
refeitorio
(0L mesa/
04 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisio ?
Data 30/04/18
Pégina

13/31

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respeite o Melo Ambiente.
Imprima semente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO




rio

M4C-03

SRR
Conjunto
para
» »y .
refeitdrio . 367
(0L mesa/
04 cadeiras)
—EIXO DE FURAGAO PARA-
tamanho 3 FIXACAO DO ASSENTO
EM INJETADO
Altura do aluno: o o~ .
de 1,19m a 1,42m TUBO DE ACO
- - @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
CORDOES DE CORDOES DE
SOLDA EM 1XO DE FURACAO PARA FIXACA SOLDAEM |
TODO O PERIMETRO /_Eoo ASSENTO EM INJETADO 0\ TODO O PERIMETRO
>¢ py:d
STAMPO DE ACOMODAGA
_ FURAGAO PARA ENTRE TUBOS ! FURAGAO PARA
FIXACAO DO ASSENTO M FIXAGAO DO ASSENTO
£M COMPENSADO ;U_R;‘n?:,o PARA DRENAGEM EM COMPENSADO
@=5mm - P=5mm
REBITE @=4,8mm - REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm > ¢ COMP.=19mm
)
Revisdo 4 _/ \
SOLDA
Data 30/04/18 EM TODO L—g1xo0 c%E FURAGAO PARA- ESLTDA‘D o
0 PERIMETRO N FIXAGAO DO ASSENTO N
Pégina EM INJETADO 0 PERIMETRO
232
14 / 3 1 FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
P=5mm

foo ] REBITE $=4,8mm - COMP.=19mm

20,7 346,3 20,7

387,7 | .

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC.1:5

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

ite 0 Melo Amblente.
Imprima somente o
drio

n

FIRIWOMMO
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros




>

367
r—h
L
EIXO DE FURAGAO NO LADO FRONTAL:
EIXO DE FURAGAO NO PARA FIXACAO DO EIXO DE FURAGAO NO
LADO POSTERIOR PARA ENCOSTO EM COMPENSADO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ENCOSTO @=5mm FIXAGAO DO ENCOSTO
EM INJETADO L. EM INJETADO
@=5mm @=Smm
346,3
~—-—EIXO DE FURAGAC PARA FIXAGAO—
DO ASSENTO EM COMPENSADO
FURAGAO PARA FIXAGAO
20,7 DO ASSENTO EM INJETADO
12l==5mm¢
REBITE @=4,8mm - COMP,=12mm
0 | - 60
Yy
R 3 <
// L
FURAGAO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm
[
m
™M
APROX.
°
le&&———— TUBO DE AGO @=20,7mm L5
CHAPA 14 (1,9mm)
. o] —

387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

o)

medidas em milimetros

Mobiliério

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de1,19ma 1,42m

Revis3o 4
Data 30/04/18

Pégina

15/31

=

Atengio

Pressrve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respelte o Malo Ambients.
Imprima somente o
necessdrio

FUNDAGAD PARA ©
DESENVOLVIMENTO
DA Epucagho



Mobilidrio

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:

de 1,19ma 1,42m

Revisdo ?
Data 30/04/18

Pégina

16/31

=

Atengiéio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungo “Fit to paper”
Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessirio

FI FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
0A EDUCAGAO

6L

XAGAO
DE FURAGAO PARA FI .
EI())(CI)\SSENTO EM COMPENSADO

0 EM
R DETALHE ASSENT!
e,OEMPENSADO ANATOMICO)

CORDOES DE
SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO

P RNO |
RACAO NO LADO INTE
A FIXAGAO ASSENTO
EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=12mm

325

176

268

338

358 20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

]
®
-



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

™

R800
™)
3
POLIPROPILENO ————> 2
coroLiMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
R{O
RjO
VISTA LATERAL 3963
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
r 36743
VISTA SUPERIOR sto
ESC.1:5
376
g (ﬁl‘B/’, Rjoo ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
1 (Profundidade
it RS ' mé )
m% NI [\_ RS
t i)
4 RI I; R5
T RS 720 )
RN R2,5 S" <&+ ACABAMENTO
“%: LISO
2 BRILHANTE
272
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

medidas em milimetros

} Mobilidrio

para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo ?
Data 30/04/18

;;glna

1o/3L

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Amblenta.
Imprima somente o
necessério

Er FUNDACAOD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO




Mobilidrio
FURO INTERNO
@=21,2mm

CORTE BB
ESC.1:5

— FILETE EM ALTO RELEVO

30

g<5mm "\;

198+ 3

para

DATADOR 1
]

[

il
refeitério \E{ -@T
(01 mesa/ =
04 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

CORTE AA VISTA POSTERIOR S A

€SC.1:5 ESC.1:5

Revis3o 7
Data 30/04/18

Pégina

18 /3 1 Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS
ESC.1:5

Indlcador
de més

Indicador
de ano

=

Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use Datador duplo com miolo giratério
faolhas A4 e desabilite a D= 16mm

fun;éo “Fit to paper”

Rnpom o Melo Amblantn
Imprima somente o
necesséna

FIEsss

medidas em milimetros




CORTE DD
ESC.1:5

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

>D
I+3

343
A A
AN R AN
" /
\RSO /
B pjss B
A R13 AN
™)
H|
Q
b
(!
H
C g C
R85 RS
4003
D
v L POLIPROPILENO
COPOLIMERO
ESESIT? SUPERIOR INIETADO
COR: VER REFERENCIAS
0 n
o o
+H H
n v
~ L
L—% T o}
min.2,5) ALETA DE TRANS!(Q‘\O
h=VARIAVEL =25
CORTE AA ‘ s mn=2)
ESC.1:5
o . I
o o R1200
I
~ )
= —
R500
N
ALETA
CORTE BB ESTRUTURAL
ESC.1:5 (h=12 e min=2,5)

ALETA DE
/_ TRANSICAO
CI 7§ 1 ¥ w;—"J

LAY
ALETA DE

1 \— %
FIXAGAO
L ALETA DE ALETAS A

FIXACAO ESTRUTURAIS

=
v

CORTE CC

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobilidrio

M4C-03
Conjunto

para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao I
Data 30/04/18

Pégina

19/31

=

Atengiio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Ambisnte.
Imprima somente o
necessario

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO

DA EDUWO



Mobilidric

e
Conjunto

para
refeitorio
{01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Eeviséo 7
Data 30/04/18

Pégina

2073t

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilitea
fungao "Fi r

Raspeits
Imprina somente o
necessério

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

11l 1 11T =

VISTA POSTERIOR
ESC.1:5

<4—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

—— ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45u)

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 ESC.1:5

367 (eixo da estrutura)

I POSTICO I
] W, (VERDETALHE) [ H
r~ r

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padriio de textura.

medidas em milimetros



Mobiliario

ALETA DE TRANSIGAC
/ EM CURVA

— ] — ALETA DE FIXAGAO

(h=22mm)

\.

(O<— patapor ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)})

bordo
e=7,540,5

Y

/N

\

ALETA ESTRUTURAL _/ Y \ vd
(h=12mm) . _ /
POSTICO = \\ = POSTICO Conjunto
(VER DETALHE) (VER DETALHE)
ﬁ para
— ~ ALETA FRONTAL refeitdrio
ALETA FRONTAL N ALETA DE TRANSICEO \ [0 1 mesa/
EM CURVA ALETA DE FIXAGAO 04 cadei ]
(h=22mm)
VISTA INFERIOR " cadeiras
ESC.1:5 tamanho 3
Altura do aluno:
de1,19ma 142m
Revisio 7
Data 30/04/18
Datador conforme figura abaixo: Pégina

2l/31

PERSPECTIVAS
ESC.1:5

Indicador
de ano

=

Atengdo
Pregerve a escala

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Imprima somente o
necessdrio

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros




Mobilidrio

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 7
Data 30/04/18

Pégina

22/31

=

Atengéo

Preserve a escala

Quando for imprirnir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respelte 0 Melo Amblents.
Imprima somente o
necessarlo

RUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

ALETA DE TRANSIGAO
EM CURVA

TUBO DE AGO
$=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

>A

14

FURO
B=5mm

ALETA POSTICA

A

25

'
|
J
|
1
|
]
|
|
|

<—7—— ALETA DE FIXACAO

I
i |
I
]

>A

25

VISTA FRONTAL
ESC.1:1

CORTE AA

ESC.1:1

medidas em milimetros




DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

>A

FURAGAO PARA FIXACAO

DO ENCOSTO A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @#=4,8mm
COMP.=22mm %

N
L LAMINADO MELAMfNICO DE

CORTE AA VISTA POSTERIOR ALTA PRESSAO
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
37
410
R40 R1000 ?\
o1 ° ° °©
R20 R20
T.
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL LAMINADO MELAMINICO DE
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
410 ) gs g
367 . o

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

ARREDONDAR ———5

QUINAS E ARESTAS
RAIO MINIMO 1mm

(EIXO DE FURAGAO) ‘

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

FURO
@=5mm

CENTRALIZAR

27|

77

MONTAGEM

ESC.1:5

** pontelras de fechamento de topo somente deverdo ser utllizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatdmico.

*x* Exceto para o item CJP-01 Conjunto para professor.

L LOCAL PARA APLICACAO |
DA IDENTIFICAGAO DO ="~
PADRAQ DIMENSIONAL ***

medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 4
Data 30/04/18

Piglnm:

23/31

&=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respeite o Melo Amblente.
imprima somente o
necessdrio

FI FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD



Mobilidrio

it

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revis3o 4
Data 30/04/18

~;iglnl T

24/31

6=

Atengdo

Pregerve a escala
Quando for Imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite 0 Malo Ambiente.
Imprima somente o
necessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

e min. =9,7mm
e méx. =12mm

\

QUEBRAR
/_ ARESTAS
\ COM LIXA

66

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL

ESC.1:5

medidas em milimetros

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

400

{ J

VISTA FRONTAL

ESC.1:5
— LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS
343
o R
@
23
/
s T}és \
—FR13 ‘
* | q
bay
Lt
O
& . .
- B
R20
v RN
400
VISTA SUPERIOR

ESC.1:5



LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

FURACAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

r |
b | | . >
| o I M4C-03
g fe ot
: + ¥ :
| Conjunto
! para
S J refeitorio
(01 mesa/
VISTA INFERIOR 04 cadeiras)
EC 1S tamanho 3
Altura do aluno:
de1,19ma 1,42m
Revisio 7

EIXO DE
FIXACAO

MONTAGEM
ESC.1:5

EIXO DE
FIXAGAO

medidas em milimetros

Data 30/04/18

Pégina

25/31

=

Atencio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respelte 0 Melo Amblents.
Imprima somente o
necessério

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobiliério

Conjunto
para
refeitério
(01 mesa/
04 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:
de1,19ma 1,42m

Revisdo 7
Data  30/04/18

Pégina

26/31

=

Atengdo

Praserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Imprima somente o
necessério

FOE 22857

DETALHE - SAPATA

216,3

L 1

311

R3
(N
220,7

VISTA 2

ESC.1:1

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLIMERO

INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

28+1

S (e minima)

> g9
1 :‘
[ o e e Y
o — minima <
L Sem—— :
L‘E:’J L| I l
I A \_ patanor 910,8
@12,7
VISTA 1 CORTE AA
al ESC.1:1

$20,7

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

216,3 @

29

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

@1D,1
A
ra % Q N\
% AN
| 3
3 —
Js] B>
210,8
CORTE BB 12,5
ESC.1:1 VISTA 3
ESC.1:1
@12,5 P12,5
©10,8
@5
#3 & ¢10,1
VISTA INFERIOR  VISTA SUPERIOR
ESC.1:1 ESC.1:1

PINO EXPANSOR

medidas em milimetros

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm




10

TUBO DE AGO
\\ @=38mm (1 1/27)
\J Q CHAPA 16 (1,5mm)
n R = | PROIECAO DO TAMPO
I N SOLDA EM
TUBO DE AGO t TODO O
20 x 50mm I PERIMETRO
CHAPA 16 | |
(1,5mm) | Q
e } 20 35
i ALETA DE FIXAGAO DO TAMPO
] 10 10 23 12 CHAPA 14 (1,9mm)
| ' |
| |k —
! = \ ~|
| ;_ had QTS
T - nf N
| NN
]
i FURO @=5mm
R12,5 PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
( @=4,5mm - COMP,=22mm
FURO @=7mm: | CABECA PANELA
PUNCIONADO | FENDA PHILLIPS
PARAFUSO |
1/4"x 2 1/2" b
CABEGA CHATA SOLDA EM
TODA EXTENGAO
DETALHE 1 )
ESC.1:2
SOLDAEM
TODA EXTENGAO

TUBO DE AGO —>>

20 x 50mm
CHAPA 16
{1,5mm)

SOLDA EM -

TODA EXTENGAO

-
|
|
|
|
|

SUPORTE ESTRUTURAL
E DE FIXACAO DO
TAMPO (e=3mm)

TUBO DE AGO

40 x 40mm

CHAPA 16 (1,5mm)
Tl eg

j&— SOLDA EM

IR

TODO PERIMETRO

zolzo
4

1R
A7

0

/3
/7
®. 3

|-FURO @=7mm PUNCIONADO
PARAFUSO 1/4" x 2"

IRBERRI]
—

|
!
|
|
!
|
|
|
!
!
|
|
!
|
|
|
|
|
|
|
|
|
!
|
|
!
|
]

CABECA CHATA
DETALHE 3
22 5o ESC.1:2
FURO @=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE

@==4,5mm - COMP,=22mm
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS

DETALHE 2

€SC.1:2

medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo ?
Data  30/04/18

Pégina

7/31

=

Atengiio

Presorve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respelte o Melo Amblente.
Imprima somente o




Mobilidrio

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"
FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)

USINAGEM DAS ARESTAS LAMINADO MELAMINICO DE
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm 5 ALTA PRESSAO (0,8mm)
PONTEIRA 28, MDP (25mm)

(VER DETALHE)

8
Ay
14

5 \ é $E FURO @=8mm
3% /1 PROF.=14mm
0 N ESCAREAR FURO ANTES DA

....................................................................... - COLOCAGAO DA BUCHA
M4C 03 BUCHA ZAMAC—/
- 1/4” x 13mm

o LAMINADO
" VI 20
Conjunto \
para -

MELAMINICO (BP)

V4
v 2 n TUBO DE AGO —> 4
refeitorio @=38mm (1 1/2") PARAFUSO
CHAPA 16 (1,5 mm) 1/4"x 2 1/2"
(01 mesa/ : CABECA CHATA
04 cadeiras] S L TUBO DE ACO FURO PUNCIONADO
20 x 50mm PARA ACOMODAGAO
tamanho 3 CHAPA 16 (1,5mm) DO PARAFUSO
Altura do aluno:
de 1,19ma1,42m DETALHE 4 - .
ACABAMENTO E FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2
FURO @=8mm
PROF.=14mm
MDP BUCHA ZAMAC ESCAREAR FURO
(25mm) 1/4” x 13mm ANTES DA COLOCACAO
- 28 DA BUCHA
Revisdo 7 '

==l TR

I i >
1 : .:
CORDAO DE SOLDA ———3¥] l = PARAFUSO 1/4" x 2"
PLANIFICADO N [ = CABECA CHATA
H } F——— TUBO DE AGO
™~ -~ 40 x 40mm
- Yan ~ CHAPA 16 (1,5mm)

FURO PUNCIONADO PARA
ACOMODAGAO DO PARAFUSO

CORTE CC

FIXACAO DO TAMPO
ESC. 1:

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblents.,
Imprima somente o
necessirio

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO

DA EDUCACAO

medidas em milimetros




DETALHE - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

bo—— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

37

Altura do al N FONTE: 7
1.19 a 1.42m H SWIS 721 Blk Bt
L] *
FONTE: 11

SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC.1:1

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO AMARELO

<i— IMPRESSAO EM
BRANCO

Yamanho 3
""" FUNDO AMARELO

AMAR E Lo (ENCOSTO EM LAMINADO

DE ALTA PRESSAO OU
EM POLIPROPILENO)

Altura do aluno

1.19a 1.42m

é—— IMPRESSAO EM
BRANCO

APLICAGAO NO ENCOSTO
ESC.1:1

APLICACAO DA IDENTIFICACAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1:12

medidas em milimetros

Mobiligrio

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo ’
Data 30/04/18

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respaits o Melo Ambients.
Imprima somente o
necesséno

FI mﬂmo PARA O



Mobilidrio

Conjunto
para
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DESCRICAD

» Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 4
{quatro) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
€0, montado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira empilhével com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatdmico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melamfnico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor

CINZA (ver referéncias). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa press&o - BF, na cor BRANCA
(ver referéncias). Furagdo e colocag3o de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

* Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

» Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);

PP (polipropileno) ou PE {polietileno), com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N [ver
fabricagao). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
{espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
¢ Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, didmetro de38mm (1 1/2"), em chapa
16 {1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secgio quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm};

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixag8o do tampo confeccionadas em chapa de
ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme
o projeto.

» Fixagdo do tampo 3s estruturas através de:

- Parafusos rosca méquina polegada de 1/4”x 2 1/2", cabe-
¢a chata, fenda simples;

- Parafusos rosca méquina polegada de 1/4”x 2", cabeca
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDF, didmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabega panela, fenda
Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referéncias), fixadas 2 estrutura através de encaixe. Dimen-
sdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o sfmbalo internacional de
reciclagem, apresentande o nimero identificador do polime-
ro, identificagdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duplo com mislo
giratério, de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricago (conforme indicag3o no projeto).

0Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua
prépria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cadmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamente deve ser de
d/t,

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Ep6xi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mfnima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver
referéncias). DimensGes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificagio do modelo,
€ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo [conforme indicagdes
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Alternativamente o assento e o encosto poderao ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete l&minas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorago por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA [ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em l&mina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢80 a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador

de lotes indicando més e ano de fabricagio, a identificagdo .
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.

0Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico

de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima'de 3,6mm e méxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢40 a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome
do fabricante do componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Estrutura em tubo de ago carbono faminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).



* Fixago do assento e encosto injetados 3 estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.
* Fixagao do assento em compensado moldado 3 estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.
* Fixag&o do encosto em compensado moldado 3 estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 22mm.
* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ntimero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert}, indicando
més e ano de fabricag&o (conforme indicagdo no projeto).
0Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
prépria logomarca.
* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
di/t,.
* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICACAQ DO PADRAO DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificag3o do padrao dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicago.

* Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de aita press&o / polipropileno injetado) de modo que,
apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a lcool
e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: 0 arquivo digital referente & arte da identificagao
.everé ser solicitado ao Departamento de Especificagao e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia
de Especificag@es e Custos.
0Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com
aidentificagdo do padrao dimensional tampografada no
encosto da cadeira.

FABRICACAD

» Para fabricag3o é indispensével seguir projeto executivo e
especificages técnicas.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moidado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

+ Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opg3o de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante,

0Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagiio e
DBesenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos para obter informagdes sobre
fabricantes de componentes injetados e de compensado
moldado que possuam produtos homologados. Componentes
néo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagio e Desenvolvimento de
Mobilidrio € Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e
Custos para homologagao.

* Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micro-
metros.

0Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departa-
mento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilisrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificages e Custos.
0Obs.3: Aarte correspondente 3s informagdes que deverdo
ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprova-
¢ao prévia pela equipe técnica da FDE.

» Pegas injetadas n3o devem apresentar rebarbas, fathas

de injegdo ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
indicadas em projeto).

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos [ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento mfnima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia
A tragio), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis

de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nio
devendo apresentar pontos cortantes, superficies &speras
ou escorias.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS
* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
em laminado melaminico de baixa pressao - BP - “DURATEX”
ou equivalente - cor BRANCA.
¢ Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou equi-
valente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face
superior do assento - “FORMICA” ou equivalente - cor AMARE-
LA - referéncia PANTONE (*) 1235 C.
* Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou
equivalente - cor AMARELA - referéncia PANTONE (*) 1235 C.
* Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA-

referéncia PANTONE (*) 1235 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) ?040.
* [dentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK
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IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

*» Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumfnio com informa-
¢des impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano};

- N°do contrato;

- Garantiaaté_/_/ (24 meses ap6s a data da nota fiscal

de entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definides. Enviar etiquetas em duplicata
para anélise da matéria-prima,

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricag3o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordemn de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricagéo poderéo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pldstico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fititho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado ou pléstico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

* Empilhar e amarrar duas cadeiras.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao,

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remog3o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de fécil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N&o devero ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, .

Obs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugBes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
seréo admitidas toler&ncias conforme estabelecido a seguir:

- Toleréincias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furagBes e raios, quando
as tolerdncias n3o estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tole-
rdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados {exceto para furagdes e
raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagoes.

0Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as toleréncias especificadas no item acima,

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-.
das toler&ncias normativas de fabricag3o para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.

» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* 0 fornecedor dever4 apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentag&o técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia 3 corrosao da
pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo CG/CRE-INMETRO para realizagio desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagao dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métados de ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e

do fabricante é condigao essencial para validaggo dos laudos.

Os laudos devem conter fotos legfveis do item (mfnimo duas .
fotos em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x

12cm); identificagdio do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor dever4 apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragdo tipo C".

- Declaragao de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injegao para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente}, conforme modelo de "Declara-
¢aotipo D"

Obs. 4: 0s modelos de "Declaragao tipo C e tipo D" deverdo
ser solicitados ao Departamento de Mobiliario da Geréncia de
Especificagdes e Custos.



NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metdlico revestido e néo-
-revestido - Corros&o por exposi¢ao 4 névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR ISQ 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliag#o
da degradag3o de revestimento - Designagéo da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliago do grau de
enferrujamento.

0Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma estd sujeita & revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigGes mais recentes
das normas citadas.
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Preserve a sscala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respelte 0 Melo Amblente,
Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FImmvmvmzm
DA EDUCACAO

medidas em milimetros
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medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisdo ;
Data 30/04/18

Péglr;a

331

=

Atengiio
Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungio” er”

Imprima somente o

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
OA EDUCACAO
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PLANTA ESTRUTURA

ESC.1:10

medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)

tamanho 1
Altura do aluno:
de0,83ma 1,16m

Revisdo ?

Data 30/04/18

Pégina

&

Atengdo

Preserve 3 escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Imprima somente o
necessério

FUNDACAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD
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>

Mobilidrio

10 38
TUBO DE AGO
\\ @=38mm (1 1/2%)
kg/ 2 CHAPA 16 (1,5mm)
1) —_ _uzxyfﬁ_N ________ PROJEGAO DO TAMPO
1 SOLDA EM
TUBO DE AGO } TODO O
20 x 50mm ! PERIMETRO
CHAPA 16 i "
(1,5mm) ! o
I Y M4C-01
| ALETA DE FIXAGAO DO TAMPO
| 10,10} 23 12 CHAPA 14 (1,9mm) SRR
I ' | .
! N m Conjunto
I N N
| }‘D A BTl N para i
} A a refeitdrio
!
| \ R0 g=smm (01 mesa/
R12,5 PARAFUSO AUTOATARRAXANTE .
FURO g I $=4,5mm - COMP.=22mm 04 cadeiras ]
=7mm | CABECA PANELA
PUNCIONADO | FENDA PHILLIPS tamanho 1
PARAFUSO
1,455';':1/2, N Altura do aluno:
CABEGA CHATA SOLDAEM de0,93ma 1,16m
TODA EXTENGAO
DETALHE 1
ESC.1:2
SOLDAEM
TODA EXTENGAO
e 5
|
|
|
} SUPORTE ESTRUTURAL
| E DE FIXACAO DO
TUBO DE ACO TAMPO (e=3mm) o v s i
PP 16 - i 3000418
Cﬂ’,‘?ﬁé? - l TUBO DE ACO Yata  30/04/18
N /Q’ ! | 40 x 40mm | "
L — ! | CHAPA 16 (1,5mm) | Pégina
2T (et ' ! |
- 1 r !
L : ! o {
I~ | | N |
{&——— SOLDA EM | o ! b ]
. TODO PERIMETRO { | 19 |
P~ | | = |
b | , ~N '
Rn | | |
i | I
] I L !
1
{ FURO @=7mm PUNCIONADO
I \ PARAFUSO 1/4" x 27
| CABEGA CHATA
] DETALHE 3
! ESC.1:2
|
/ - |
|
soAEM—" | |
TODA EXTENGAO |
S IS S W J
FURO @=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
@=4,5mm - COMP.=22mm
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS %
DETALHE 2 Atenci
. [+ 1]
ESC.1:2 Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
~ v Imprima somente o

necessdrio

FRUNDACAD FARA O
Imswommm
04 EDUCAGAD

medidas em milimetros




Mobilidrio

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"
FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)

USINAGEM DAS ARESTAS LAMINADO MELAMENICO DE
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm . ALTA PRESSAO (0,8mm)
PONTEIRA 28 r MDP (25mm)
(VER DETALHE) | ]
NV
\ // W LTS Z FURO B=8mm
of i g ;:: / PROF.=14mm
n N 4 J  ESCAREAR FURO ANTES DA
2 — 2 J 1 COLOCACAO DA BUCHA
BUCHA ZAMAC 1
- 1/4” x 13mm 1
LAMINADO
oot 70 I MELAMEINICO (BP)
.
I
Conjunto \ .
para — 2N D L
e # » TUBO DE ACP — V :
refeitorio @=38mm (1 1/2") N PARAFUSO
CHAPA 16 (1,5 mm)- 1/4* x 2 1/2"
(01 mesa/ CABECA CHATA
i N (R L. TUBO DE ACO FURO PUNCIONADO
04 cadelras] 20 x 50mm PARA ACOMODACAO
tamanho 1 CHAPA 16 (1,5mm) DO PARAFUSO
Altura do aluno: DETALHE 4 ‘
d a =
e0,33ma 1,16m ACABAMENTO E FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2
FURO @=8mm
PROF.=14mm
MDP BUCHA ZAMAC ESCAREAR FURO  _
(25mm) 1/4° x 13mm ANTES DA COLOCAGAO
s — 28 DA BUCHA
Revisdo ? , '_T
{

vy

e I

BRI PLANIFICADO ;J

AR

PARAFUSO 1/4" x 2
CABECA CHATA

~

N I

T
H

TUBO DE AGO
40 x 40mm

CHAPA 16 (1,5mm) ‘

1
{(({{
)

4 )1]‘

f_:'%
DR !
FURO PUNCIONADO PARA

ACOMODAGAO DO PARAFUSO

CORTE CC
FIXACAO DO TAMPO

ESC.1:2

=)

Atengdo

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Reapsite 0 Melo Amblents.
Imprima somente ¢
necessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAC

medidas em milimetros




DETALHE - PONTEIRA / SAPATA Mobilidrio

PARA TUBO @=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

234,54 0,3

POLIPROPILENO
COPOL{MERO INJETADO
e minimo=2mm _T_ / COR: VER REFERENCIAS
N N
300 L
» o
T -
E b
é para
E g DATADOR refeitorio
E R9 RS
s %[ B (01 mesa/
74 / © 04 cadeiras)
tamanho 1
937,5£0,5 Altura do aluno:
de0,93ma1,16m
CORTE AA VISTA LATERAL
ESC.1:1 ESC.1:1
S
o
by
o
DATADOR
A
Revisio ?
e N s —— E?E. 30/04/18
'Oz .
- Pégina
ALETA DE FIXAGAO* . e L 9/31
* NUMERO DE ALETAS DE FIXACAO: MINIMO 5 / MAXIMO 6 Datador conforme figura abaixo:
oo ]

VISTA SUPERIOR
ESC.1:1

Indicador
de més
Indicador
de ano
Atengiéo
Preserve a sscala
Quando for imprimir, use
PERSPECTIVA giti:“ duplo com miolo giratério folhas Ad e desabllite a
ESC.1:1 = l6mm fungio "Fit to paper”
Rca;aolta o Melo Amblante,
a . . Imprima somente o
OBS. Admite-se tolerdncias dimensionais indicadas no projeto, desde que no haja prejuizo necessario
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensdes minimas s&o0 especificadas no projeto). A
FI FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros




Mobilidrio

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)

tamanho 1
Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

(260£10)

|

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC.1:10 ESC.1:10

Revis3o 7
Data 30/04/18

Pégina

1031

VISTA SUPERIOR
ESC.1:10

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”
Respelts 0 Melo Amblents,
{mprima somente o
necessdrio

FUNDACAO PARA O
FI DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros

il



I\

Mobilidrio

Conjunto
r—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS— Para
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM, refeitério
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

(01 mesa/

04 cadeiras)
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *

(VER DETALHE ENCOSTO EM tamanho 1
POLIPROPILENO INJETADO)
Altura do aluno:

COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

de0,93ma 1,16m
ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO),_ :
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS) .
Revisdo ’

Data 30/04/18

Pégina

11/31

N

327,7

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

=

Atengio
Preserve a escala
Quando for impririr, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Malo Ambl-nu
Imprima somente o
necessérlo

* Alternativamente o assento e o encosto poderéio ser confeccionados em compensado anatdmico F m,mmmo

(ver detalhes assento em compensado anatdmico e encosto em compensado anatémico).

medidas em milimetros




Mobiliério

b
Conjunto

para
refeitério
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m
-

Revisdo ’
Data 30/04/18

Pégina

12/31

&

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.
Imprima samente o
necessério

FIE 5z

TUBO DE AGO ——>»|
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

S

e

‘&—— TUBO DE AGO |
PINTURA EM PG
COR: CINZA

N\

medidas em milimetros

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

3

(260+10)

(VER REFERENCIAS)



Mobilidrio

M4C-01

R
Conjunto

para
refeitorio

' (01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE Altura do aluno:
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS de 0,93ma 1,16m
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

TUBO DE AGO
PINTURA EM PO

COR: CINZA TUBO DE AGQ ————>
(VER REFERENCIAS) PINTURA EM sc:é
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

Revisdo I
Data 30/04/18

SAPATA
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS) Pégina
VER DETALHES 13 /3 1

(26010)

VISTA LATERAL
ESC.1:5

=

Atengiio

Pressrve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungaoc *Fit to paper”
Respelte 0 Melo Amblents.
Imprima somente o
necessério

FI FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros




Mobiliario

Conjunto . 307
par a
refeitdrio ;
1X0 DE F%%ACAO TUBO DE AGO
PARA FIXAGAO DO
(01 mesa/ _@_ ASSENTO EM _®_ D207 e
. INJETADO ,9mm
04 cadeiras) : :
tamanho 1
Altura do aluno: Coggfgf\ pe —EIXO DE FURACAO PARA FIXACA ggEDDEESM DE .
de0,93ma1,16m TODO O PERIMETRO DO ASSENTO EM INJETADO TODO O PERIMETRO
STAMPO DE ACOMODAGA!
L, ENTRE TUBOS !
PP - <L
FURAGAO PARA I FURAGAO PARA DRENAGEM ——t | ruRACAO PARA
FIXACAO DO ASSENTO /¢=5mm FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO 21wy EM COMPENSADO
@=5mm A4 @=5mm
REBITE @=4,8mm 15 \ REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm S COMP.=19mm
EIXO DE FURACA \
SOLDA PARA FIXAGAOC DO SOLDA
EM TODO W, ASSENTO EM A EM TODO
0 PERIMETRO INJETADO O PERIMETRO
198
es——————————— FURAGAO PARA FIXACAO
T DO ASSENTO EM COMPENSADO
Reviséo 7 @=5mm
Data 30/04/18 REBITE $=4,8mm - COMP.=19mm
Pégina 20,7 286,3 20,7
14/31
o ]

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.1:5 ‘

6=

Atengdo

Proserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respelte 0 Melo Ambiente,
Imprima somente o
A

medidas em milimetros




T 307 I

- —

L L
EIXO DE FURAGAO NO LADO EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAGCAO DO POSTERIOR PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO N ENCOSTO EM INJETADO P4

P=5mm P, @=5mm
286,3

EIXO DE FURAGAO PARA FIXACAO—
DO ASSENTO EM COMPENSADO

20,7 |FURACAO PARA FIXAGAOQ
£~ |DO ASSENTO EM INJETADO

45 @=5mm

EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAGAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
B=5mm

REBITE P=4,8mm - COMP.=12mm

AN

—~\

FURAC-_AO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
P=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

I<— TUBO DE AGO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

- = i

2 - T:
. — t %

APROX.
1,5°
?—

248

327,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
para
refeitério
(0L mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de(0,93ma1,16m

Revis3o 7
Data 30/04/18

Pégina

15/31

&=

Atengdo

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeits 0 Melo Amblente.
Imprima somente o
necessério

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
04 EDUCACAD




Mob

D
.
)

RN,
Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
CORDOES
DE SOLDA 1
EM TODO O d —
RO NO LADO
PERIMETRO :gxg@o PARA FIXAGAO
ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
~ REBITE P=4,8mm N og
——————————— N COMP,=12mm N
Revisdo 7 E
Data 30/04/18 152
Pégina
Q|
foo e —
300 20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC.1:5

&

Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

y -

P
Imprima somnente o
necessario

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros




DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

OO0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5
R678
N m
+H
2
POLIPROPILENO —> -
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
R60
336+3 RGO
N
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:5 ESC.1:5
R 30743 N
1 T

VISTA SUPERIOR Rzlu
ESC.1:5

)
i w0 scasavTo
“ R16 RS TEXTURIZADO
(Profundidade
s
RS
RS

méximas=45y)
] RS ]
) RS
_<{—— ACABAMENTO
S R12 LSO
) b ¥ BRILHANTE
302

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padréio de textura.

1

medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma1,16m

Revisilo 7
Data  30/04/18

Figina

17/31

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilitea
fungao “Fit to paper”

Respeite o Msio Amblente.
Imprima somente 0
necessario

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA £DUCACAD



Mobiliério

Conjunto
para
refeitorio
(0L mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Reviséo e
Data 30/04/18

Pégina

18/31

=

Atengio
Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilitea
fungao "Fit to paper”
Respeite o Melo Ambients.
Imprima somente o
necessario

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

FURO INTERNO

@=5mm

> B

— FILETE EM ALTO RELEVO

FURO —\[f |

DATADOR

CORTE BB

ESC,1:5

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo glratério
D= 16mm

medidas em milimetros

>B

VISTA POSTERIOR

PERSPECTIVAS
ESC.1:5




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

>B

(min.330)

2841+ 3

VAN AN
+ Q
O —
8
S S I
o
Rs/ \RG =
|
S IUE S
344013
>B
CORTE BB VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 ESC. 1:5
bt
o
+
n o
o =
wny ATy
'\—/l [ﬂ& u ¥
ALETA DE ALETA ALETA
FIXAGAO ESTRUTURAL ESTRUTURAL
(h=22mm) (h=11mm} (h=15mm)
CORTE AA
ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobilidrio

para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma1,16m

Revisso 7
Data  30/04/18

&

Atengiic

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Iimprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
D4 EDUCACAD



Mobiliério

M4C-01

TS,
Conjunto

para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)

tamanho 1
Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisdo 7
Data 30/04/18

Pégins

20/31

=

Atengiio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respelte 0 Melo Amblente.
Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FI DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

1153 va OX13)

VISTA LATERAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padréo de textura.
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VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
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VISTA FRONTAL

ESC.1:5

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima= 45)
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