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DETALHE - IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL Mobiliário
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DESCRIÇÂO
• Conjunto para refeitório composto de 1 (uma) mesa e 4
(quatro) cadeiras.
• Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de aço.
• Cadeira empilhável com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatômico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITI:IN7S - MESA
• Tampo em MOP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressão,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referências). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressão - BP, na cor BRANCA
(ver referências). Furação e colocação de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.
• Dimensões acabadas 1200mm (largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerância
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para
espessura.

• Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superfície texturizado, na
cor LARANJA (ver referências), coladas com adesivo "Hot

Melting". Resistência ao arrancamento minima de ?ON (ver
fabricação). Dimensões nominais de 29mm (largura) x 3mm

(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura.
• Estrutura da mesa compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono, laminado a

frio, com costura, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aço carbono, laminado

a frio, com costura, secção quadrada de 40 x 40mm, em

chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado

a frio, com costura, secção retangular de 20 x 50mm, em

chapa 16 (1,5mm).

• Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionados
em chapa de aço carbono, espessura de 3mm, estampados

conforme o projeto.
• Aletas de fixação do tampo confeccionadas em chapa de
aço carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme

o projeto.
• Fixação do tampo às estruturas através de:

- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabe-

ça chata, fenda simples;
- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4" x 2", cabeça

chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MOP, diâmetro de

4,5mm, 22mm de comprimento, cabeça panela, fenda

Phillips ou Pozidriv.
• Ponteiras/sapatas em polipropileno copolimero virgem,

isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver

referências), fixadas h estrutura através de encaixe. Dimen-

sões, design e acabamento conforme projeto. No molde da

ponteira/ sapata deve ser gravado o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do políme-

ro, identificação do modelo, o nome da empresa fabricante do

componente injetado, e a espessura da chapa e o diâmetro

correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. Nes-

se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo

giratório, de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês

e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resistência h corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de
dito.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em p6 híbrida
Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referências).

CONSTITUINTES. CADEIRA
• Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver
referencias). Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o
número identificador do polímero, a identificação do modelo,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert.
indicando mês e ano de fabricação (conforme indicações
nos projetos).

Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Alternativamente o assento e o encosto poderão ser
fabricados em compensado anatômico moldado a quente,
contendo no mínimo cinco lâminas internas, com espessura
máxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedência legal, isentas de rachaduras, e deterioração por
fungos ou insetos. Dimensões e design conforme projeto.
• Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referências). Revesti-

mento da face inferior em lâmina de madeira faqueada de

0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer

gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava- le
ção a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador

de lotes indicando mês e ano de fabricação, a identificação
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do

fabricante do componente.

Obs. 2:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-

toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.

• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber

revestimento nas duas faces de laminado melaminico de

alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA (ver referências). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura

acabada do encosto minima de 7,0mm e máxima de 9,3mm.

0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de

forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do

componente.
Obs. 3:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-

toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua

própria logomarca.
• Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com
costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).



• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através

• de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento

12mm.
• Fixação do assento em compensado moldado h estrutura
através de rebites de "repuxo",diAmetro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.
• Fixação do encosto em compensado moldado à estrutura
através de rebites de "repuxo",diArnetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.
• Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referências), fixadas à estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número
identificador do polímero, a identificação do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando
mês e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).
Obs. 4:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
ópria logomarca.
as partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-

ruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas. O grau de enferruja-
mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de
do/to.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida
Epáxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referências).

IDENTIFICAÇÃO DO PADRA-0 DIMENSIONAL
• A cadeira deve receber identificação do padrão dimensional
impressa por tampografia na pa rte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto gráfico e aplicação.
• Para impressão em tampografia devem ser utilizadas tintas
compatíveis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de alta pressão! polipropileno injetado) de modo que,
após curadas e secas, estas impressões tenham fixação REFERENCIAS
permanente, não sejam laváveis, sejam resistentes a álcool • MOP com espessura de 25mm revestido em uma das faces

atimpossíveis de serem riscadas com as unhas. em laminado melamínico de baixa pressão - BP. "DURATEX"
bs.1: 0 arquivo digital referente A arte da identificação ou equivalente, cor BRANCA.

deverá ser solicitado ao Departamento de Especificação e • Laminado de alta pressão. acabamento texturizado - para
Desenvolvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência revestimento da face superior do tampo. "FORMICA" ou equi-
de Especificações e Custos. valente - cor CINZA - referencia PANTONE (") 428 C.
Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com • Laminado de alta pressão. acabamento texturizado - para
a identificação do padrkidimensional tampografada no revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
encosto da cadeira, superior do assento- "FORMICA" ou equivalente - cor LARAN-

JA - referência PANTONE (*) 151 C.
FABRIcAgb • Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
• Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e lente - cor LARANJA- referência PANTONE (*) 151 C.
especificações técnicas. • Componentes injetados:
• Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados - assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA- refe-
componentes em plástico injetado, componentes em com- rência PANTONE (*) 151 C.
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa- • Pintura dos elementos metálicos - cor CINZA- referência
mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e RAL (**) 7040.
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos. • Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira
• Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen- - cor BRANCA (sobre fundo laranja).
tes injetados de um único fabricante.
• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento (1 PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove- (") RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FOR DIE PRAKTIKER DES
nientes de um mesmo fabricante. LACK

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificação e Desen-

volvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Espe-

cificações e Custos para obter informações sobre fabricantes

de componentes injetados, de compensado moldado e de fita

de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
não homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento de

Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações e
Custos para homologação.

• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.

Estas deverão apresentar profundidade máxima de 45 micro-

metros.
Obs.2: Retirar amostra do padrão de texturas no Departa-

mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
Obs.3: A arte correspondente As informações que deverão
ser gravadas nos moldes deverá ser apresentada para aprova-
ção prévia pela equipe técnica da FOE.
• Peps injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas
de injeção ou partes cortantes (tolerâncias dimensionais
indicadas em projeto).

• A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem "Hot Melting", devendo receber acabamen-
to fresado após a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).
• Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resistência ao arrancamento minima de ?ON, quando
ensaiada conforme Anexo A- Ensaio de colagem (resistência
tração), constante na ABNT NBR 16332: 2014- Móveis

de madeira - Fita de borda e suas aplicações- Requisitos e
métodos de ensaio.
• Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não
devendo apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias.

• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perímetro da união.

• Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados.os
cantos agudos.
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funçAo "Fit to paper"

Respeite o Melo Ambiente
imprima somente o
necessario
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 EDUcAÇÃo

IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumínio com informa-
ções impressas de forma permanente, do tamanho mínimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos
assentos, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;
- Endereço /telefone do fornecedor;

- Data de fabricação (mês/ano);
- N° do contrato;
- Garantia até / (24 meses após a data da nota
fiscal de entrega);

- Código FOE do móvel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para análise da matéria-prima.

GARANTIA
• Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia deve ter como base o
último dia da entrega do lote correspondente â ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE
• Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigência do contrato pela área técnica da
FOE ou seus prepostos.

EMBALAGEM
• Mesa:

- Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de

polietileno expandido ou plástico bolha, de gramatura

adequada às características do produto, dobrando a parte

excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou fitilho
de polipropileno;
Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com

tubetes de espuma.
• Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com

elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-

da às características do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com

tubetes de espuma.

• Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

• Empilhar e amarrar duas cadeiras.

• Não sell admitida a embalagem de partes do produto

antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de

sua remoção.

• Não será admitida a embalagem de partes do produto com

materiais de difícil remoção, tais como filmes finos para

embalar alimentos.
• Rotulagem da embalagem -devem constar do lado externo
de cada volume, rótulos de fácil leitura com identificação do

fabricante e do fornecedor, código do produto e orientações

sobre manuseio, transporte e estocagem.

• NM) deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato

direto com o produto.
Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e

rotulada como especificado.
0bs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções

com menor impacto ambiental poderão ser aprovados pela

equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
• Manipular cuidadosamente.
• Proteger contra intempéries.

TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
• Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem
prejuízo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serão admitidas tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;
- Mais ou menos (+/-) lmm para furações e raios, quando
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificações;

- Mais ou menos (+/-) 1° para ângulos, quando as tole-
râncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furações e
raios), quando as tolerâncias não estiverem indicadas no
projeto ou nas especificações.

Obs.: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes
das contrações dos materiais devem ser dimensionadas deal&
modo a atender as tolerâncias especificadas no item acima.ir
• Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão admiti-
das tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes
materiais: laminado fenol melarnfnico e chapas de MDR
• Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerâncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUIvIENTAÇÂO TÉCNICA
• 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentação técnia:

- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da
pintura em câmara de névoa salina, emitido por laboratório
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratório acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realização dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e igh

do fabricante 6 condição essencial para validação dos laudos. IIP

Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo duas
fotos em diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x
12cm); identificação do fabricante; data; técnico responsável.

Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)

ano, contado da data de sua apresentação.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e

autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar
documento que comprove a procedência e a legalidade

de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de

"Declaração tipo C".
- Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes

de injeção para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de 'Declara-

ção tipo D".
Obs. 4: Os modelos de "Declaração tipo C e tipo D" deverão ser

solicitados ao Departamento de Especificação e Desenvolvi-

mento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especifi-

cações e Custos.



NORMAS
• ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empola-
mento de superficies pintadas.
• ABNT NBR 8094:1983- Material metálico revestido e não-
-revestido - Corrosão por exposição à névoa salina - Método
de ensaio.
• ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
• ABNT NBR 16332: 2014- NW/6s de madeira - Fita de borda
e suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.
• ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliação
da degradação de revestimento - Designação da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças
uniformes na aparência - Parte 3 avaliação do grau de
enferrujamento.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento
desta publicação. Como toda norma está sujeita ã revisão,
recomenda-se verificar a existência de edições mais recentes
das normas citadas.

•

•
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Mobiliário

•

TUBO DE AÇO 
20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

FURO 0=7mm
PUNCIONADO

PARAFUSO
1/4" x 2 1/2'

CABEÇA CHATA

TUBO DE AÇO
20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

20

10 10

TUBO DE AÇO
0=38mm (1 1/r)
CHAPA 14 (1,9mm)

SOLDA EM
TODO 0
PERfMETRO

35

• 23 12

PROJEÇÃO DO TAMPO

ALETA DE FD(AÇÃO DO TAMPO
CHAPA 14 (1,9mm)

FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0=4,5mm - COMP.=22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

DETALHE 1
ESC. 1 : 2

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

SOLDA EM
TODO PERÍMETRO

DETALHE 2
ESC. 1 : 2

SUPORTE ESTRUTURAL
E DE FIXAÇÃO DO
TAMPO (e=3mm)

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 3
ESC. 1 : 2

FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRA)(ANTE
0=4,5mm - COMP.=22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

FURO 0=7mm
PUNCIONADO
PARAFUSO 1/4" x 2'
CABEÇA CHATA

CJU-03

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisão 2
Data 30/04/18

Página

7/2?
nemerr..,,-.,7717.1111

Atenção
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabllite a
fundo 'Fit to paper'

Respolto o MoloAmblente.
Imprima somente o
necessário

FaEL: wucsçAo41"' "'":.
medidas em milímetros
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CJU-03

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

FITA DE BORDO (e=3mm)
USINAGEM DAS ARESTAS

COM RAIO MÍNIMO DE 2,5mm

PONTEIRA
(VER DETALHE)

TUBO DE AÇO
0=38mm (1 1/2°)
CHAPA 14 (1,9 mm)

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"

— LAMINADO MELAMfNICO DE
ALTA PRESSÃO (0,8mm)

08 
— MDP (25mm)

BUCHA ZAMAC
1/4" x 13mm

70

— TUBO DE AÇO
20 x 50mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 4
ACABAMENTO E FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

FURO 0=8mm
PROF.=14mm
ESCAREAR FURO ANTES DA
COLOCAÇÂO DA BUCHA

LAMINADO
MELAMNICO (BP)

PARAFUSO
1/4" x 2 1/2"
CABEÇA CHATA

FURO PUNCIONADO
PARA ACOMODAÇÃO
DO PARAFUSO

FURO 0=8mm
Revisão 2 PROF.=14mm

Data 30/04/18 MDP —
(25mm)

BUCHA ZAMAC
1/4" x 13mm

ESCAREAR FURO
ANTES DA COLOCAÇÃO

08 DA BUCHA
Pagina

8/2?

Atenção
Preserve a escala
(Wanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo 'Fit to paper"

Respell:so Milo Ambient..
Imprima somente o
necessario

FE 
FUNDAÇÃO PARA O
.DESEINVOLVIMENTO

CORDÃO DE SOLDA
PLANIFICADO

FURO PUNCIONADO PARA
ACOMODAÇÃO DO PARAFUSO

CORTE CC
FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

\\\\ \\\

PARAFUSO 1/4" x 2"
CABEÇA CHATA

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

medidas em milímetros



DETALHE - PONTEIRA / SAPATA
PARA TUBO 0=38mm (1 Ix) chapa 14 (1,9mm)

033,7± 0,3

e mfnlmo=2mm

E
E

o

DATADOR

ROl R5

A
A

037,5 0,5

CORTE AA
ESC. 1 : 1

ALETA DE FIXAÇÃO*

NÚMERO DE ALETAS DE FIXAÇÃO: MINIMO 5/ MÁXIMO 6

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

PERSPECTIVA
ESC. 1 : 1

POLIPROPILENO
COPOLÍMERO INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 1

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

44140
/----Indicador

de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

OBS. Admits-se tolerâncias dimensionais indicadas no projeto, desde que não haja prejuízo
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensões mínimas são especificadas no projeto).

Mobiliário

CJU-03

Conjunto
uso mditiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisào 2
Data 30/04/18

Pieria
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Aten9lio
Preserve mescals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper"

Rupee o Moto Ambient..
lmprima somente o
necessário

FUNDAÇÃO PAU 0
F3E:FFEEDNYOLVIMENTOA 

medidas em milímetros
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Conjunto
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Atenção
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao Tit to paper'

Respell* o Kilo Ambient..
Imprima somente o
necessário

FXDA EDUCAÇSO

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 10

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 10

medidas em milímetros
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—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSÍVEIS—
AOS USUÁRIOS NÃO APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS ADMISSÍVEIS

— ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AZUL (VER REFERÊNCIAS)

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AZUL (VER REFERÊNCIAS)

CJU-03
r 
Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisão 2
Data 30/04/18

Atenção
Preserve o *sail'
Quando for imprimir, use
folhas 44 e desabilite a
função 'Frt to paper'

Rospolto o Milo Ambient..
Imprima somente o
necessario

0 PARA 0
FlE:APSENVOLIAMENTO

medidas em milímetros
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Preserve a escala
Quando for imprimi, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper

Respeite o Melo Ambient'.
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necessário

DA EDUCaÇÃO

TUBO DE /kW
PINTURA EM PD
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM Pi:5

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

VISTA FRONTAL
ESC. 1 :

•
•

•
•

medidas em milímetros
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TUBO DE AÇO
PINTURA EM PO

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE KO
PINTURA EM PO

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

SAPATA
COR: AZUL (VER REFERÊNCIAS)

VER DETALHES

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

CJU-03
 -
Conjunto
uso múltiplo
101 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisâo 2
Data 30/04/18

Pagina

13/2?

Atençio
Preserve miscall
Quando for imprimic use
folhas A4 e desabilite a
funçáo 'Fri to paper'

Respotto o Moloknblento.
Imprima somente o
necessário
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Reviao
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igina
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Preserve a escals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fun95o Tit to paper'

Martha o Milo Ambient*.
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necessário

M
FUNDAÇÃO PARA 0
AUDIriljr0 Nr°

CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 PERÍMETRO

SOLDA
EM TODO

O PERÍMETRO

367

1
...,—.—...,,,, ,- ,-,,....,
MACAO DO ASSENTO

/ EM INJETADO

I

>

EIXO DE FURACÃO
PARA MACAO DO
ASSENTO EM
INJETADO

ESTAMPO DE  
ACOMODAÇÃO
ENTRE TUBOS

FURACAO PARA DRENAGEM

0.5mm

1

.4.......... .........--

.

20,7

A A

0,7

IXO DE FURACÃO PARA—
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM INJETADO

346,3
•

387,7 

•1

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC. 1 :

TUBO DE AÇO
0=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDÕES DE
SOLDA EM
TODO 0 PERNETRO

SOLDA
EM TODO
O PERNETRO

medidas em milímetros
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CIXO DE FURAÇÃO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM INJETADO
0=5mm

346,3

20,7

FURACÃO PARA FIXAÇÃO
60

DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm

' \

- - - - _

143

FURAÇÃO NO LADO POSTERIOR
PARA FIXAÇÃO DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.--.12mm

TUBO DE AÇO 0=20,7mm

ci)

APROX.
1,5°

CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

CJU-03

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revis5o 2
Data 30/04/18
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Atervio
Prism, o *soda
Quando for imprImIr, use
folhas A4 e desabilite a
fulnlo Tit to paper"

Roopotto o Mel° Ambient,.
Imprima somente o
necess6rio

FE:FEE.X.AXT:

medidas em milímetros



Mobiliário

CJU-03
,

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisào 2
Data 30/04/18

Página

16/2?

Atangio
Preserve a escala
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010,8
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INJETADO

COR: VER REFtRENCIAS
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CORTE BB
ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

PINO EXPANSOR
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VISTA SUPERIOR
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ESC. 1 : 1
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010,8
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010,1

CORTE AA
ESC. 1 : 1

POLIPROPILENO COPOLÍMERO
INJETADO
COR: VER REFtRENCIAS
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DESCRIÇÃO
• Conjunto de uso múltiplo composto de 1 (uma) mesa e 4
(quatro) cadeiras.
• Mesa com tampo em MOP, revestido de laminado melamíni-

co, montado sobre estrutura tubular de ago.
• Cadeira empilhivel com assento e encosto em polipropile-
no injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA
• Tampo em MOP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melamínico de alta pressão,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referências). Revestimento na face inferior em
laminado melamínico de baixa pressão- BP, na cor BRANCA
(ver referencias). Furação e colocação de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4", 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

• Dimensões acabadas 1200mm (largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8nnm (espessura), admitindo-se tolerância
de até +/- 2mm para largura e profundidade e +1- lmm para
espessura.
• Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superfície texturizado, na cor AZUL
(ver referências), colada com adesivo "Hot Melting". Resis-
tência ao arrancamento mínima de 70 N (ver fabricação).

Dimensões nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessu-
ra), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura.
• Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a

frio, com costura, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa

14 (1,9mm);
- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secção quadrada de 40 x 40mm, em

chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono laminado

a frio, com costura, secção retangular de 20 x 50mm, em

chapa 16 (1,5mm).

• Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionados

em chapa de ago carbono, espessura de 3mm, estampados

conforme o projeto.
• Aletas de fixação do tampo confeccionadas em chapa de

ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme

o projeto.

• Fixação do tampo As estruturas através de:

- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4"x 2 1/2", cabe-

ça chata, fenda simples;

- Parafusos rosca máquina polegada del/4" x 2", cabeça

chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, diâmetro de

4,5mm, 22mm de comprimento, cabeça panela, fenda

Phillips ou Pozidriv.

• Ponteiras / sapatas em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver refe-

rências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões,

design e acabamento conforme projeto. No molde da pontei-

ra /sapata deve ser gravado o símbolo internacional de re-

ciclagem, apresentando o número identificador do polímero,

identificação do modelo, o nome da empresa fabricante do

componente injetado, e a espessura da chapa e o diâmetro

correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. Nes-

se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo

giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês

e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
táriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de
do/to.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida
Epáxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referências).

CONSTITUINTES - CADEIRA
• Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL (ver refe-
rências). Dimensões, design e acabamento conforme proje-
to. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número
identificador do polímero, datador de lotes indicando mês
e ano de fabricação, a identificação do modelo (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.
Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
tdriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sus
própria logomarca.
• Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através
de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

• Sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de car-
gas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referências), fixadas
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões,

design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata

deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,
apresentando o número identificador do polímero, a identi-
ficação do modelo, e o nome da empresa fabricante do com-

ponente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratório de 5 outmm de diâmetro

(tipo insert), indicando mês e ano de fabricação (conforme
indicação no projeto).
Obs. 2:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-

táriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua

própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-illi
ruginoso que assegure resistência h corrosão em câmara deW
névoa salina de no mínimo 300 horas. 0 grau de enferruja-

mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de

do/to.

• Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida

Ep6xi/ Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em

estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA (ver

referências).

FABRICAÇÃO
• Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo
• especificações técnicas e atender as recomendações das

normas específicas para cada material.
• Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados

componentes em plástico injetado e fitas de bordo aprova-

dos pelo Departamento de Especificação e Desenvolvimento

de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações

e Custos.
• Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-

tes injetados de um único fabricante.



• A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem "Hot Melting", devendo receber acabamen-
to fresado após a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).
• A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresen-
tar resistência ao arrancamento mínima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resistência
tração), constante na ABNT NBR 16332:2014 - Móveis

de madeira - Fita de bordo e suas aplicações - Requisitos e
métodos de ensaio.
0bs.1: Consultar o Departamento de Especificação e
Desenvolvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência
de Especificações e Custos para obter informações sobre
fabricantes de componentes injetados e de fita de bordo que
possuam produtos homologados. Componentes não homolo-
gados podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Depar-
tamento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos para

IDENTIFICAÇA0 DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumínio com informa-

ções impressas de forma permanente, do tamanho mínimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:
- Nome do fornecedor

- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço/telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (mês/ano);
- N° do contrato;
- Garantia até (24 meses após a data da nota
fiscal de entrega);

- Código FOE do móvel.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiqueta em duplicata para
análise da matéria prima.

homologação.
• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes MANUAL DE USO E CONSERVAÇÂO
injetados conforme detalhamento constante nos projetos. • Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em
Estas deverão apresentar profundidade máxima de 45 micro- português, contendo:
metros. - Código e descrição do produto;
Obs.2: Retirar amostra do padrão de texturas no Departa- - Orientações e forma de uso corretos;

rento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e - Recomendações de segurança;
INNuipamentos da Gerência de Especificações e Custos. - Procedimentos para conservação e limpeza;
0bs.3: A arte correspondente às informações que deverão - Procedimentos para acionamento da garantia ou assistên-
ser gravadas nos moldes deverá ser apresentada para aprova- cia técnica.
çâo prévia pela equipe técnica da FOE. Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
• Peps injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas de nhada da amostra do manual impresso.
injeção ou partes cortantes.
• A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro- GARANTIA
cesso de colagem "Hot Melting", devendo receber acabamen- • Dois anos contra defeitos de fabricação.
to fresado após a colagem, configurando arredondamento Obs.: A data para cálculo da garantia deve ter como base o
dos bordos (ver detalhamento do projeto). último dia da entrega do lote correspondente h ordem de
• Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não fornecimento.
devendo apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias. CONTROLE DE QUALIDADE
• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo • Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer
o perímetro da união, tempo, durante a vigência do contrato pela área técnica da
• Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, FOE ou seus prepostos.
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. EMBALAGEM

• mesa:
REFERÊNCIAS - Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de

IMOP com espessura de 25mm revestido em uma das faces polietileno expandido ou plástico bolha, de gramatura
m laminado melarninico de baixa pressão - BP- "DURATEX" adequada às características do produto, dobrando a parte

ou equivalente - cor BRANCA. excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou fitilho
• Laminado de alta pressão acabamento texturizado - para de polipropileno;
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou equi- - Projeger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
valente -cor CINZA - referência PANTONE 428 C. tubetes de espuma.
• Fita de bordo com espessura de 3mm - "TABONE" ou equi- • Cadeira:
valente -cor AZUL- referência PANTONE (N) 320 C. - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
• Componentes injetados: e encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com
- Assento, encosto e sapatas (cadeira) - cor AZUL - referên- elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
cia PANTONE (*) 320 C; da às características do produto;

- Ponteiras e sapatas (mesa) -cor AZUL-referência PANTO- - Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plástico
NE (-) 320 C. bolha ou com elementos de polietleno expandido.

• Pintura dos elementos metálicos- cor CINZA - referência • Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.
RAL (") 7040. • Empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas.

• Não será admitida a embalagem de partes do produto
(.) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
("1 RAI - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FOR DIE PRAKTIKER DES sua remoção.
LACK • Não será admitida a embalagem de partes do produto com

materials de difícil remoção, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
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• Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo - Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes
de cada volume, rótulos de fácil leitura com identificação do de injeção para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante e do fornecedor, código do produto e orientações fabricante do componente), conforme modelo de 'Declara-
sobre manuseio, transporte e estocagem. çâo tipo D.
• Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato Obs. 4: Os modelos de "Declaração tipo D" deverão ser solici-
direto com o produto. tados ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento
Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações
rotulada como especificado, e acompanhada do "MANUAL DE e Custos.
USO E CONSERVAÇÃO".
0bs.2: OutrOs tipos de embalagem que apresentem soluções
com menor impacto ambiental poderão ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA CADEIRA
• 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, a seguinte documentação técnica:
- Certificação de produto emitido por Organismo Certifi-

TRANSPORTE cador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
• Manipular cuidadosamente. 13962:2006 Móveis para escritório - Cadeiras - Requisitos
• Proteger contra intempéries, e métodos de ensaio.

- Declaração emitida pelo Organismo de Certificação de Pro-
RECEBIMENTO duto - OCP, comprovando a correspondência do Certificado
• Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem de Conformidade INMETRO ao projeto e especificação. Essa
prejuízo da funcionalidade destes ou de seus componentes, declaração deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
serio admitidas tolerâncias conforme estabelecido a seguir: componentes injetados, utilizados nas montagens dos
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas móveis certificados.
especificações; Obs. 1:0(s) documento(s) correspondente(s) à certificação

- Mais ou menos (+/-) 3 mm para partes estruturais, quan- da cadeira deve(m) conter identificação de vincula* de
do as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou forma clara e inequívoca da correspondência entre a amostra.
nas especificações; apresentada e ao modelo da cadeira certificada.

- Mais ou menos (+/-) lmm para furações e raios quando as - Alternativamente serão aceitos no mínimo os seguintes
tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas laudos laboratoriais realizados com base na mesma
especificações; norma:

- Mais ou menos (+1-) 10 para ângulos quando as tole- » ensaio de desequilíbrio para frente (6.2.3);
râncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas » ensaio de desequilíbrio para os lados em cadeiras sem
especificações; apoia braços (6.2.4);

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados » ensaio de desequilíbrio para trás em cadeiras não
(exceto para furações e raios), quando as tolerâncias não reclináveis (6.2.6);
estiverem indicadas no projeto ou nas especificações. » ensaio de carga estática no encosto (6.3.2);

Obs.: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes » ensaio de fadiga conjugado no assento e no encosto
das contrações dos materiais devem ser dimensionadas de para cadeira de diálogo (6.3.6);
modo a atender as tolerâncias especificadas no item acima. » ensaio de fadiga da borda anterior do assento para
• Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão admiti- cadeira de diálogo (6.3.7);
das tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes » ensaio de carga estática horizontal para frente nos pés
materiais: laminado fenol melamínico e chapas de MDR para cadeira de diálogo (6.3.9);
• Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu- » ensaio de carga estática horizontal lateral nos pés
bos devem seguir tolerâncias normativas conforme Normas para cadeira de diálogo (6.3.10).
ABNT. No caso da opção de apresentação de laudos laboratoriais,

o fornecedor deverá apresentar ainda laudo de comprova-
DOCUMENTAÇA0 TECNICA - MESA ção das características dimensionais conforme requisitos.
• 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra da ABNT NBR 13962:2006 e também de atendimento As
da mesa, a seguinte documentação técnica: dimensões especificadas nesta
- Laudo técnico de ensaio de resistência h corrosão da Obs. 2: Estes laudos deverão ser emitidos por laboratório
pintura em câmara de névoa salina, emitido por laboratá- acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenação Geral de
rio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização dos Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Norma-
ensaios de produtos da área moveleira. lização e Qualidade Industrial - para realização dos ensaios
Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem constantes da ABNT NBR13962: 2006 Móveis para escritório
da fita de bordo, emitido por laboratório acreditado pelo - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.
CGCRE-INMETRO para realização dos ensaios descritos na Obs. 3: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e
ABNT NBR 16332:2014 Móveis de madeira - Fita de borda do fabricante é condição essencial para validação dos laudos.
e suas aplicações-Requisitas e métodos de ensaio. Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo 4 em

Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm).
do fabricante é condição essencial para validação dos laudos. - Laudo técnico de ensaio de resistência A corrosão da
Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo 2 em pintura em câmara de névoa salina, emitido por laboratd-
diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm); rio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização dos
identificação do fabricante; data; técnico responsável, ensaios de produtos da área moveleira.
Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um) Obs. 4: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e
ano, contado da data de sua apresentação. do fabricante é condição essencial para validação dos laudos.
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos; Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo 2 em
na impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm);
autenticadas. identificação do fabricante; data; técnico responsável.



Obs. 5: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentação.

Obs. 6: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e
autenticadas.
- Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injeção para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
ção tipo D".

Obs. 7: Os modelos de "Declaração tipo D" deverão ser solici-
tados ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento
de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações
e Custos.

NORMAS
• ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empola-
mento de superficies pintadas.
• ABNT NBR 8094:1983 - Material metálico revestido e não-
-revestido - Corrosão por exposição à névoa salina - Método
de ensaio.
• ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificações, mobili-
ário, espaços e equipamentos urbanos.
• ABNT NBR 13962:2006 - Móveis para escritório - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

CBNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e
s aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.

• ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliação
da degradação de revestimento - Designação da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças
uniformes na aparência - Parte 3 avaliação do grau de
enferrujamento.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento
desta publicação. Como toda norma está sujeita h revisão,
recomenda-se verificar a existência de edições mais recentes
das normas citadas.
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Atenção
Preserve a twain
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçao 'Fit to paper'

Respells o Moto Ambiente.
Imprima somente o
necessido

FUNDAÇÃO URA 0
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Conjunto uso múltiplo (01 mesa /02 cadeiras) - tamanho 1
Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m

Atengio
Esta imagem tem caráter apenas ilustrativo. As informações relativas às especificações devem ser obtidas nas fichas técnicas correspodentes F3EXEE"""E"rg



Mobiliário

F
.1EFummplo PARA 0

DA EDUCAÇÃO



Mobiliário

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 20

*0

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 20

1200

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 20

M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

PigIna

1/30

Atengio
Proserve a ¡locale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcdo "Frt to paper"

Roopolto o Mob Ambient..
Imprima somente o
necessdrio

FUNDAÇÃO PARA 0

F3ECTFE:12,tÇVZENTO

medidas em milímetros
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M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa /
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisào 6
Data 30/04/18

Mena

2/30
PRIY-741 ;7111,7,77111

Atengio
Preserve a @seals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo Tit to paper'

Rssp.heo Mato Ambient,.
Imprima somente o
necessário
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M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(0/ mesa!
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

Página
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Atençio
Praservo a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçâo Fit to paper"

Respeite o Moto Ambiente.
Imprima somente o
necessário

FX
FUNOAC,A0 PARA 0
DA EESENVOLVIAIENO). 
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Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6

Data 30/04/18
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Atenção
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungbo Tit to paper'

Respells o Melo Amalgam
Imprima somente o
neressario
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M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

Página
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Atenção
Preserve a *seals
Ouando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçao 'Fit to paper

%uplift' o Male Amblente.
Imprima somente o
necessario

FUNDAÇÃO PARA 0
DESENVOLVIMBITO

FRXDA EDUCAÇÃO

medidas em milímetros
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Altura do aluno:
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Atenção
Preserve • 'scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo Tu to paper'

Respelte o Moto Arnblente.
Imprima somente o
necessário
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TUBO DE AÇO 
20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

FURO 0=7mm
PUNCIONADO

PARAFUSO
1/4" x 2 1/2"

CABEÇA CHATA

20 .

. 10 . 10 .

..

TUBO DE AÇO
20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

 •

TUBO DE AÇO
0.38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5mm)

PROJEÇÃO DO TAMPO

SOLDA EM
TODO 0
PERSIETRO

35

23 ,12

DETALHE 1
ESC. 1 : 2

ALETA DE FIXAÇÃO DO TAMPO
CHAPA 14 (1,9mm)

FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0=4,5mm - COMP.=22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

SOLDA EM
TODO PERÍMETRO

DETALHE 2
ESC. 1 : 2

SUPORTE ESTRUTURAL
E DE FIXAÇÃO DO
TAMPO (e=3mm)

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 3
ESC. 1 : 2

-1

FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0=4,5mm - COMP.=22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

FURO 0=7mm PUNCIONADO
PARAFUSO 1/4" x 2"
CABEÇA CHATA

M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisào 6
Data 30/04/18

Pigina

7/30

Atençio
Preserve a anal.
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funOo Td to paper"

----
Ritspelbe o Meio Ambient*.
Imprima somente o
necessdrio

F7E.:er"Fg
medidas em milímetros
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M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
01 mesa /
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

!Igloo

8/30

Atençio
Preserve a tomato
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçâo 'Fit to paper"

Respeit• o Mato Amblente.
Imprima somente o
necessario

F 

FUNOACAO PARA 0

XEEDN:=Eff°

FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)
USINAGEM DAS ARESTAS

COM RAIO MÍNIMO DE 2,5mm

PONTEIRA
(VER DETALHE)

TUBO DE AÇO
0 =38mm (1 1/2")
CHAPA 16(1,5 mm)

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"

— LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO (0,8mm)

— MDP (25mm)
08

/

BUCHA ZAMAC
1/4" x 13mm

70

— TUBO DE AÇO
20 x 50mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 4
ACABAMENTO E FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

MDP
(25mm)

BUCHA ZAMAC
1/4" x 13mm

CORDÃO DE SOLDA
PLANIFICADO

FURO PUNCIONADO PARA
ACOMODAÇÃO DO PARAFUSO

CORTE CC
FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

08

FURO 0=8mm
PROF.=14mm
ESCAREAR FURO ANTES DA
COLOCAÇÃO DA BUCHA

LAMINADO
MELAMfNICO (BP)

PARAFUSO
1/4" x 2 1/2"
CABEÇA CHATA

FURO FUNCIONADO
PARA ACOMODAÇÃO
DO PARAFUSO

FURO 0=8mm
PROF.=14mm
ESCAREAR FURO
ANTES DA COLOCAÇÃO
DA BUCHA

PARAFUSO 1/4" x 2"
CABEÇA CHATA

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

medidas em milímetros



•

DETALHE - PONTEIRA / SAPATA
PARA TUBO 0=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

034,5* 0,3

e mtnimo=2mm

E
E

E

E

.306

R9

DATADOR

R5

// /

037,5* 0,5

CORTE AA
ESC. 1 : 1

ALETA DE FIXAÇÃO*

NÚMERO DE ALETAS DE FIXAÇÃO: MÍNIMO 5/ MÁXIMO 6

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

PERSPECTIVA
ESC. 1 : 1

00

POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 1

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

OBS. Admite-se tolerâncias dimensionais indicadas no projeto, desde que não haja prejuízo
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensões mínimas são especificadas no projeto).

Mobiliário

O r
C

M2C-01
_leeemee:Au

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisào 6

Data 30/04/18

Pigina

9/30

f§
Atençâo
Preserve a Nicola
Quando for imprimir, use
folhas 44 e desabilite a
funçAo "Fit to paper'

Bespoke o Meio Ambient*.
Imprima somente o
necesstrio

F3EFiguSi.Fr''
medidas em milímetros



Mobiliário

M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisào 6
Data 30/04/18

Ilene

10/30

Atenção
Preserve a 'dada
(Wanda for imprimir, use
folhas A4 e desabiiite a
funçAo Tit to paper'

- -
Rospetto o Melo Ambient,.
Imprima somente o
necessario

F 
FUNDAÇÃO MM O
DESENNDLVLMENTO
DA EDUCAÇÃO

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 10

r4

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 10

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 10

•

•

medidas em milímetros
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A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSÍVEIS
AOS USUÁRIOS NA() APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS ADMISSÍVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: LARANJA (VER REFERÊNCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: LARANJA (VER REFERÊNCIAS)

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

* Alternativamente o assento e o encosto poderão ser confeccionados em compensado anatômico
(ver detalhes assento em compensado anatômico e encosto em compensado anatômico).

142C-01
—JO

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 6

Data 30/04/18

highs

11/30
111MIlif 7-1011111

eg,
Atançào
Preserve a Laicals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo "Fit to paper"

Mopes o Mole Ambient,.
Imprima somente o
necessário

FUNDAÇÃO PARA 0EXii:A ESEEO(1:40WV°"Pfl°
medidas em milímetros
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M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa /
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisào 6
Data 30/04/18

T2/30

Atençio
Preserve a *soda
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
(unção Trt to paper'

— --
Rssp&t.o Maio Ambient,.
Imprima somente o
necessario

0E
FUNDAÇÃO PARA 0
1.r1 EE:vVOcv.A.LVPIENTO.1 

TUBO DE AÇO
PINTURA EM PO

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE Ago
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

VISTA FRONTAL
ESC. S

medidas em milímetros



Mobiliário

TUBO DE AÇO
PINTURA EM Pc5

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM PO

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

SAPATA
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

VER DETALHES

VISTA LATERAL
ESC. 1

— A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR qUE
AS PARTES ACESSÍVEIS AOS USUARIOS
MAO APRESENTEM VÃOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS
ADMISSÍVEIS

M2C-01
 4111

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisâo
Data

6
30/04/18

Pggine

13/30

Atenção
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcdo Tit to paper"

Respites o Melo Ambient*.
Imprima somente o
necessário

FUNOACAO PARA 0

FM= :AESEErICACT)""
medidas em milímetros
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142C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

Página

14/30

Atençâo
Preserve a Nicola
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo "Fit to paper'

Respelta o Maio Ambient*.
Imprima somente o
necessario

F 

A 

EDA 

4.1'"RA 0

T

CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 PERÍMETRO

FURACÃO PARA
FIXAÇÃO DO ASSENTO

EM COMPENSADO
0=5mm

REBITE 0=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO

O PERÍMETRO

307

EIXO DE FURACÃO
PARA FIXAÇÃO DO
ASSENTO EM
INJETADO

20.7

EIXO DE FURAÇÃO PARA FIXACA
DO ASSENTO EM INJETADO

ESTAMPO DE AEOMODACA
ENTRE TUBOS

FURAC.ÃO PARA DRENAGEM
0=5mm

EIXO DE FURAÇÃO
PARA FIXAÇÃO DO
ASSENTO EM
INJETADO

198 
FURACÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=1.9mm

286,3 20,7

327,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESE. 1 : 5

TUBO DE AÇO
0=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDÕES DE
SOLDA EM
TODO 0 PERÍMETRO

— FUR/AC.110 PARA
FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM COMPENSADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm
COMP..19mm

SOLDA
EM TODO
O PERÍMETRO

•

•

medidas em milímetros



EIXO DE FURACÃO NO LADO
FRONTAL PARA FIXAÇÃO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO

0=5mm

307

—

\AD

EIXO LADE FURACÃO NO DO
PARA FIXAÇÃO DO 1

ENCOSTO EM IN3ETADO
0=5mm

EIXO DE F
POSTERIOR FRONTAL F

ENCOSTO
0=5mm

286,3

20,7

—EIXO DE FURAÇÃO PARA FIXACA
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm 45REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm
V

r' N

1 107 il
FURACÃO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
0=5mm
REBITE 0=4,8mm - COMP.=12mm

TUBO DE AÇO

APROX.
1,5°

co
ar4

0=20,7MM
CHAPA 14 (1,9mm)

*al

327,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

RAÇÃO NO LADO
ARA FIXAÇÃO DO
M COMPENSADO

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

Página

15/30

Atenção
Pregame a °sails
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper"

Roopelto o Mello Ambient*.
Imprima somente o
necessário

ruNDArAo PARA 0

F3ELUSEE=r"

medidas em milímetros



Mobiliário

M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa /
02 cadeiras)
tamanho I,
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

Pigina

16/30
I. 

Atençio
Preserve a *seals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo 'Fit to paper"

Respells o Mido Ambient&
Imprima somente o
necessario

DEMFUND:'''CA:WPA7a14DA muur,,Ão

CORDÕES
DE SOLDA

EM TODO 0
PERÍMETRO FURACAO NO LADO

INTERNO PARA 
FIXACAO

ASSENTO EM 
INJETADO

0.5mm
REBITE 0=4,8171m

COMP.=12mM

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
; Mobiliário

POLIPROPILENO
CO POLÍMERO

INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

307±3

VISTA SUPERIOR R321

ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC. 1 : 5

Obs: Retirar amostra do padrão de textura.

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(Profundidade
maxima=45p)

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão
Data

Pagina

17/30

6
30/04/18

73111

Atenção
Preserve a male
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo 'Fit to paper'

_
Respells o Maki Ambiente.
Imprima somente o
necessario

EFUNDAÇÃO PARA 0D IS  TD EDUCAÇÃO
medidas em milímetros



Mobiliário

M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa /
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

PAgine

18/30

Eg)
Atenção
Preserve a eacala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcáo 'Fit to paper'

Respeite o Maio Ambient'.
Imprima somente o
necessário

FELTNUFID:r.AOVaLW''"

ARA 0

FURO

0=5mm

V
A

CORTE BB
ESC. 1 : 5

11.1111111.1" 1111111111.1 

FURO INTERNO

0=21,2mm

CORTE AA
ESC. 1 : 5

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

411111141i— Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

FILETE EM ALTO RELEVO

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



Mobiliário

ALETA ESITRUTURAL
(h=15 e min .=2,0)

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22 e min.=2,0)

ALETA FRONTAL

285

ALETA DE FI)AÇA0
h=24,5 e min.=2,0)

.....•00 11111161111111111rala

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22,5 e mfn.=2,0)

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

Apnerrontac mani nal ova no material. .frrirktacto
a wiigotnua lnta or

norrie d'a(rto

identificaçAo do A4odelo
-J

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

NorIndicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

ALETA ESTRUTURAL
(h=11 e min.=2,0)

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22 e mfn.=2,0)

bordo
e=7,0*0,5

ALETA FRONTAL

DATADOR

ALETA DE TRANSIÇÃO
EM CURVA

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho
Altura do akin();
de 0,93m a 1,16m

Revisa
Data

Paigina

30/04/18

21/31 

Atenglio
Preserve 'teazels
Quando for imprimlr, use
folhas A4 e desabilite a
funçgo 'Fa to paper'

ReepelteoMeleAmelenta.
Imprima somente o
necessario

F3EiZerv:v"...—
medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - POSTIÇO PARA ALETA FRONTAL

M4C-01
- 

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa
04 cadeiras)
tamanho i
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 7 /
Data 30/04/18

Pigina

22/31

Atençâo
Preserve a oscala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
função 'Fit to paper'

Respolto o Milo Ambient*.
Imprima somente o
necessario

FUNDAÇÃO AARA
DESINVOLVIMOVE0

FIEDA EDUCAÇÃO

ALETA DE
TRANSIÇÃO
EM CURVA

TUBO DE AÇO

0=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

ALETA POSTIÇA

ALETA DE MACAO

VISTA FRONTAL
ESC. 1: 1

16°

EIN

AAPV Alareigrivar.APO
egker

R4

4‘i

441711V 
11.

\ NW"

POSTIÇO

EIXO DE FURACÃO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

CORTE AA
ESC. 1 : 1

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATÔMICO Mobiliário

27

CORTE AA
ESC. 1 : 5

27

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

FURO
0=5mm

21,5 FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ENCOSTO À ESTRUTURA

0.5mm
REBITE 0=4,8mm

COMP.=22mm

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

tA LAMINADO MELAMiNICO DE
>Pt ALTA PRESSÃO

COR: VER REFERENCIAS

350

LAMINADO MELAMf NICO DE
ALTA PRESSÃO
COR; VER REFERENCIAS

307
(EIXO DE FURAÇA0)

R850
.4„co.‘,,14,1114.,1

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

MONTAGEM
ESC. 1 : 5

** Ponteiras de fechamento de topo somente deverlo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatômico.

LOCAL PARA APLICAÇÃO
DA IDENTIFICAÇÃO DO
PADRÃO DIMENSIONAL

E
E E

II li
Ch

Eg
0,

M4C-01
--amelmsa

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão

Data 30/04/18

!Mena

23/31

Atenção
Preserve a sscals'
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung5o 'Fit to paper"

Rospotto o Milo Ambient*.
Imprima somente o
necessdrio

FlED:is, Firm°
medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATÔMICO

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisào

Data 30/04/18

Pfigina

24/31

Atençio
Preserve a oseola
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funclo Tut to paper'

Rospetto o Milo Ambient..
Imprima somente o
necessArio

FL 
ARA 0

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

•-I

e min= 7,2

e mix. =9,1

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

R60,4

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL
ESC. 1 :

340

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

LAMINADO MEIAMNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERÊNCIAS

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros



Mobiliário

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA —
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

16,5

71

FURAÇÃO PARA FIXAÇÃO
DO ASSENTO
A ESTRUTURA
0=5mm
REBITE 0=4,8mm
COMP...19mm

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

EIXO DE
FIXAÇÃO

MONTAGEM
ESC. 1 : 5

EIXO DE
FIXAÇÃO

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do &UM:
de 0,93m a 1,16m

Revisão
Data 30/04/18

Página

25/31

Atençáo
Preserve • maim
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fun* Tit to paper"

Bespoke o Moto Ambient,.
Imprima somente o
necessario

F3E.FUNL;; fg 
VWAENIO
0 PARA 0

medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - SAPATA

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão

Data 30/04/18

PdgIna

26/31

Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçao Tn to paper'

Respells o Melo Ambient..
Imprima somente o
necessArto

F3EE-Firag

VISTA 2
ESC. 1 : I

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLNERO
INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

91

1051
u, CORTE BB

ESC. 1 : 1

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 1

PINO EXPANSOR

VISTA 1
ESC. 1 : 1

020,7

CORTE AA
ESC. I : 1

POLIPROPILENO COPOLNERO
INJETADO
COR: VER REFtRENCIAS

016,3 <

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

APr+t-SirA04- 51rsi re,kvo rxo rcratfartal
totwkstr Pritralioçzço:

flame do fabric4 rite
do componente

Identiffeação do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

012,5

VISTA 3
ESC. 1 : 1

012,5

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

Seu 6mm 

Indicador
de mês

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= S ou 6mm

medidas em milímetros



DETALHE - IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL Mobiliário

N.

Lfl

E

TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

Altura do aluno
N.

0.93 a 1.16m

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 7
SWIS 721 Elk Bt

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL
ESC. 1 : 1

IMPRESSÃO EM BRANCO
SOBRE FUNDO LARANJA

Altura do aluno

IMPRESSÃO EM
BRANCO

FUNDO LARANJA
(ENCOSTO EM LAMINADO
DE ALTA PRESSÃO OU
EM POLIPROPILENO)

IMPRESSÃO EM
0.93 a 1.16m BRANCO

APLICAÇÃO NO ENCOSTO
ESC. 1 : 1

APLICAÇÃO DA IDENTIFICAÇÃO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA
ESC. 1 : 12

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa!
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão

Data 30/04/18

Página

27/31
'

Atengio
Preserve a aseala
Quando for imprimir, use
((Atlas A4 e desabilke a
funçko Fit to paper"

Respeita o Maio Amblanta.
Imprima somente o
necessdrio

F..7E:Tr"7:-°
medidas em milímetros



Mobffliflo

M4C-01

Conjunto
para
refeitório
(01 mesa /
04 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 7

Data 30/04/18

Pigine

28/31

Atenção
Preserve a *scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçao Tit to paper"

Riopelle o Moio Ambiente.
Imprima somente o
necessario

FUNOACAO PARA 0

F3ELES EENV""Mea°

DESCRIÇA-0
• Conjunto para refeitório composto de 1 (uma) mesa e 4
(quatro) cadeiras.
• Mesa com tampo em MOP, revestido de laminado melamíni-
co, montado sobre estrutura tubular de aço.
• Cadeira empilhável com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatômico moldado,
montados sobre estrutura tubular de aço.

CONSTITUINTES- MESA
• Tampo em MOP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melamínico de alta pressão,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referências). Revestimento na face inferior em
laminado melamínico de baixa pressão - BP, na cor BRANCA
(ver referencias). Furação e colocação de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.
• Dimensões acabadas 1200mm (largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerância
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para
espessura.

• Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superfície texturizado, na
cor LARANJA (ver referências), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resistência ao arrancamento minima de ?ON (ver
fabricação). Dimensões nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura.
• Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aço carbono, laminado a
frio, com costura, diâmetro de 38mm (1 1/21 em chapa
16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aço carbono, laminado

a frio, com costura, secção quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado
a frio, com costura, secção retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

• Suportes estruturais e de fixação do tampo confeccionados
em chapa de aço carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

• Aletas de fixação do tampo confeccionadas em chapa de

aço carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme

o projeto.
• Fixação do tampo às estruturas através de:

- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabe-

ça chata, fenda simples;

- Parafusos rosca máquina polegada de 1/4" x 2", cabeça

chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MOP, diâmetro de

4,5mm, 22mm de comprimento, cabeça panela, fenda

Phillips ou Pozidriv.
• Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimen-
sões, design e acabamento conforme projeto. No molde da

ponteira/ sapata deve ser gravado o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do políme-

ro, identificação do modelo, o nome da empresa fabricante do

componente injetado, e a espessura da chapa e o diâmetro
correspondente ao tubo para o qual a peça é adequada. Nes-

se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo

giratório, de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês

e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de
do/to.

• Pintura dos elementos metálicos em tinta em p6 híbrida
Epáxi/ Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referências).

CONSTITUINTES- CADEIRA
• Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver
referências). Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o
número identificador do polímero, a identificação do modelo,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert).
indicando Ines e ano de fabricação (conforme indicações
nos projetos).
Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Alternativamente o assento e o encosto poderão ser
fabricados em compensado anatômico moldado a quente,
contendo no mínimo cinco lâminas internas, com espessura
máxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedência legal, isentas de rachaduras, e deterioração por
fungos ou insetos. Dimensões e design conforme projeto.
• Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melamínico
de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referências). Revesti-
mento da face inferior em lâmina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e máxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava- tio
cão a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador

de lotes indicando mês e ano de fabricação, a identificação
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.
Obs. 2:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.

• Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melamínico de

alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA (ver referencias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura

acabada do encosto minima de 7,0mm e máxima de 9,3mm.

0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de

forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.
Obs. 3:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua
própria logomarca.
• Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com
costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).



• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através
• de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento

12mm.
• Fixação do assento em compensado moldado à estrutura
através de rebites de "repuxo",diA metro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.
• Fixação do encosto em compensado moldado à estrutura
através de rebites de "repuxo",diAmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.
• Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referências), fixadas à estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensões, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número
identificador do polímero, a identificação do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratório de Sou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando
mês e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).
Obs. 4:0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua

4064pria logomarca.
as partes metálicas deve ser aplicado tratamento antifer-

ruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de
névoa salina de no mínimo 300 horas. O grau de enferruja-
mento deve ser de Rio e o grau de empolamento deve ser de
do/to.
• Pintura dos elementos metálicos em tinta em p6 híbrida
Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referências).

IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL
• A cadeira deve receber identificação do padrão dimensional
impressa por tampografia na pa rte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto gráfico e aplicação.
• Para impressão em tampografia devem ser utilizadas tintas
compatíveis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de alta pressão / polipropileno injetado) de modo que,
após curadas e secas, estas impressões tenham fixação
permanente, não sejam laváveis, sejam resistentes a álcool

atimpossíveis de serem riscadas com as unhas.
bs.1: 0 arquivo digital referente h arte da identificação

deverá ser solicitado ao Departamento de Especificação e
Desenvolvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência
de Especificações e Custos.
Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com
a identificação do padrão dimensional tampografada no
encosto da cadeira.

FABRICAÇÃO
• Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo e
especificações técnicas.
• Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plástico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
• Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um único fabricante.
• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificação e Desen-

volvimento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Espe-

cificações e Custos para obter informações sobre fabricantes

de componentes injetados, de compensado moldado e de fita

de bordo que possuam produtos homologados. Componentes

não homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificação e Desenvolvimento de

Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especificações e

Custos para homologação.

• Aplicação de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverão apresentar profundidade máxima de 45 micro-
metros.
Obs.2: Retirar amostra do padrão de texturas no Departa-
mento de Especificação e Desenvolvimento de Mobiliário e
Equipamentos da Gerência de Especificações e Custos.
Obs.3: A arte correspondente As informações que deverão
ser gravadas nos moldes deverá ser apresentada para aprova-
ção prévia pela equipe técnica da FDE.
• Pegas injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas
de injeção ou partes cortantes (tolerâncias dimensionais
indicadas em projeto).
• A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem "Hot Melting", devendo receber acabamen-
to fresado após a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).
• Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resistência ao arrancamento mínima de ?ON, quando
ensaiada conforme Anexo A- Ensaio de colagem (resistência
tração), constante na ABNT NBR 16332: 2014- Móveis

de madeira- Fita de borda e suas aplicações - Requisitos e
métodos de ensaio.
• Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não
devendo apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias.
• Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perfmetro da união.
• Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados.os
cantos agudos.

REFERENCIAS
• MOP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
em laminado melamfnico de baixa pressão - BP - "DURATEX"
ou equivalente - cor BRANCA.
• Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou equi-
valente - cor CINZA - referência PANTONE (*) 428 C.
• Laminado de alta pressão-acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - "FORMICA" ou equivalente - cor LARAN-
JA - referência PANTONE (*) 151 C.
• Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor LARANJA-referência PANTONE (*) 151 C.
• Componentes injetados:
- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA- refe-
rência PANTONE (*) 151 C.

• Pintura dos elementos metálicos - cor CINZA referência
RAL (**) 7040.
• Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo laranja).

(a) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FOR DIE PRAKTIKER DES

LACK
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DESENVOLWMENTO
DA EDUCAÇÃO

IDENTIFICAÇÂO DO FORNECEDOR
• Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumínio com informa-
ções impressas de forma permanente, do tamanho mínimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos
assentos, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
Endereço /telefone do fornecedor,
Data de fabricação (mês/ano);
N° do contrato;

- Garantia até /_ (24 meses após a data da nota
fiscal de entrega);

- Código FDE do móvel.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para análise da matéria-prima.

GARANTIA
• Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia deve ter como base o
Ultimo dia da entrega do lote correspondente h ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE
• Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigência do contrato pela área técnica da
FOE ou seus prepostos.

EMBALAGEM
• Mesa:
- Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de
polietileno expandido ou plástico bolha, de gramatura
adequada às características do produto, dobrando a parte

excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

• Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papelão ondulado, plástico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da às características do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

• Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.
• Empilhar e amarrar duas cadeiras.

• Não será admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de

sua remoção.

• Não será admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de difícil remoção, tais como filmes finos para

embalar alimentos.
• Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rótulos de fácil leitura com identificação do
fabricante e do fornecedor, código do produto e orientações
sobre manuseio, transporte e estocagem.
• Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato
direto com o produto.
Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem soluções
com menor impacto ambiental poderão ser aprovados pela

equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
• Manipular cuidadosamente.
• Proteger contra intempéries.

TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS
• Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem
prejuízo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serão admitidas tolerâncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;
- Mais ou menos (+/-) lmm para furações e raios, quando
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificações;

- Mais ou menos (+/-) 1° para ângulos, quando as tole-
râncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificações;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furações e
raios), quando as tolerâncias não estiverem indicadas no
projeto ou nas especificações.

Obs.: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes
das contrações dos materiais devem ser dimensionadas deli&
modo a atender as tolerâncias especificadas no item acima.r
• Sem prejuízo das tolerâncias citadas acima, serão admiti-
das tolerâncias normativas de fabricação para os seguintes
materiais: laminado fenol melamfnico e chapas de MDP.
• Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerâncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA
• 0 fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentação técnia:
- Laudo técnico de ensaio de resistência à corrosão da
pintura em câmara de névoa salina, emitido por laboratório
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realização desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratório acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realização dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e Ai
do fabricante é condição essencial para validação dos laudos.11.
Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo duas
fotos em diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x
12cm); identificação do fabricante; data; técnico responsável.

Obs. 2: Não serão aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentação.

Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverá apresentar
documento que comprove a procedência e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaração tipo C".

- Declaração de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injeção para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-

ção tipo D".
Obs. 4: Os modelos de "Declaração tipo C e tipo D" deverão ser

solicitados ao Departamento de Especificação e Desenvolvi-
mento de Mobiliário e Equipamentos da Gerência de Especifi-
cações e Custos.



NORMAS
• ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empola.

mento de superficies pintadas.

• ABNT NBR 8094:1983- Material metálico revestido e não-

-revestido - Corrosão por exposição à névoa salina - Método
de ensaio.
• ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

• ABNT NBR 16332: 2014- Móveis de madeira - Fita de borda

e suas aplicações. Requisitos e métodos de ensaio.
• ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliação

da degradação de revestimento - Designação da quantida-

de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças

uniformes na aparência. Pa rte 3 avaliação do grau de

enferrujamento.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momenta
desta publicação. Como toda norma está sujeita b revisão,
recomenda-se verificar a existência de edições mais recentes
das normas citadas.
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e

TUBO DE AÇO
20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

38

el TUBO DE AÇO
0=38mm (1 1/2")
CHAPA 14 (1,9mm)

FURO 0.7mm
PUNCIONADO

PARAFUSO
1/4" x 2 1/2"

CABEÇA CHATA

TUBO DE AÇO
20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

SOLDA EM
TODA EXTENÇÂO

20

SOLDA EM
TODO 0
PERIMETRO

35

10 . 10 23 .

 L PROJEÇA0 DO TAMPO

DETALHE 1
ESC. 1 : 2

R12,5

ALETA DE FIXAÇÃO DO TAMPO
CHAPA 14 (1,9mm)

FURO 0.5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0=4,5mm - COMP...22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

SOLDA EM
TODA EXTENÇÃO

SOLDA EM
TODO PERfMETRO

DETALHE 2
ESC. 1 : 2

SUPORTE ESTRUTURAL
E DE FIXAÇÃO DO
TAMPO (e.i3mm)

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 3
ESC. 1 : 2

FURO 0=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
0.4,5mm - COMP...22mm
CABEÇA PANELA
FENDA PHILLIPS

FURO 0.7mm
PUNCIONADO
PARAFUSO 1/4' x 2"
CABEÇA CHATA
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FIE:fr"`" :

FITA DE BORDO (e=3mm)
USINAGEM DAS ARESTAS

COM RAIO MiNIMO DE 2,5mm

PONTEIRA
(VER DETALHE)

TUBO DE AV)
0=38mm (11/2")
CHAPA 14 (1,9 mm)

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"

LAMINADO MELAMÍNICO DE
ALTA PRESSÃO (0,8mm),0;

Br
70

iantrA,OMPARIO
I BUCHA ZAMAC

11

TUBO DE AÇO
20 x SOmm
CHAPA 16 (1,5mm)

DETALHE 4
ACABAMENTO E FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

MDP —
(25mm)

BUCHA ZAMAC
1/4" x 13mm

08

MDP (25mm)

FURO 0=8mm
PROF.=14mm
ESCAREAR FURO ANTES DA
COLOCAÇÃO DA BUCHA

LAMINADO
MELAMINICO (BP)

PARAFUSO
1/4' x 2 1/2"
CABEÇA CHATA

FURO PUNCIONADO
PARA ACOMODAÇÃO
DO PARAFUSO

FURO 0=8rnm
PROF.=14mm
ESCAREAR FURO
ANTES DA COLOCAÇÃO
DA BUCHA

CORDÃO DE SOLDA
PLANIFICADO

FURO FUNCIONADO PARA
ACOMODAÇÃO DO PARAFUSO

CORTE CC
FIXAÇÃO DO TAMPO
ESC. 1 : 2

PARAFUSO 1/4" x 2"
CABEÇA CHATA

TUBO DE AÇO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

medidas em milímetros



DETALHE - PONTEIRA / SAPATA
PARA TUBO 0=38mm (1 1/2") chapa 14 (1,9mm)

033,7± 0,3

e minimo=2mm

E
E

E

E

30

DATADOR

9 R5

03

51
o
-H
oo

A
A

037,5± 0,5

CORTE AA
ESC. 1 : 1

ALETA DE FIXAÇÃO*

NÚMERO DE ALETAS DE FIXAC/10: MINIM° SI MÁXIMO 6

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 1

PERSPECTIVA
ESC. 1 : 1

POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 1

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

OBS. Admite-se tolerâncias dimensionais indicadas no projeto, desde que não haja prejuízo
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensões mínimas sic, especificadas no projeto).
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—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSÍVEIS—
AOS USUÁRIOS NÃO APRESENTEM VMS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERÂNCIAS ADMISSÍVEIS

— ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AZUL (VER REFERÊNCIAS)

387,7

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 :

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: AZUL (VER REFERÊNCIAS)
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TUBO DE AÇO
PINTURA EM P6
COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

TUBO DE AÇO
PINTURA EM P6

COR: CINZA
(VER REFERÊNCIAS)

C3

VISTA FRONTAL
ESC. I. :

•
•

•
•

medidas em milímetros



Mobiliário

TUBO DE AÇO
PINTURA EM PD

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

TUBO DE KO
PINTURA EM P(5

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

SAPATA
COR: AZUL (VER REFERENCIAS)

VER DETALHES

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

CJU-03

Conjunto
uso múltiplo
{01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisào 2
Data 30/04/18

PigIna

13/2?

Atençio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo 'Fit to paper"

Respells o Melo Ambient..
Imprima somente o
necessario

FUNDAÇÃO PARA 0
FlELESEENVOwdr.A.VIMENTO

medidas em milímetros



Mobiliário

CJU-03

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisão 2

Data 30/04/18

Púgine

14/2?

Atenção
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçâo 'Fit to paper'

Respeite o Melo Ambiente.
Imprima somente o
necessirio

F) 
Fuwaaç4o PARA O
O ENV
DA EDuCAÇÃO

CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 PERÍMETRO

SOLDA
EM TODO

O PERfMETRO

367

--

20,7.

\l/

--
FIXA-C/A-0 DO ASSENTO 11
EM INJETADO

I

I

I
1 I

>

7
ACOMODAÇÃO

EIXO DE FURACAO
PARA FIXAÇÃO DO
ASSENTO EM
INJETADO

ESTAMPO DE

ENTRE TUBOS

FUFt PARA DRENAGEMAÇÃO

0..5fnfn

li

1

4K,,.,

i

A A
—EIXO DE FURAÇÃO PARA-

FIXAÇÃO DO ASSENTO
EM INJETADO

346,3

387,7

Z0,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC. 1 :

medidas em milímetros

TUBO DE AÇO
0=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDÕES DE
SOLDA EM
TODO 0 PERNETRO

SOLDA
EM TODO
O PERNETRO



1 Mobiliário

o
e

•
•

Th

[IX° DE FURACA-0 NO LADO
POSTERIOR PARA MACAO DO
ENCOSTO EM INJETADO
0.5mm

346,3

20,7.

60
PU RAÇÃO PARA MACAO
DO ASSENTO EM INJETADO
0.5mm
REBITE 0.4,8mm - COMP..12mm

V
0

7 'N

- . -

143
RSO
/

FURAÇÃO NO LADO POSTERIOR
PARA FIXAÇÃO DO ASSENTO EM INJETADO
0-S mm
REBITE 0=4,8mm - COMP...12mm

TUBO DE AÇO 0=20,7mm

i

APROX.
1,5°

CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

o

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 : 5

' CJU-03

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisão 2
Data 30/04/18

Página

15/2?

Ea
Atenção
Preserve a simile
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper"

Respeita o Maio Ambiente.
Imprima somente o
necessário

FUNDAÇÃO MAS o
F3E1LESEENVOLVIMENTO

medidas em milímetros



Mobiliário

CJU-03

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
/04 cadei-
ras)

Revisão
Data

2
30/04/18

Ilene

16/2?

Atari*
Preserve a male
Quando for imprimic use
folhas Me desabilite a
funçáo 'Fit to paper"

Respites o Melo Ambient,.
Imprima somente o
necessário

FEFuNDA1̀41%g'N° ""TDA EDUCAÇÃO

CORDÕES DE
SOLDA EM

TODO 0 PERÍMETRO FURACÃO NO LADO 
INTERNO

PARA FIXAÇÃO 
ASSENTO

EM INJETADO

0=5mm
REBITE 0=4,8mm 

- COMP.=12mm

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC. 1 :

O

medidas em milímetros



DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliário

POLIPROPILENO
COPOLIMERO

INJETADO
COR: VER REFERÊNCIAS

CORTE BB
ESC. 1 : 5

>E3

(mln.330)
2841±3

R5

-H

R30 RJ45

R20

R6

ALETA DE
ForKAo

(h=22mm)

34C * 3

>B
VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

CORTE AA
ESC. 1 : 5

o
-11

ALETA
ESTRUTURAL
(h=l1mm)

ALETA
ESTRUTURAL
(h. 15mm)

m2c-a1
Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

ERJ
Atençio
Preserve a escala
[Wanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funglo "Fit to paper'

Rossi** o Melo Ambient..
Imprima somente o
necessário

ForIZ ..0ESENVOLVIMENTO
EDUCAÇÃO

medidas em milímetros



Mobiliário

M2C-01
L.77,77;TV 

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

Pigina

20/30

Atençio
Preserve mescals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungbo Tit to paper'

Rs:pelts o Maio Ambient..
Imprima somente o
necessario

FE 

FUNDA 00 PARA 0

:UEENUTZMIA D O

FURO

0=5

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

10

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC. 1 :

307 (also da estrutura)

7-2

POSTIÇO
(VER DETALHE)1 

r i r

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

Obs: Retirar amostra do padrâo de textura.

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
maxima. 45µ)

medidas em milímetros



Mobiliário

ALETA ESLUTURAL
(h=15 e mfn.=2,0)

..... 10111111111111111111741114a.

285

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22 e mfn.=2,0)

ALETA FRONTAL
ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22,5 e mfn.=2,0)

VISTA INFERIOR
ESC. 1 : 5

Apl-Csi4nt4r Em ralava ma material injetado
gufnte into rm a 55A

nome do fabricante

do Corn pdpiiit4,

dentifica9;io do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de mês

41111140/— Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratório
D= 16mm

ALETA DE FIXAÇAO
h=24,5 e m1n.=2,0)

ALETA ESTRUTURAL
(h=11 e mfn.=2,0)

ALETA DE FIXAÇÃO
(h=22 e mfn.=2,0)

bordo
e=7,0*0,5

ALETA FRONTAL
DATADOR

ALETA DE TRANSIÇÃO
EM CURVA

PERSPECTIVAS
ESC. 1 : 5

M2C-01
MIR

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

Piglna

21/30

Aten9lo
Preserve a steals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funçAo 'Fit to paper'

Respalts o Milo Ambient,.
Imprima somente o
necessdrio

F3EL,774-=
medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - POST/CO PARA ALETA FRONTAL

M2C-01

Conjunto
uso mtiltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisào 6
Data 30/04/18

Hens

22/30

Atençio
Preserve a °scale
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
função 'Fit to paper"

Rupert, o Maio Ambient.
Imprima somente o
necessdrio

FEFEE AT ': : 

ALETA DE
TRANSIÇÃO
EM CURVA

POSTIÇO

TUBO DE AÇO

0=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

ALETA POSTIÇA

ALETA DE FIXAÇÃO

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 1

16*

Mir
4,04rotriorri-aw 041,*

IV"k At( 
R4

EIXO DE FURACÃO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

CORTE AA
ESC. 1 : 1

medidas em milímetros



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATÔMICO
Mobiliário

27

CORTE AA
ESC. 1 : 5

27

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

FURO
0=-5mm

21,5

>A

DO
LJRACAO PARA FIXAÇÃO
COSTO A ESTRUTURA

0=5mm
REBITE 0=4,8mm

COMP.=22mm

VISTA POSTERIOR
ESC. 1 : 5

VISTA FRONTAL
ESC. 1 : 5

350

tA LAMINADO MELAMfNICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERENCIAS

LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERENCIAS

307
(EIXO DE FURACÃO)

R850 I AC. O.+

cfkk

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

MONTAGEM
ESC. 1 : 5

** Ponteiras de fechamento de topo somente deverto ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatômico.

LOCAL PARA APLICAÇÃO
DA IDENTIFICAÇÃO DO
PADRÃO DIMENSIONAL

M2C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa
02 cadeiras)
tamanho
Altura do aluno:

de 0,93m a 1,16m

Revisão 6
Data 30/04/18

Página

23/30

Atençao
Preserve a mole
Quando for imprimir, use
folhas 44 e desabilite a
funçáo 'Fit to paper'

Bespoke o Milo Amblents.
Imprima somente o
necessário

F
lEFUNDAÇÃO 

°:‘,"""P"E"ARA:3

medidas em milímetros



Mobiliário DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATÔMICO

142C-01

Conjunto
uso múltiplo
(01 mesa!
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93m a 1,16m

Revisk 6
Data 30/04/18

Pigina

24/30
JUL Ig

Aten9lio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung6o 'Fit to paper'
_
Roomette o Maio Ambient..
Imprima somente o
necessario

F 3E,AlEr'
FUNDAFUNDAÇÃO PARA 0
' 

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

e ni in =7,2

e max.=9,1

t13

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

R60,4

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL
ESC. 1 : 5

340

VISTA FRONTAL
ESC. 1 :

LAMINADO MELAMf NICO DE
ALTA PRESSÃO
COR: VER REFERÊNCIAS

VISTA SUPERIOR
ESC. 1 : 5

medidas em milímetros


	Page 1

