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DESCRICAD

» Conjunto para refeitdrio composto de 1 {uma) mesa e 4
{quatro) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira empilhével com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatdmico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA
(ver referéncias). Furaggo e colocagio de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

* Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 800mm {pro-
fundidade) x 25,8mm [espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para
espessura.

« Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinita);

PP (polipropileno) ou PE {polietilens), com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagdio). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
{espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 {1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secgio quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, sec¢ao retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixag3o do tampo confeccionadas em chapa de
ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme
o projeto.

» Fixacao do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4”x 2 1/2”, cabe-
¢a chata, fenda simples;

- Parafusos rosca méquina polegada de 1/4" x 2", cabega
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabega panela, fenda
Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe. Dimen-
soes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polime-
ro, identificagdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duple com miolo
giratério, de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo (conforme indicag&o no projeto).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
prépria logomarca.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, & o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epdxi/ Poliéster, eletrostéatica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA {ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificagdo do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert
indicando més e ano de fabricag&o (conforme indicages ].
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca.

* Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo cinco ldminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorag&o por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

*» Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA [ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em ldmina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava- '
¢&0 a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador

de lotes indicando més e ano de fabricagao, a identificagéo
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA [ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,?mm, em chapa 14 {1,9mm].
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* Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.
* Fixag&3o do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,diametro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.
* Fixag&o do encosto em compensado moldado  estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.
» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificag&o do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
girat6rio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricag3o (conforme indicagiio no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser cbriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
Opria logomarca.

as partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e 0 grau de empolamento deve ser de
dy/t,
* Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé6 hibrida
Ep6xi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICAGAC DO PADRAO DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificagdo do padrao dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagao.
* Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de alta press&o / polipropileno injetado) de modo que,
ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo
permanente, no sejam lavaveis, sejam resistentes a 4lcool
impossiveis de serem riscadas com as unhas.
bs.1: 0 arquivo digital referente 2 arte da identificagao
deveré ser solicitado ao Departamento de Especificagio e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos,
Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com
aidentificagéo do padric dimensional tampografada no
encosto da cadeira.

FABRICAGAOQ

* Para fabricagéo € indispensdével seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

» Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagéo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

* Na montagem do conjunte devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desen-
volvimento de Mobilidrio & Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificagdes e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
ndo homologados poedem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de
Mobilirio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e
Custos para homologagao.

* Aplicag&o de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micro-
metros.

0Obs.2: Retirar amastra do padrao de texturas no Departa-
mento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.
0Obs.3: A arte correspondente as informagdes que deverdo
ser gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprova-
¢do prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de injegA0 ou partes cortantes (tolerdncias dimensionais
indicadas em projeto).

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem [resisténcia
A tragAo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis

de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndc
devendo apresentar pontos cortantes, superficies &speras
ou escérias.

* Todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados.os
cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
em laminado melaminico de baixa press&o - BP - “DURATEX”
ou equivalente - cor BRANCA.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou equi-
valente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - "FORMICA” ou equivalente - cor LARAN-
JA - referéncia PANTONE (*) 151 C.
* Fita de borde com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*} 151 C.
= Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - refe-

réncia PANTONE (*) 151 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**] 7040.
* ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA [sobre fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER BES
LACK
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IDENTIFICACAQ DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢bes impressas de forma permanente, do tamanho mfnimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos
assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ario);

- N°do contrato;

- Garantiaaté_ / / (24 mesesapés a data da nota

fiscal de entrega);

- C6digo FDE do mével.
0Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

0bs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada as caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fititho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

e Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papelédo ondulado, pléstico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da s caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com pape! tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

» Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

* Empilhar e amarrar duas cadeiras.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remog&o.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remog&o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» N&o deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato
direto com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental podero ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

» Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, quando
as toler&ncias nio estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tole-
rdncias nio estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos {+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furages e
raios), quando as toleréncias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima..
» Semn prejufzo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-

das toleréncias normativas de fabricago para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP,

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

» 0 fornecedor deveré apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagéo técnia:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da
pintura em cémara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagao dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e

do fabricante é condigdo essencial para validagio dos Iaudos.'
0s laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho mfnimo de 9x

12cm}; identificagdo do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)
ano, contado da data de sua apresentag3o.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverd apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragio tipo C".

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injego para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
¢dotipo D"

0Obs, 4: 0s modelos de "Declaragdo tipo C e tipo D" deverdo ser
solicitados ao Departamento de Especificagéo e Desenvolvi-
mento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cagdes e Custos.



2w

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e n&o-
-revestido - Corros3o por exposigdo a névoa salina - Método
de ensaio.

» ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliago
da degradag@o de revestimento - Designagdo da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma est4 sujeita & revis3o,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢bes mais recentes
das normas citadas.
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D= 16mm

0BS. Admite-se toleréncias dimensionals indicadas no projeto, desde que nio haja prejuizo
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensdes minimas s8o especificadas no projeto).
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DESCRICAD

« Conjunto de uso mltiplo composto de 1 {uma) mesae 4
{quatro) cadeiras.

» Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira empilhavel com assento e encosto em poliprapile-
no injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Revestimento na face inferior em
laminado melamfnico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA
(ver referncias). Furago e colocagiio de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4°, 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

* Dimensdes acabadas 1200mm {largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8mm {espessura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
{polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resis-
téncia ao arrancamento mfnima de 70 N (ver fabricago).
Dimens®es nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessu-
ra), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.

* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"}, em chapa
14 (1,9mm};

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgdo quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 {1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fixag3o do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de
ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme
0 projeto.

« Fixag3o do tampo &s estruturas através de:

- Parafusos rosca mdquina polegada de 1/4"x 2 1/2”, cabe-
¢a chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de1/4”x 2", cabega
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabega panela, fenda
Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras / sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL [ver refe-
réncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da pontei-
ra / sapata deve ser gravado o simbolo internacional de re-
ciclagem, apresentando o niimero identificador do polfmero,
identificagdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duple com miclo
giratério de 16mm de didmetro tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo [conforme indicago no projeto).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
tériamente grafado por extenso, acompanhado ou néc de sua
prépria logomarca.

« Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
dy/t,

¢ Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mfnima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

= Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL [ver refe-
réncias). Dimensées, design e acabamento conforme proje-
to. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més

e ano de fabricagdo, a identificagdo do modelo (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
tériamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de su
propria logomarca. .
» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a fris, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

* Fixag3o do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de car-
gas minerais, injetadas na cor AZUL {ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identi-
ficagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do com-
ponente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 oumm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicag&o no projeto).

0bs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
tériamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-.
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e 0 grau de empolamento deve ser de
dy/t,

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hfbrida
Ep6xi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufs, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

FABRICACAO

= Para fabricagdo é indispensével seguir projeto executivo

e especificagdes técnicas e atender as recomendages das
normas especificas para cada material.

» Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em pléstico injetado e fitas de bordo aprova-
dos pelo Departamento de Especificagao e Desenvolvimente
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes

e Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.



<

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem "Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apés a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).
* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresen-
tar resisténcia ao arrancamento mfnima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia
atragdio), constante na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis
de madeira - Fita de bordo e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.
Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos para obter informagdes sobre
fabricantes de componentes injetados e de fita de bordo que
possuam produtos homologados. Componentes n&o homolo-
gados podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Depar-
tamento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidric e
Equipamentos da Geréncia de EspecificagGes e Custos para
homologag3o.
« Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micro-
metros.
0Obs.2: Retirar amostra do padr&o de texturas no Departa-
ento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliério e
quipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.
0bs.3: Aarte correspondente as informages que deverdo
ser gravadas nos moldes dever4 ser apresentada para aprova-
¢4o prévia pela equipe técnica da FDE.
* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injegdo ou partes cortantes.
» Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos {ver detalhamento do projeto).
* Soldas devem possuir superficie fisa e homogénea, nio
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.
= Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perfmetro da uni3o.
* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
m laminado melaminico de baixa press&o - BP - “DURATEX”
ou equivalente - cor BRANCA.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou equi-
valente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.
» Fita de bordo com espessura de 3mm - "TABONE" ou equi-
valente - cor AZUL - referéncia PANTONE {*) 320 C.
* Componentes injetados:
- Assento, encosto e sapatas {cadeira) - cor AZUL - referén-
cia PANTONE (*) 320 C;
- Ponteiras e sapatas (mesa) - cor AZUL - referéncia PANTO-
NE (*) 320C.
* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.

(*} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
{**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢bes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricago {més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté __/_ /{24 meses ap6s a data da nota

fiscal de entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiqueta em duplicata para
andlise da matéria prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAD

* Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em
portugués, contendo:

- Cédigo e descrigdo do produto;

- Orientagdes e forma de uso corretos;

- Recomendagdes de seguranga;

- Procedimentos para conservagao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-

cia técnica.

Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual impresso.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagéo poderéo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papel3o ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Projeger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

¢ Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietilenc expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, pléstico
bolha ou com elementos de polietleno expandido.

¢ Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

* Empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remog3o.

* N&o serd admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remocg3o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
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* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato
direto com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USQ E CONSERVAGAQ".

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir

- Toleréncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3 mm para partes estruturais, quan-
do as toleréncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1rm para furagdes e raios quando as
toler&ncias nio estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para &ngulos quando as tole-
réncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-] 1,5mm para componentes injetados
(exceto para furagdes e raios), quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagGes.

Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
* Sem prejufzo das tolerancias citadas acima, ser&o admiti-
das toleréncias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA - MESA

» 0 fornecedor dever4 apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, a seguinte documentagao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia & corrosdo da
pintura em camara de névoa salina, emitido por laborat6-
rio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao dos
ensaios de produtos da drea moveleira.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRQO para realizagao dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condig&o essencial para validaggo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 2 em
diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x 12em);
identificag@o do fabricante; data; técnico responsével.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 {um)
ano, contado da data de sua apresentagdo.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas c6pias leglveis, coloridas e
autenticadas.

- Declarag@o de compatibilidade entre cavidades de moldes
de inje¢do para cada componente utilizado {emitida pelo
fabricante do componente}, conforme modelo de "Declara-
¢dotipo D"

Obs. 4: 0s modelos de "Declaragio tipo D" deverdo ser solici-
tados ao Departamento de Especificago e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes
e Custos.

DOCUMENTAGAO TECNICA - CADEIRA

* 0 fornecedor deveré apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, a seguinte documentagéo técnica:

- Certificagdo de produto emitido por Organismo Certifi-
cador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13962:2006 Méveis para escritério - Cadeiras - Requisitos
e métodos de ensaio,

- Declaraga@o emitida pelo Organismo de Certificag3o de Pro-
duto - OCP, comprovandc a correspondéncia do Certificado
de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa
declaragéo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados, utilizados nas montagens dos
méveis certificados.

Obs, 1: 0(s) documento(s) correspondente(s) 2 certificado

da cadeira deve{m] conter identificagdo de vinculagdo de

forma clara e inequivoca da correspondéncia entre a amostra
apresentada e ao modelo da cadeira certificada. .

- Alternativamente serao aceitos no minimo os seguintes
laudos laboratoriais realizados com base na mesma
norma:

» ensaio de desequilibrio para frente [6.2.3);

» ensaio de desequillbrio para os lados em cadeiras sem
apoia bragos (6.2.4);

» ensaio de desequilfbrio para tras em cadeiras ndo
reclinéveis (6.2.6};

» ensaio de carga est4tica no encosto (6.3.2);

» ensaio de fadiga conjugado no assento e no encosto
para cadeira de didlogo (6.3.6);

» ensaio de fadiga da borda anterior do assento para
cadeira de didlogo (6.3.7);

» ensaio de carga estética horizontal para frente nos pés
para cadeira de dilogo (6.3.9);

» ensaio de carga estética horizontal lateral nos pés
para cadeira de diglogo (6.3.10).

- No caso da opgéo de apresentagao de laudos laboratoriais,
o fornecedor devera apresentar ainda laudo de comprova-
¢ao das caracteristicas dimensionais conforme requisitos ’
da ABNT NBR 13962:2006 e também de atendimento as
dimensdes especificadas nesta ficha.

Obs. 2: Estes laudos deverdo ser emitidos por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenagéo Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Norma-
lizagdo e Qualidade Industrial - para realizagdo dos ensaios -
constantes da ABNT NBR13962: 2006 Méveis para escrit6rio

- Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 3: Alidentificag8o clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigdo essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item [minimo 4 em
diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm).

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia  corroséo da
pintura em camara de névoa salina, emitido por laborat6-
rio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizag&o dos
ensaios de produtos da 4rea moveleira.

0bs. 4: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigao essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item [minimo 2 em
diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm);
identificag@o do fabricante; data; técnico responsével.
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Obs. 5: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentag&o.

Obs. 6: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legfveis, coloridas e
autenticadas.

- Declarag&o de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injeg3o para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
¢dotipo D"

0Obs. 7: 0s modelos de "Declaragao tipo D" deverao ser solici-
tados ao Departamento de Especificagao e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes
e Custos.

NORMAS
» ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.
* ABNT NBR 8094:1383 - Material metalico revestido e ndo-
-revestido - Corros&o por exposigdo & névoa salina - Método
de ensaio.
* ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes, mobili-
ério, espagos e equipamentos urbanos.
= ABNT NBR 13962:2006 - M6veis para escritério - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

BNT NBR 16332:2014 - M6veis de madeira - Fita de borda e

as aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.
» ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliag3o
da degradag&o de revestimento - Designagao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.
Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita & revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢es mais recentes
das normas citadas.
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TUBO DE AGO
@=38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5mm)

" G I 2 % ________ ] PROJECAO DO TAMPO
| SOLDA EM
TUBO DE AGO } TODO O
20 x 50mm | PER{METRO
CHAPA 16 I 0
(1,5mm) | g
e ! 20 35
! ALETA DE FIXAGAO DO TAMPO
! 10 10 23 12 CHAPA 14 (1,9mm)
e |
I & i
. " = ]
T = % nf
| o
{
1 FURO @=5mm
R12,5 PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
1 @=4,5mm - COMP.=22mm
FURO @=7mm—" | CABEGA PANELA
PUNCIONADO | FENDA PHILLIPS
PARAFUSO |
1/4"x212" et d
’ CABECA CHATA SOLDA EM
TODA EXTENGAO
DETALHE 1
ESC.1:2
SOLDAEM  _
TODA EXTENGAO
S S, -
|
|
|
| SUPORTE ESTRUTURAL
| E DE FIXACAO DO
TAMPO (e=3mm)}
TUBO DE AGO —>> |
20 x 50mm |
CHAPA 16
(1,5mm) | TUBO DE AGO
- ; | \l: 40 x 40mm '
| CHAPA 16 (1,5mm) I
; T : : !
T [ | :
| [=]
C | { N '
j&—— SOLDA EM ol |
N TODO PERIMETRO : I - !
-~ ) | o |
" I ' N !
3 : | ]
® ) | |
. | ! I
L. t |
n } FURO @=7mm PUNCIONADO
" | PARAFUSO 1/4” x 2"
N | CABECA CHATA
N | DETALHE 3
/ : ESC.1:2
!
I
SOLDA EM 7 I
TODA EXTENGAQ |
S I S W !
FURO @=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE

@=4,5mm - COMP.=22mm
CABECA PANELA
FENDA PHILLIPS
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FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)
USINAGEM DAS ARESTAS
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"

LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO (0,8mm)

5
PONTEIRA 28 MDP (25mml)
(VER DETALHE) |
\ N
. l— FURO @=8mm
L £ ~3, /I PROF.=14mm
n N p J  ESCAREAR FURO ANTES DA
g 7 J ] COLOCAGAO DA BUCHA
BUCHA ZAMAC 1
K 1/4” x 13mm 1
LAMINADO
\ | MELAMINICO (BP)
70 |
I -
2\ I
TUBO DE AGO ——> v —
2 =38mm (1 1/2") " PARAFUSO
CHAPA 16 (1,5 mm) 1/4" x 2 127
CABECA CHATA
el e L TUBO DE AGO FURO PUNCIONADO
20 x 50mm PARA ACOMODAGAO
CHAPA 16 (1,5mm) DO PARAFUSO
DETALHE 4
ACABAMENTO E FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2
FURO @=8mm
PROF.=14mm
MDP BUCHA ZAMAC ESCAREAR FURO
(25mm) 1/4" x 13mm ANTES DA COLOCACAO

DA BUCHA

NN

O\

E'\ NARRNY
;\\\\\E\\ N

CORDAO DE SOLDA —

PLANIFICADO

FURO PUNCIONADO PARA

(i

5,

L

.

ACOMODACAO DO PARAFUSO

CORTE CC

FIXACAO DO TAMPO

ESC.1:2

medidas em milimetros

3

T

AR

PARAFUSO 1/4" x 2"
CABECA CHATA

TUBO DE ACO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)
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DETALHE - PONTEIRA / SAPATA

PARA TUBO ©=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

234,5+0,3
e minimo=2mm
300 1
A 3
—~ +
E ?
<
i
=3
£
£
€
A

Yallay
‘ 037,540,5

CORTE AA

ESC.1:1

0,5+0,05

ALETA DE FIXAGAO*

* NUMERO DE ALETAS DE FIXAGAO: MINIMO 5 / MAXIMO 6

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

PERSPECTIVA

ESC.1:1

POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

VISTA LATERAL
ESC.1:1

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

OBS. Admite-se tolerfincias dimensionals indicadas no projeto, desde que nfo haja prejuizo
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensdes minimas sdo especificadas no projeto).
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Mobiliario

Conjunto
uso mltiplo
(0L mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revi;éo o 6
Data 30/04/18

Pégina

/30

=

Atengdo
Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somente ¢
necessédrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO




Mobiliério

o]
Conjunto

uso mditiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

(260£10)

l‘

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC.1:10 ESC.1:10

Revis3o 6
Data 30/04/18

Pégina

10730

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

=

Atengiéio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilitea
fung3o “Fit to paper”
Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessério

medidas em milimetros




33

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—
AOS USUARIOS NAG APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENQ INJETADG *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)_

COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

327,7

VISTA SUPERIOR

‘ ESC.1:5

* Alternativamente o assento e o encosto poderSo ser confeccionados em compensado anatbmico
(ver detalhes assento em compensado anatdmico e encosto em compensado anatdmico).

medidas em milimetros

Mobilidrio

RO &
/((_::BQ ° ‘bo
£
AN

)

5 n,
= Fi , A
e &

]

<

Conjunto
uso miltipio
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Reviséo 6
Data 30/04/18

Pégina

11/30

=

Atengiio

Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Imprima somente o
necesséario

DA EDUCACAD




Mobilidrio

B,
Conjunto

uso maltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)

tamanho 1
Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina

1730

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o "Fit to paper”
Respeite o Meio Amblente.
Imprima somente o
necessario

FI FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

TUBO DE ACO —>
PINTURA EM P&
COR; CINZA

(VER REFERENCIAS)

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA_

(VER REFERENCIAS)

medidas em milimetros

1 1T

N N \
P
o
-
+
o
3
o
pa

- - t«

S— .J b

VISTA FRONTAL

ESC.1:5



. Mobilidrio

M2C-01
Conjunto
uso multiplo
(0L mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR GUE de 0,93ma 1,16m
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS
N |
TUBO DE AGQ
PINTURA EM PG
COR: CINZA _—y
(VER REFERENCIAS) p;ﬁﬂ%)gv? %8 3
COR; CINZA 3
(VER REFERENCIAS) §
Revisio 6
SAPATA Data 30/04/18
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS) -
VER DETALHES \ § Pégina
= 113/30
VISTA LATERAL TS
ESC.1:5

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respe
Imprima somente o
necessario

medidas em milimetros




Mobilidrio

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Fi"evisgo Mmmg
Data 30/04/18
Pégina

14/30

&=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessdri

F

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

307

IXO DE FURAGAO
PARA FIXAGAO DO
ASSENTO EM
INJETADO

_FURAGCAO PARA —
FIXACAO DO ASSENTO

¥

EIXO DE FURAGAQ PARA FIXACA
DO ASSENTO EM INJETADO

STAMPO DE ACOMODAGA
ENTRE TUBOS

FURAGAO PARA DRENAGEM
/ @=Smm

TUBO DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDAEM |
TODO O PERIMETRO

l&

I— FURAGAO PARA
FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO

EM COMPENSADO ;
P@=5mm #‘9‘*
REBITE @=4,8mm 15
COMP.=19mm Z S
_/ EIXO DE FURAGA! \_
SOLDA PARA FIXAGAO DO
EM TODO A ASSENTO EM A
0 PERIMETRO INJETADO
198
FURAGAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
P=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 286,3 20,7
327.7

medidas em milimetros

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.

1:5

@=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

SOLDA
EM TODO
O PERIMETRO



Mobiliario

- 307 I
L 4
P PNk
EIXO DE FURAGAO NO LADO EIXO DE FURAGAO NO LADO EIXO DE FURAGCAO NO LADO ~iat
FRONTAL PARA FIXAGAO DO POSTERIOR PARA FIXAGAO DO FRONTAL PARA FIXAGAO DO uso mU!tIPIO
ENCOSTO EM COMPENSADO N ENCOSTO EM INJETADO Ps ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm P B=5mm P=5mm [01 mesa /
02 cadeiras)
286,3 tamanho 1
EIXO DE FURACAO PARA FIXACAO— Altura do aluno:
DO ASSENTO EM COMPENSADO de0,93ma1,16m
20,7 |FURACAO PARA FIXACAO
*~ DO ASSENTO EM INJETADO
45 @=5mm 45
REBITE @=4,8mm - COMP,=12mm
: . 1 N
2 ‘ -J’— _\%[_ 7
A= ! N
)
R3
107 I
FURAGAO NO LADO POSTERIOR PARA APROX.
FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO 150
@=5mm -~
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm ol
p
(& TUBO DE AGO #=20,7mm .
CHAPA 14 (1,9mm) Revisdo 6
Data 30/04/18
Pégina
EJ b (s Lj .

T / 30

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC.1:5

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Meio Ambients,
Imprima scmente o

n
FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO

DA EDUCACAO

medidas em milimetros




Mob

N
=
)

By
Conjunto
uso miltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisdo 6
Data 30/04/18
Pégina

16/30

&=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respsite o Melo Amblants.
Imprima somente 0
necessirio

medidas em milimetros

RAGAO PARA FIXACRO
axtlgsief,"m Y co::guﬂs;lmo
ASSE|
(VER DETALHE FESTA e

PENSADO
M 3

237

CORDOES
DE SOLDA
EM TODO O

PEREMETRO FURAGAO NO LADO

(o)
INTERNO PARA FIXACA
ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP,=12mm

152

178

248

300

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5




DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

1 Mobilidrio

(O ——O

VISTA INFERIOR

H
i
!
ESC.1:5 :
¥
| Conjunto
//"' ‘f\ 1 uso mdlitiplo
. ' (01 mesa/
o ? 02 cadeiras)
POLIPROPILENO > g tamanho 1
com;ér;fgg E Altura do aluno:
COR: VER REFERENCIAS N | de0,93ma 1,16m
RGo :
33623 R§0 !
N :
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:5 ESC.1:5
R 30743 .
T T
R721 . -
VISTA SUPERIOR © [
t Data 30/04/18
Pégina
| 30
| KRIG RﬁGO ACABAMENTO
“ RS TEXTURIZADO
{Profundidade

maxima=45p)

<1—— ACABAMENTO
Rl)Zz LISO
BRILHANTE

F

302

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5

=

Atengio

Presarve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fun;éo “Fit to paper”

Rospolto o Melo Amblonto
imprima somente o
necesséna

FUNDACAD PARA O
nssswol.vmsnm
DA EDUCACAC

Obs: Retirar amostra do padrfio de textura,

medidas em milimetros



Mobilidrio

fo e
Conjunto

uso mltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de(0,93ma1,16m

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina

18/30

=

Atengido

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respeite o Melo Amblents.
Imprima somente o
necessario

FIEzs:

CORTE AA

ESC.1:5

FURO INTERNO

> B

™M
4

— FILETE EM ALTO RELEVO

@i

DATADOR

|
I

J

@_

FURO
- P=5mm N
p
V
A
CORTE BB

ESC.1:5 ESC.1:5

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros

>B

VISTA POSTERIOR

PERSPECTIVAS
ESC.1:5




285

ALETA DE FIXAGAO

ALETA ESIT RUTURAL
(h=15 e min.=2,0)

N

h=24,5 e min.=2,0)

ALETA ESTRUTURAL
(h=11 e min.=2,0)

ALETA DE FIXAGAO
(h=22 e min.=2,0}

NS
N

7| bordo
ALETA DE FIXAGAO e=7,0£0,5
(h=22 e min.=2,0)
7 ==} §& )
LY AY \
I ALETA FRONTAL
ALETA FRONTAL \ " DATADOR
ALETA DE FIXACAO

(h=22,5 e min.=2,0)

VISTA INFERIOR
ESC.1:5

EM CURVA

ALETA DE TRANSIGAO

Datador conforme figura abaixo:

ESC.1:5

Indicador
de més

PERSPECTIVAS

Indicador
de ano

Datador duplo com mlolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros

Mobiliério

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma1,16m

Revisdo 4
Data 30/04/18

Pégina

21/31

|
i
|

=

Atengido

Preserve a escala
Quando for imprirmir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Imprima somente o
necessério

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO




Mobilidrio i

Conjunto
para i
refeitério |
(01 mesa/

04 cadeiras)’

H

tamanho 1
Altura do aluno:
de0,93ma1,16m

Reviséo 7!
30/04/18

Pi}lnn

22/31 |

Data

= |

Atengiio :
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o N

necessério t
i

FUNDACAO PARA O *
F DESENVOLVIMENTO *
DA EDUCAGAO

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

3 1
i |
} > |
: e
ALETA DE t ALETA POSTICA
TRANSICAO ) I
EM CURVA | I
)|
1 N | B
I /g} <——— ALETA DE FIXAGAO
| |
I j
L
[ 1
FURO —/ >A
B=5mm 25
VISTA FRONTAL
ESC.1:1
POSTIGO
1
1
1
i f QR
]
TUBO DE AGO
@=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURAGAO
COINCIDENTE COM

O EIXO DO

medidas em milimetros

TUBO

CORTE AA
ESC.1:1



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO E Mobiliério

>A
27
1
N
. N
FURAGAO PARA FIXACAO ‘
DO ENCOSTO A ESTRUTURA
@=5mm
REBITE @=4,8mm
L COMP.=22mm 7
SA Rt Conjunto
COR: VER REFERENCIAS
CORTE AA VISTA POSTERIOR para
ESC.1:5 refeitorio
(01 mesa/
LT 350 04 cadeiras)
i tamanho 1
( Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m
R40 R0
) ° R1000 0 0 !
R20 R20 !
(%] {
CLl v e f
L LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO
ggs;ns\ LATERAL :.QSSIT? FRONTAL COR; VER REFERENCIAS
X 350 . H Eg\;fség m;
307 . Data 30/04/18
(EIXO DE FURAGAO) e e
{ Pégina
ARREDONDAR E 23 / 3 1
QUINAS E ARESTAS
ip
H
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 i

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

27

FURO
P=5mm

63

=

Atengéo
Preserve a escala’

MONTAGEM

ESC.1:5

'— LOCAL PARA APLICAGAC
DA IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL

** Pontelras de fechamento de topoc somente deverso ser utllizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatdémico.

medidas em milimetros

Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respelte o Meio Amblente.
Imprima somente o
necessdrio

FUNDAGAD PARA ©
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAC




Mobilidrio |

M4C-01

Conjunto
para
refeitério
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93mai,16m

Revisdo ’ E
Data 30/04/18

Pigin;

1

=

Ate ngao

Preserve a sscala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respeite 0 Melo Ambiente.
Imprima somente o
necessario

FUNDACAO PARA O |
F.I DESENVOLVIMENTO
04 EDUCACAD

e min=7,2
e max.=9,1
QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA
& QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA
QUEBRAR ——>
ARESTAS
COM LIXA
R60,4/
End
0|
QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL
ESC.1:5

medidas em milimetros

DETALHE ~ ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

340

I |

L J 2
o
S
<
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
LAMINADO MELAM{NICO DE
ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS
284
Q
in
£2Y _ pis
) _—]l -

28
&
Jo

164

260

340

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5



! Mobilidrio

FURAGAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO
A ESTRUTURA

@=5mm \G /
REBITE @=4,8mm
COMP,=19mm \ /

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

131

rL

Conjunto
para

= refeitério
(0L mesa/
VISTAINFERIOR | - 04 cadeiras)

ESC.1:5
tamanho {

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

§

Revisio 7
Data 30/04/18
Pégina

EIXO DE EIXO DE |
FIXAGAO FIXAGAO

MONTAGEM
ESC.1:5

=

Atengiio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respolts 0 Melo Amblente.
{mprima somente 0
necessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros




Mobilidrio DETALHE - SAPATA

216,3 > > 29
Pé fq
T ! J
P; g 42 ! L Crmmar 51
T M
L Sm— A :
= = s ===
L |
EENEEE N
K. | X <
. . DATADOR 2108
Conjunto 220 > 812,7
Para VISTA 2 VISTA 1 CORTE AA
refeitorio EsC.1:1 ESC.1:1 ESC.1:1
[01 mes_a / $20.7 fojn_gr’nopn_sno COPOL{MERO
, NJETADO
04 cadesras] COR: VER REFERENCIAS
tamanho 1
Altura do aluno: ﬂ .
de0,93mal,16m $16,3
@9
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIO
ESC.1:1 ESC.1:1 _
, SAPATA
Revisdo > POLIPROPILENO °°‘i§.’§é’#§§8 >
Data 30/04/18 COR: VER REFERENCIAS 1b,1
—4»&»— 3
Pégina a .
D h
Datador conforme figura abaixo:
5 3 N
¥
A 3 "
,E, 2108 Indicador
wn CORTE BB ﬂ12,5 de més
ESC.1:1 VISTA 3
ESC.1:1
12,5
12,5 Indicador
10,8 de ano
@5
" 3 $10,1 Datador duplo com miolo giratério
% ' A D=5 ou 6mm
Atengio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
folhas A4 e desabilite a ; ESC.1:1 ESC.1:1
fungao “Fit to paper”
mpmasomemeo PINO EXPANSOR
necessério
FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA Epucacho

medidas em milimetros



DETALHE - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

—— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

37

FONTE: 7

Altura do aluno é——'\
H SWIS 721 Blk Bt

0.93 a 1.16m |-
’E——i— FONTE: 11

feerereicrsnstrinennecnecnnsnnrnreniaes H SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

€SC.1:1

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO LARANJA

<-+— IMPRESSAO EM
BRANCO

Tamanho 1
e % — FUNDO LARANJA
LARANJA RRGebl i

EM POLIPROPILENO)

Altura do aluno

0.93 a 1.16m | &ranco

< IMPRESSAO EM

APLICACAO NO ENCOSTO
ESC.1:1

APLICACAO DA IDENTIFICACAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1:12

medidas em milimetros

Mobiliério

M4C-01

T
Conjunto

para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

, Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisdo 4
Data 30/04/18

Pégina

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respelte o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessdrio

|
| FE g
|

pebai)
.



Mobiliério

Conjunto
para :
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao ’
Data 30/04/18

Pégina

28/31

=

Atengio

Preserve a escala H
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite o Melo Ambients.

Imprima somente o
necessdrio

Frmnmaorm o
DESENVOLVIMENTO
0A EDUCACAD i

DESCRICAD

» Conjunto para refeitério composto de 1 {uma) mesa e 4
{quatro) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatémice moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado mefaminico de alta presséo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa presséo - BP, na cor BRANCA
(ver referéncias). Furagdo e colocago de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

* DimensGes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8mm [espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinita);

PP [polipropileno) ou PE [polietileno], com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor LARANJA {ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento mfnima de 70N [ver
fabricagdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
{espessura), com toleréincia de +/- 0,5mm para espessura.
* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"}, em chapa
16 {1,5mm};

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 {1,5mm)};

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, sec¢3o retangutar de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixag&o do tampo confeccionadas em chapa de
ago carbong, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme
o projeto.

» Fixacdo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4"x 2 1/2", cabe-
¢a chata, fenda simples;

- Parafusos rosca méaquina polegada de 1/4”x 2", cabega
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabega panels, fenda
Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA [ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimen-
soes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polime-
ro, identificagdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duple com miolo
giratério, de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricago [conforme indicag&o no projeto).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia 3 corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri_ e 0 grau de empolamento deve ser de
dy/t.

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o sfmbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificagio do modelo,
£ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo girat6rio de 16mm de didmetro {tipo insert) ga-
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes ].
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Alternativamente o assento e 0 encosto poder&o ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo cinco l&minas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em l&mina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indeléve!, por meio de carimbo ou grava- .
¢éo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagao, a identificagdo
do modelo {conforme indicado no projeto}, e 0 nome do
fabricante do componente.

0Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Quando fabricado em compensade, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de faminado melaminico de
alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA {ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e méxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagio a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm}.
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* Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.
* Fixag&o do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.
« Fixag3o do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.
» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA {ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internaciona! de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagiio (conforme indicagdo no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
opria logomarca.

as partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia & corrosio em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
d/t.
* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Ep6xi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mfnima 40 micrometros, na cor CINZA {ver
referéncias).

IDENTIFICACAQ DO PADRAO DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificagdo do padrdo dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicag#o,
* Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de alta pressao / polipropileno injetado) de modo que,
apds curadas e secas, estas impressges tenham fixa¢io
permanente, ndo sejam lavavels, sejam resistentes a 4lcool
impossiveis de serem riscadas com as unhas.
bs.1: 0 arquivo digital referente 2 arte da identificagio
deverd ser solicitado ao Departamento de Especificagio e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos.
0Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com
a identificag&o do padr3o dimensional tampografada no
encosto da cadeira.

FABRICAGAOC

* Para fabricagdo é indispensével seguir projeto executivo e
especificagoes técnicas.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em pléstico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagéo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0bs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desen-
volvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificagdes e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
ndo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de
Mobilidrio € Equipamentos da Geréncia de Especificagtes e
Custos para homologag&o.

* Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micro-
metros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departa-
mento de Especificagio e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagtes e Custos.
0bs.3: A arte correspondente as informagdes que deverdo
ser gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprova-
¢do prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de injegao ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
indicadas em projeto).

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem [resisténcia
atragio), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis

de madeira - Fita de borda e suas aplicagges - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, no
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perfmetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soidadas e arredondados.os
cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
em laminado melaminico de baixa press&o - BP - “DURATEX”
ou equivalente - cor BRANCA.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou equi-
valente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.
* Laminado de alta press3o - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - "FORMICA” ou equivalente - cor LARAN-
JA - referéncia PANTONE (*] 151 C.
* Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.
» Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - refe-

réncia PANTONE (*) 151 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.
» ldentificagdo do padr3o dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo laranja).

{*) PANTONE COLDR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK
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FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAC

IDENTIFICAGAC DO FORNECEDOR

= Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos
assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté _/ /(24 meses ap6s a data da nota

fiscal de entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para anélise da matéria-prima.

GARANTIA

« Dois anos contra defeitos de fabricag&o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente 4 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

» Mesa:

- Recobrir cada tampo com papel4o ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada 3s caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, pléstico botha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

» Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

¢ Empilhar e amarrar duas cadeiras.

» Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

» N3o serd admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de diffcil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato
direto com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poder3o ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condi¢Bes de montagem dos méveis, sem
prejufzo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furagées e raios, quando
as tolerancias nio estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para &ngulos, quando as tole-
réncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagfes;

- Mais ou menos {+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados exceto para furagdes e
raios}, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.‘
* Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admiti-

das toleréncias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melamfnico e chapas de MDP.

* Espessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagao técnia:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da
pintura em cAmara de névoa salina, emitido por laborat6rio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio,

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagéo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: Aidentificagéo clara e inequfvoca do item ensaiado e

do fabricante é condigao essencial para validagao dos Iaudos.‘
Os laudos devemn conter fotos legiveis do itemn {mifnimo duas
fotos em diferentes &ngulos, com tamanho mfnimo de 9x

12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 2: N30 serdio aceitos laudos datados com mais de 1 [um)
ano, contado da data de sua apresentag3o.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legfiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverd apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragdo tipo C".

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injegdo para cada componente utilizado [emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de “Declara-
¢dotipo D"

Obs. 4: Os modelos de "Declaragéo tipo C e tipo D" deveréo ser
solicitados ao Departamento de Especificagio e Desenvolvi-
mento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cagdes e Custos.
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NORMAS

= ABNT NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e n3o-
-revestido - Corras&o por exposi¢do a névoa salina - Método
de ensaio.

« ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunte aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagéo
da degradagdo de revestimento - Designagéo da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliag&o do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma est4 sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.
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Respelte 0 Melo Amblents.
Imprima somente o

necessério

Preserve a escals
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

Atengio
FIE

=

medidas em milimetros

0€T

989

0eg

2 =

CI A




0T :1°3s3

medidas em milimetros

ww:,_smo 3A ) 0T : 71283
SVIONTHITY YIA) INZV “H0D v
9 340D OY3WI10dOD ONITIdOUAITOd 31400
© (21 1) wwge=g
VLVdYS
—
(wws'T) +1 vdvHD .
(.Z/T 1) wwge=g (WWE'T) T VdVHD
[&———— 05V 33 OgNL GZ/1 1) wwgg=g
&———— 05V 3Q 04Nl
o % A D
S o g N S S |
o] e
Uy
(Wwg“T) 9T VAVHD
Wwop X ot (WWS'T) 9T VAVHD
05v 3a oanlL — WS X 02
odv 3a oanL
(Wws’'T) 9T VdVHD .
wwgs X 07
03vaa Om:.rl_ (d9) ODINJWVIZW OAYNIWNYT —
é ALL
- N 5 a___ 3
L -~ ] N A =
& ® &
(wws’T) 9T VdVHD
(wwg=a} (wwsz) (wwg’p) OYSSIUd VLIV wuwiy X 0%
0Qyo8 3q vil4 dan 30 ODINJWVI3W OGYNIWY — o5v 3a osni
© ) Ng ) B g
— . L1
L
O llcfas ;S 2By 185
= g N\ sES§
1 €5 8 - @ StEE of
- | 3 E o O\l 8E8o 22
2 EE o |4 QeESE o8
E O Ty g 2 B3t gt
0500% S8 .06 mnmm.m. &8s
T I es8ie qnsgzds 2:

necessario

RINDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
EDUCACAO

FOE.



10 38
TUBO DE AGO
@=38mm (1 1/2")
k/ 2 CHAPA 14 (1,9mm)
) T _gigf&_ _______ PROJEGAO DO TAMPO
| SOLDA EM
TUBO DE ACO } TODO O
20 x 50mm ! PEREMETRO
CHAPA 16 | "
(1,5mm) I 3
g ! 20 35
| | ALETA DE FIXACAO DO TAMPO
1 10 10 23 1 CHAPA 14 (1,9mm)
| : v
| | & _
! [ \ ~
£ n
| NN
I
| FURO @=5mm
R12,5 PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
| P=4,5mm - COMP.=22mm
FUROD @=7mm—" | CABECA PANELA
PUNCIONADO | FENDA PHILLIPS
PARAFUSO |
1/4" x 2 1/2" b Dt PEEETEEE CERPE P
CABECA CHATA SOLDA EM
’ TODA EXTENGAQ
DETALHE 1
ESC.1:2
SOLDAEM
TODA EXTENGAO
|
|
]
} SUPORTE ESTRUTURAL
i E DE FIXAGAO DO
TAMPO (e=3mm)
TUBO DE AGO ——> f~ |
20 x 50mm N |
CHAPA 16
(1 Sm;) N | TUBO DE ACO
! I | | 40 x 40mm \
! | CHAPA 16 (1,5mm) |
T ' ! '
-1 | I ]
~ | | o |
- | | N !
[&— SOLDA EM | | D —de |
L TODO PERIMETRO | | N |
o | ] o |
- ! l g |
NN i { |
| | |
. N | | |
-~ l ] ]
N I ——FURO @=7mm
N i PUNCIONADO
-~ | PARAFUSO 1/4” x 2"
N i DETALHE 3 CABECA CHATA
/:22 o : ESC.1:2
: 1
i
SOLDA EM —/ i
TODA EXTENGAO |
|
FURO @=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE

@=4,5mm - COMP,=22mm
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS

DETALHE 2
ESC.1:2

medidas em milimetros

Mobiliario

| Conjunto
uso mdltiplo
(01 mesa

/ 04 cadei-
ras)

Revisdo 2
Data 30/04/18

Pégina

’/27

=

Atengdo

Preserve a escala

Quando for Imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fungéo “Fit to paper”
Rospolto o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessério

F

PARA O
DESENVOLWMENTO
DA EDUCACAO




Mobilidrio f

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"
FITA DE BORDO (e=3mm})

USINAGEM DAS ARESTAS = LAMINADO MELAMINICO DE
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm S ALTA PRESSAO (0,8mm)
PONTEIRA 28 MDP (25mm)
3 (VER DETALHE) A 1
i P
i< FURO @=8mm
CJU'OB @ 1 g fE ;/ e PROF.=14mm
" N ‘ A% ESCAREAR FURQ ANTES DA
PR Al | COLOCACRODABUCHA
. BUCHA ZAMAC
Conjunto 1/4" x 13mm
- £
u — LAMINADO
$0 mU!tIPIO 7o MELAMINICO (8P)
(01 mesa
/04 cadei- : 2
ra 3] TUBO DE AGO ——> v
' P=38mm (1 1/2") PARAFUSO
CHAPA 14 (1,9 mm) 1/4" x 2 1/2"
CABEGA CHATA
ot L. TUBO DE ACO FURO PUNCIONADO
20 x 50mm PARA ACOMODAGAO
CHAPA 16 (1,5mm) DO PARAFUSO .
DETALHE 4
ACABAMENTO E FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2
o FURO @=8mm
Revisdo 2 PROF.=14mm
MDP—  BUCHA ZAMAC ESCAREAR FURO
Data 30/04/18 (25mm) 1/4" x 13mm ANTES DA COLOCAGAO

28, DA BUCHA

AR

Pégina

8/27

86
AAA A2

«

PARAFUSO 1/4" x 2"
CABECA CHATA

CORDAO DE SOLDA ————¥]

7
BRI

PLANIFICADO E
g TUBO DE AGO .
s ~ 40 x 40mm
e CHAPA 16 (1,5mm)
FURO PUNCIONADO PARA
ACOMODAGAO DO PARAFUSO
CORTE CC
FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respaite o Melo Amblente.

imprima somente o 5

necessdrio N

F FUNDACAO PARA O ;
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAC

medidas em milimetros



Mobiliario

DETALHE - PONTEIRA / SAPATA

PARA TUBO @=38mm (1 1/2") chapa 14 (1,9mm)

©33,7+0,3 POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO
e minimo=2mm COR: VER REFERENCIAS
—-—————-————————T—
300
£ 3 Conjunto
1 ) uso mltiplo
E DATADOR [01 mesa
£ R9 RS
IR K | /04 cadei-
N4 | N S/ ras)

. @37,5£0,5

CORTE AA VISTA LATERAL |
ESC.1:1 ESC.1:1

0,5+0,05

A
A A

L/

z Revisdo 2
Data 30/04/18
- | Pégina
ALETA DE FIXACAO*
* NUMERO DE ALETAS DE FIXACAD: MINIMO 5 7 MAXIMO 6 Datador conforme figura abaixo: 9/ 2 ?

‘ VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

Indicador
de més

Indicador !
de ano %
Atengiic
Preserve a escala
P CT, - Quando for imprimir, use
ESE_T-S:’ E IVA Datador duplo com miolo giratério folhas A4 e desabilite a
) D= 16mm fungdo “Fit to paper”
Respelte o Melo Amblente.
Imprima somente o
4
OBS. Admite-se tolerincias dimensionais indicadas no projeto, desde que néio haja prejufzo necessaro
na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensdes minimas s§o especificadas no projeto). FUNDACAO PARA O
FOE 5555

medidas em milimetros



Mobiliério

Conjunto
uso miltiplo
(01 mesa

/ 04 cadei-
ras)

Revisdo 2
Data 30/04/18

Pégina

10/27

SRS |

=

Atengio

Praserve a escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fung3o "Fit to paper”

Rupol;.: Melo Amblo"nu.

Imprima somente o
necessario

F FUNDAGAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

VISTA LATERAL

ESC.1:10

medidas em milimetros

{460+10)

VISTA FRONTAL

ESC.1:10

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10




g

Mobilidrio

onjuo i

r L]
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM, uso multlpio
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISS{VEIS

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—

§ {01 mesa
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO .
(VER DETALHE ENCOSTO EM / 04 cadei-
POLIPROPILENO INJETADO) i

COR: AZUL (VER REFERENCIAS) I ras]

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
(VER DETALHE ASSENTO EM -
POLIPROPILENO INJETADO) Revis3o 2
COR: AZUL (VER REFERENCIAS)

% Data 30/04/ 18

Piglna

11/2¢

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

=

Atencgiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabllite a
fun:;éo “Fitto paper"

Rnpulu ° Mnlo
Imprima somente o
necessérlo

UNDACAO PARA O
DESE’IVOLVIMEMTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros




Mobilirio

cJu-03

Conjunto
uso mltiplo
{01 mesa

/ 04 cadei-
ras) :

Reviséo" E
Data 30/04/18

Pégina i

12/27

=

Atengéo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo "Fit to paper”

MP;M o Melo Amblents.

Imprima somente o
necesséric

FUNDAGAO PARA O
FOE somcioretas
DA EDUCACAOD

TUBO DE AGO —-3
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

<
/(

medidas em milimetros

&~ TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
|
5 g
g
H
8
s
VISTA FRONTAL
ESC.1:5



A

TUBO DE AGO ——>
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
SAPATA
COR: AZUL (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES
d

VISTA LATERAL
ESC.1:5

(460 10)

medidas em milimetros

" Mobilidrio

Revisdo
Data

;iglnl

13/27

=

CJU- 03

Conjunto
uso mltiplo
{01 mesa
/04 cadei-

| . ras)

2
30/04/18

Atengéo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funt;in “Fit to paper”

m;wm o Mslo Amblents.
fmprima somente o
necessério

FI

FUNDACAD PARA O
DESENVOLVIMENTO

oS

'C_
2 Fls.( QE%.

Cer -



Mobilidrio

Conjunt

uso mdltiplo
(01 mesa

/ 04 cadei-
ras)

Revisdo 2
Data 30/04/18

Pégina

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblents.

imprima somente o
necessério

FOEzs:

367

FIXAGAO DO ASSENTO

— EIXO DE FURAGAO PARA-
@ EM INJETADO

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PEREMETRO

EIXO DE FURAGAO
PARA FIXACAO DO
ASSENTO EM
INJETADO

- STAMPO DE
ACOMODACAD
ENTRE TUBOS

FURAGAO PARA DRENAGEM
@=5mm

15,

SOLDA —/ Laxo DE FURAGAO PARA-

EM TODO FIXAGAO DO ASSENTO
0 PERIMETRO N EM INJETADO

20,7 346,3

TUBQ DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

CORDOES DE
SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

\ SOLDA

EM TODO
O PERIMETRO

20,7

387,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

|



367

1XO DE FURAGAO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXAGAO DO
ENCOSTO EM INJETADO
@=5mm

346,3

20,7

60

\m

FURAGAO PARA FIXAGAO

DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

n

60

'y

-~ -6-

L

143

FURACAO NO LADO POSTERIOR

PARA FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO
P=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

f&————- TUBO DE ACO @=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

RsH \ \

48

APROX.

—oe~'

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

§ Mobilidrio

uso mdltiplo
(01 mesa

/ 04 cadei-
ras)

! wI;evisc’m 2
! Data 30/04/18
Pégina

1o/er

&=

Atengdo

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respelte 0 Melo Ambients.
Imprima somente o
necessério

FUNDACAD PARA O
OESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAC




Mobilidrio

Conjunto
uso miltiplo
[0l mesa |
/ 04 cadei-
ras) »

B

Revisdo 2
Data 30/04/18 ;
Pégina

16/2¢

=

Atengdo

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respeite o Meio Amblente.
Imprima somente o
necessério {

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO

DA EDUCACAO

427

CORDOES DE
SOliDA EM INTERNO
TODO O PERIMETRO AO NO LADO
URAGAO NO
';ARACFIXACAO ASSENTO
EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COM

296

medidas em milimetros

471

p.=12mm

378

448

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliario

POLIPROPILENO
coroLfMERO
COR: VER Rerégjéiré\ﬁxg >B
(min.330)
AN 28413
~ JE—
—
g R30 Rj‘ts = :
_ | Conjunto
7‘\\ S T— - r-/A\——r' uso multiplo
‘ 3 2 (01 mesa/
R | 02 cadeiras)
— —— - tamanho 1
Altura do aluno:
\<o/ N 3 de0,93ma 1,16m
711
34043
>B
CORTE BB VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 ESC.1:5
Revisdo 6
p Data 30/04/18
9 e oo
o o | Pégina
+H LK gy x
27#’& i i | 19 /3 O
ALETA DE ALETA ALETA fooe e ]
FIXAGAO ESTRUTURAL ESTRUTURAL {
(h=22mm) (h=11mm) (h=15mm) .
CORTE AA N
ESC.1:5

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”
Respeite o Mslo Amblente.
imprima somente o
necessério

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros




Mobilidrio

W
Conjunto |
uso mitiplo ;
(01 mesa/

02 cadeiras)

tamanho 1
Altura do aluno:

de 0,93ma1,16m g

Revisafw~ o ME
Data 30/04/18 .
Pégina

20/30

= s
i3

Atengiio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a

fungao “Fit to paper”

Respelte 0 Msic Amblente.
imprima somente o
necessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

VISTA LATERAL

ESC.1:5

. T

VISTA POSTERIOR
ESC.1:5

=T

/

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5

307 (eixo da estrutura)

I POSTICO [

| [ (ver pETALHE) | A

] .y -

B S R o B
L—-J L—J

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padréo de textura.

medidas em milimetros

ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45p)



Mobiliario

285

ALETA ES[I'RUTURAL
(h=15 e min.=2,0)

ALETA DE FIXAGAOQ
h=24,5 e min.=2,0)

/— ALETA ESTRUTURAL
(h=11 e min.=2,0)

N

ALETA DE FIXACAO

(h=22 e min.=2,0)
bordo
ALETA DE FIXAGAO —1 (’% e=7,040,5
\L‘J
R\ A

(h=22 e min.=2,0)

Conjunto
2 . ALETA FRONTAL uso mu‘tlplﬂ
ALETA FRONTAL \_ ALETA DE FIXAGAO DATADOR (01 mesa/
(h=22,5 e min.=2,0) ALETA DE TRANSIGAO 02 ca d&il’&S}
VISTA INFERIOR EM CURVA
ESC.1:5 tamanho 1

Altura do aluno:

' de 0,93ma 1,16m

Revisdo 6
Datador conforme figura abaixo: Data 30/04/18
 Pégina
PERSPECTIVAS
ESC.1:5 §21/30

t

. s

0
Indicador
de més
©
H
*
L)
(3
Indicador
de ano
i
Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm %

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3ao *Fit to paper”

Respeite o Msio Amblente.

Imprima somente o
necessdrio

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobilidrio

Conjunto
uso maltiplo
(01 mesa/

02 cadeiras)

tamanho 1
Altura do aluno:

de(0,93ma1,16m

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina

22/30

= :
Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respeite 0 Melo Ambiente.

{mprima somente o
necessério

FUNDACAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAQ

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

. [>A .
14
1 1
1y |
{ A
| 1
ALETA DE } ALETA POSTICA
TRANSICAO | 1
EM CURVA
| 1
[Te}
1 N I .
| 9 <—{—— ALETA DE FIXAGAO
1 !
— |
i / of |
) ]
Furo —| >A
@=5mm 25

VISTA FRONTAL
ESC.1:1

T AN

R4

POSTICO P 16¢
1
."I

TUBO DE AGO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURACAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1

medidas em milimetros



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

>A

FURAGAO PARA FIXACAO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA

@=5mm
| REBITE @=4,8mm <
COMP.=22mm i
_LJ A
LLAMINADO MELAMINICO DE
>A  ALTA pRESSAO .
COR: VER REFERENCIAS
CORTE AA VISTA POSTERIOR
ek £SC.1:5
27 ¢ 350
R40 7\
R40
. . rujoo . "
|
R20 R20
] N
L A
L LAMINADO MELAMINICO DE

ALTA PRESSAO

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL ALTA PRS0 ENCIAS

ESC.1:5 ESC.1:5

350
307

(EIXO DE FURAGAQ)

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

gy
N
FURO I
@=5mm <\ i
v
— LOCAL PARA APLICAGAO

DA IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL

MONTAGEM

ESC.1:5

** Ponteiras de fechamento de topo somente deverio ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatdmico.

medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
uso mdltiplo
{0L mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

. Altura do aluno:
" de0,93ma 1,16m

Eeviséo - h 6
Data 30/04/18

Pégina

2330

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprirnir, use
fothas A4 e desabilite a
fung30 “Fit to paper”

Imprima somente o

i
FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
0A EDUCACAO




Mobilidrio DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

340
M2C-01 3
) S ¢
Conjunto VISTA FRONTAL
oy ESC.1:5
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno;
de0,93ma1,16m LAMINADO MELAMINICO DE
e mih=7,2 ALTA PRESSAO
i e méx.=9,1 COR: VER REFERENCIAS
' QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA ' 284
3|
l&—— QUEBRAR =
ARESTAS =) /
COM LIXA bs

QUEBRAR —— ’:7

ARESTAS

COM LIXA 2

~N
Reviséo 61 o y 2
Data  30/04/18' F— -
R60,3

Iriglna ; e R20 R20
QUEBRAR
S ; Com Lixa 340
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 ESC.1:5

= ’
¥

Atengiio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use

folhas A4 e desabilite a

fung3o “Fit to paper”

R;:pllu o Melo Ambiente.

Imprima somente o
necessario

F.E FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

: medidas em milimetros



	Page 1

