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DESCRICAD

« Conjunto de uso mdltiplo composto de 1 (uma) mesa e 2
{duas) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA [ver referéncias ). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA
(ver referéncias). Furagéo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

* Dimensdes acabadas 1200mm [largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8mm [espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);

PP (polipropileno) ou PE [polietilena), com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagdo). Dimensdes nominais de 29mm [largura) x 3mm
{espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
» Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"}, em chapa
16 (1,5mm};

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secgdo quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secgo retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de
ago carbono, em chapa 14 [1,9mm), estampadas conforme
o projeto.

* Fixagdo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4”x 2 1/2”, cabe-
¢a chata, fenda simples;

- Parafusos rosca méaquina polegada de 1/4” x 2, cabega
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabega panela, fenda
Phillips ou Pozidriv.

» Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimen-
sdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polime-
ro, identificagdo do modela, 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a pega ¢ adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério, de 16mm de digmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricago (conforme indicagdo no projeto).

0Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de ne minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
d/te

» Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto.Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ntimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miclo giratério de 16mm de dimetro {tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo {conforme indicagbes
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do companente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragao por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricade em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em ldmina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
3o a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador

de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagéo .
do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

« Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melamfnico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto mfnima de 7,0mm e méxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
propria logomarca.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).



« Fixag3o do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.
* Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.
» Fixagao do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No moide da sapata/ ponteira deve ser gravado o
sfmbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
girat6rio de 5 ou 8mm de dismetro (tipo insert}, indicando
més e ano de fabricag&o (conforme indicag3o no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

alNas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
-‘ginoso que assegure resisténcia 3 corrosio em cdmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
dy/t,
* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA {ver
referéncias).

IDENTIFICAGAQ DO PADRAO DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificag3o do padrio dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo.
» Para impress3o em tampografia devem ser utilizadas tintas
compatfveis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de alta pressao / polipropilenc injetado) de modo que,
apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagio
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a lcool
e impossfveis de serem riscadas com as unhas.
ts.i: 0 arquivo digital referente 3 arte da identificagdo

verd ser solicitado ao Departamento de Especificagio e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificagdes e Custos.
Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagio do padrdo dimensional tampografada o encosto
da cadeira.

FABRICACAD

* Para fabricag3o € indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovades pelo Departa-
mento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliaric e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento
& encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0bs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desen-
volvimento de Mobilidrio e Equipamentos d4 Geréncia de Espe-
cificagBes e Custos para obter informagdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
nado homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de
Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e
Custos para homologag&o.

» Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micro-
metros.

0bs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departa-
mento de Especificagao e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.
0bs.3: Aarte correspondente as informagdes que deverdo
ser gravadas nos moldes dever ser apresentada para aprova-
¢&o prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pegas injetadas nio devem apresentar rebarbas, falhas

de injeg80 ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
indicadas em projeto).

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting", devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento mfnima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem {resisténcia
3 tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis

de madeira - Fita de borda e suas aplicages - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
em laminado melaminico de baixa press&o - BP - "DURATEX”
ou equivalente - cor BRANCA.
¢ Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou equi-
valente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - "FORMICA” ou equivalente - cor LARAN-
JA - referéncia PANTONE (*} 151 C.
* Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*} 151 C.
 Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - refe-

réncia PANTONE (*) 151 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - refer&ncia
RAL (**) 7040.
* Identificagéo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA [sobre fundo laranja).

[*) PANTONE COLDR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK
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IDENTIFICAGAD DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢des impressas de forma permanente, do tamanho mfnimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos
assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo {més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté __/ / [24 meses ap6s a data danota

fiscal de entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para anélise da matéria-prima.

GARANTIA

« Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagéo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papet3o ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

o Cadeira:

- Embalar cada cadeira individuaimente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, pléstico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

» Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

¢ Empilhar e amarrar duas cadeiras.

» N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remaogao.

« N3o serd admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remog3o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagéo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» Nio deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato
direto com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poder&o ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

+ Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem
prejufzo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para &ngulos, quando as tole-
rancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados {exceto para furagBes e
raios), quando as tolerancias n3o estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.

0Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima,
» Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melamfnico e chapas de MDP.

» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

« 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentagéo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corroséo da
pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagédo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigio essencial para validag3o dos laudos.

0s laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo duas ‘
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificag&o do fabricante; data; técnico responsével.
0Obs. 2: N3o seriio aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

0bs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legfveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragdo tipo C".

- Declarag@o de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente}, conforme modelo de "Declara-
¢aotipo D"

0Obs. 4: Os modelos de "Declaragao tipe C e tipo D" deverdo ser
solicitados ao Departamento de Especificag3o e Desenvolvi-
mento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cagdes e Custos.



NORMAS

» ABNT NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e n#o-
-revestido - Corroséo por exposigdo & névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - M6veis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

» ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagio
da degradag&o de revestimento - Designagdo da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliag3o do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma estd sujeita & revisio,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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Conjunto

; P
uso multiplo
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02 cadeiras)
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Altura do aluno:

de0,93mai,16m

Reviséo o g
Data 30/04/18
Pégina
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Atengdo
Preserve a sscala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o "Fit to paper”
Respelte 0 Melo Amblents.
Imprima somente o
necessdrio
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M 2 C' 0 3 Mobilidrio

onjunt uso mtipo (01 mesa / 02 cdeiras] -tamanho 3
Altura do aluno: de 1,19ma 1,42m

A Atengio F,I m%%ﬁo o rara 0

Esta imagem tem caréter apenas ilustrativo. As informagdes relativas s especificagdes devem ser abtidas nas fichas técnicas correspodentes 04 EBUCKEAD
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VISTA LATERAL
ESC.1:20

VISTA FRONTAL

ESC.1:20

600

1 7 1200 1
VISTA SUPERIOR

ESC.1:20

medidas em milimetros

Conjunto
uso mdltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras])
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma1,42m

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina

1/31

=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Myio Ambients,
Imprima somente o
necessdario
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Mobiliério

M2C-03

Conjunto
uso mdltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras]
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

s
H
H
¥
+

+

Revis3o 6
Data 30/04/18

Pégina o

2/31

= *
Atengido

Preserve a escala i
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite 2
fungao “Fit to paper™

Respeite o“Molo Ambiente.

Imprima somente o
necessdrio

F FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros

DE ALTA PRESSAO

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
COR: CINZA

VER DETALHE
LAMINADO MELAMINICO

(VER REFERENCIAS)

PONTEIRA

(VER REFERENCIAS)

A
VAN

COR: AMARELA

j<——— FITA DE BORDO

S

1200

>B

COR: AMARELA
(VER REFERENCIAS)

/l\' FITA DE BORDO

>B

VISTA SUPERIOR
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Mobiliario

Conjunto
uso miltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

i

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina

33

Atengiio

Pressrve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite o Melo Ambients.
Imprirma somente o
necessé rln
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Conjunto
uso mdltiplo
(0L mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3
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de 1,19ma 142m

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina
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Atengido

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Amblents.
Imprima somente o
necessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
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Mobilidrio

10 38

TUBO DE ACO
@=38mm (1 1/2")
o CHAPA 16 (1,5mm)

i) —_ _Ezyfg._\__ _______ | PROJECAO DO TAMPO
f SOLDA EM
TUBO DE AGO ; TODO O .
20 x 50mm | PERIMETRO '
CHAPA 16 I n L -
(1,5mm) | 3
ST AR W B M2C-03
N I .
i |_— ALETA DE FIXAGAO DO TAMPO
! 0,10] 23 _12] 7] CHAPAL4(9mm) ]
l | *
: |k RE Conjunto
g o I e
! /ﬁ} S W B uso multiplo
! N & (01 mesa/
I \ FURO g=5mm 02 cadeiras)
R12,5 PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
FURO @=7, I @=4,5mm - COMP,=22mm ‘tamanho 3
=7mm—" | CABEGA PANELA .
PUNCIONADO | FENDA PHILLIPS Altura do aluno:
PARAFUSO | J de 1,19ma 1,42m
yax21/2” et
CABECA CHATA SOLDA EM
TODA EXTENGAO
DETALHE 1 .
ESC.1:2
SOLDAEM
TODA EXTENGAO
o f "
1
[
! SUPORTE ESTRUTURAL
i E DE FIXAGAO DO
TUBO DE AGO TAMPO (e=3mm) R —
20 x 50mm 2 Revisdo 6
CHAPA 16
T TUBO DE ACO Data 30/04/18
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm) Pégina

Pal SRR ANAN

ol

o3

& SOLDA EM
n TODO PERIMETRO

|

|

|

1

i

|

:

|

|

|

|

!

|
@ X |
! |
|

|

|

i

|

|

i

|

i

|

|

1

|

20 1 20
40

i

|

¥

J{}JT) o

|
| |
FURO @=7mm PUNCIONADO
PARAFUSO 1/4” x 2"
CABEGA CHATA

-

- DETALHE 3
/«21 50 ESC.1:2
| 280
SOLDA EM '—/
TODA EXTENGAO
L J

FURO @=5mm
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE

@=4,5mm - COMP.=22mm
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS

=

Atengiio

Pressrve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

DETALHE 2
ESC.1:2

Respeits 0 Meio Ambiente.
Imprima somente o
necessdrio

F

FUNDACAQ PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros




Mobilidrio

Conjunto
uso mdltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras])

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina

8/31

=

Atengio

Presorve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o "Fit to paper”
Respelte 0 Melo Amblents.
Imptima somente 0
necessério

FOE:=25

H

FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)
USINAGEM DAS ARESTAS
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm

PONTEIRA
(VER DETALHME)

LAMINADO MELAMINICO DE

ALTA PRESSAO (0,8mm)
l_ MDP (25mm)
)

J

s e\

-%?\33“%“18

¥

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"

FURO @=8mm
PROF.=14mm

J  ESCAREAR FURO ANTES DA
_/ COLOCAGAO DA BUCHA
BUCHA ZAMAC |
1/4” x 13mm |
LAMINADO
1 MELAMINICO (BP)
70 |
\ |
2NN, )
TUBO DE AGO —> 4 < \
@=38mm (1 1/2") ! . PARAFUSO
CHAPA 16 (1,5 mm) 1/4" x 2 1/2"
CABECA CHATA
R | L. TUBO DE AGO FURO PUNCIONADO
20 x 50mm PARA ACOMODAGAO
CHAPA 16 (1,5mm) DO PARAFUSO
DETALHE 4
ACABAMENTO E FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2
FURO @=8mm
PROF.=14mm
MDP BUCHA ZAMAC ESCAREAR FURO
(25mm) 1/4" x 13mm ANTES DA COLOCAGAO
¢8 DA BUCHA

a4
Y

k\\\\\\\\\\

<M\\&\\\

Y({{{

CORDAO DE SOLDA —>
PLANIFICADO e

~4
po
4

\ 2]

- A

AR
FURO PUNCIONADO PARA

ACOMODAGAO DO PARAFUSO

CORTE CC

FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2

medidas em milimetros

gf
J ;,TM))) I

TUBO DE AGO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

PARAFUSO 1/4' x2"
CABECA CHATA



DETALHE - PONTEIRA / SAPATA Mobilidrio

PARA TUBO @=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

$34,540,3
POLIPROPILENG
COPOLIMERO INJETADO
e minime=2mm _T_ COR: VER REFERENCIAS
N s
300 1|
g g Conjunto
I g uso mdltiplo
£ ¥ DATADOR [01 mesa/
H W/& [ sz 02 cadeiras)
N / ‘“'T N\ / tamanho 3
) Altura do aluno:
‘ §37,5£0,5 de 1,19ma 1,42m
CORTE AA VISTA LATERAL
ESC.1:1 ESC.1:1
3 ;
S !

DATADOR

AJFLYN A
N

R;viséo 6
Data 30/04/18

Pégina
ALETA DE FIXAGAO* G e . 9 /3 1
* NUMERO DE ALETAS DE FIXAGAO: MINIMO S / MAXIMO 6 Datador conforme figura abaixo:
B
VISTA SUPERIOR
ESC.1:1

Indicador
de més

Indicador
de ano

=

Atengio
Preserve a escala

i Quando for imprimir, use
PERSPECTIVA B acor duplo com miolo giratério fohas Ad ¢ desabiitea
ESC.1:1 fungao “Fit to paper”

Respelts o Melo Amblents.
OBS. Admite-se toleréncias dimensionals Indicadas no projeto, desde que n5o haja prejuizo L’:cpg:;:fi:"‘"““

na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensdes minimas s5o especificadas no projeto).

F FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros




Mobilidrio

M2C-03

Conjunto
uso mltiplo
(01 mesa/

02 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:

de 1,19ma 1,42m

(350£10)

H

Revisdo MWE §
Data 30/04/18 : VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC.1:10 ESC.1:10

Pégina B

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

L=

Atengio

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

fungao “Fit to paper” §

Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessério

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

i
; medidas em milimetros
3



r—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADQ)

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)

VISTA SUPERIOR
ESC.1:5

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico
(ver detalhes assento em compensado anat8mico e encosto em compensado anatémico).

medidas em milimetros

%

|
|
k
T
i

Conjunt B
uso m{ltiplo
(01 mesa/

| 02 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 6

; Data 30/04/18

P‘glna

11/31

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

p
Imprima somente o
necessédo

F DESENVOLVIMENTO



Mobilidrio

M2C-03

e
Conjunto

uso miltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de1,19ma 1,42m

i

Revisio 61
Data  30/04/18 |
T

Pégina

12/31

|
|
|
|
|
|

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung 3o “Fit to paper”

Respsite 0 Melo Ambients.

imprima somente o
necessério

FOE =555

}<— TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

7Y

TUBO DE AGO —>>
PINTURA EM PO
COR;: CINZA

(VER REFERENCIAS)

ShNS

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

medidas em milimetros

N

(350410)




Mobilidrio

L )
M2C-03
Conjunto
uso miltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras]
tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m
H
A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE .
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS '
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM, §
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS
!
Revisdo 6
Data 30/04/18
Pégina
TUBO DE AGO ——>| 8
R TR : 13/31
COR; CINZA COR; CINZA 3
(VER REFERENCIAS) (VER REFERENCIAS) Al s
SAPATA
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS) _\
VER DETALHES

VISTA LATERAL !
ESC.1:5 H

=

Atengio

Preserve a escals

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao Fit to paper”
Respoits 0 Melo Ambiente.
Imprima somente o
necessario

medidas em milimetros




Mobilidrio

346,3 20,7

L 387,7 I .

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC.1:5

Sy
Conjunto
L4 .
uso mdltiplo
(01 mesa/ , 367 ,
02 cadeiras) |
tamanho 3
. : —EIXO DE FURAGAOD PARA-
Altura do aluno: FIXACA® DO ASSENTO
de 1,19ma 1,42m EM INJETADO
TUBO DE AGO .
- - @=20,7mm
: CHAPA 14 (1,9mm)
CORDOES DE CORDDES DE
SOLDA EM EIXO DE FURACAO PARA FIXAGA! SOLDA EM
TODO O PERIMETRO / DO ASSENTO EM INJETADO 0\ TODO O PERIMETRO
D¢ Py
STAMPO DE ACOMODACA!
_FURAGCAO PARA ENTRE TUBOS 1 FUMCC?O PARA
FIXAGAO DO ASSENTO 5 FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO ;‘ﬂ‘ﬁo PARA DRENAGEM EM COMPENSADO
@=5mm P=5mm
REBITE @=4,8mm - REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm F—>¢ + COMP.=19mm
- \
Revisdo 6 / \
SOLDA
Data 30/04/18 £M TODO L—£mx0 DE FURACAO PARA- SOLDA
= 0 PERIMETRO koA FIXAGAO DO ASSENTO W EM TODO

Pégina i EM INJETADO O PERIMETRO

E 232

14 / 3 1 FURACAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
P=5mm
e REBITE P=4,8mm - COMP.=19mm
20,7
!
H

&=

Atengéo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a H
fung3o “Fit to paper”

Respelte o Meio Ambients.
Imprima somente o

necessério
i

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
oA epucacio

medidas em milimetros



367

r N i
Conjunto
i ol L4 L]
uso multiplo
EIXO DE FURAGAO NO LADO FRONTAL:
EIXO DE FURACAO NO PARA FIXAGAO DO EIXO DE FURACAQ NO [01 mesa/
LADO POSTERIOR PARA ENCOSTO EM COMPENSADO LADO POSTERIOR PARA A
FIXAGAO DO ENCOSTO @=5mm FIXAGAO DO ENCOSTO 02 cadelras]
EM INJETADO I 1 EM INJETADO
0=5mm p=smm tamanho 3
Altura do aluno:
346,3 de 1,19ma 1,42m
——EIXO DE FURAGAO PARA FIXAGAO——
DO ASSENTO EM COMPENSADO
FURAGAO PARA FIXAGCAO
20,7 DO ASSENTO EM INJETADO
B=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm
60 60
™
a ks
g :
1 143 l
FURAGAO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO
P=5mm R ——
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm Revis3o 6
Data 30/04/18
0 e T
o Pégina
15/31
o
k& TUBO DE ACO @=20,7mm Qs
CHAPA 14 (1,9mm) e
:
. ] ﬁ:? Lj
- t
i
387,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

=

Atengio

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

imprima somente o
necessario

F.r FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros



Mobiliério

Conjunto
uso miltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina T

16/31

=

Atengiéo

Preserve a escala i
Quando for imprimir, use ¥
fothas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respeite 0 Melo Amblents.
Imprima somente o
necessério

F FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

0
o LD
GRONC o
\;%‘g\“?!%ogg éucoST 0
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A FIXACAO
%O DE FURAGAO PARA
Elo ASSENTO EM conpeuamo
VER DETALHE ASSENTO E
COMPENSADO ANATOMICO)
Fo
CORDGES DE \
SOLDA EM TODO ( ‘ )
O PERIMETRO FURAGCAO NO LADO INTERNO 1
PARA FIXAGAO ASSENTO
£M INJETADO
@=5mm
REBITE §=4,8mm
COMP.=12mm
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ﬁ 176 8
3
N
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358

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
ESC.1:5

medidas em milimetros




DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

CO—————0

VISTA INFERIOR

ESC.1:5
R28
R800
[y}
/
POLIPROPILENQ ————> -
COPOLIMERO
INJETADO
' COR: VER REFERENCIAS
Réo
4?_
Rjo
VISTA LATERAL 3963
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
T 36743
VISTA SUPERIOR Repe
ESC.1:5
376
. 8 /ﬂa//", Rjoo N\ ACABAMENTO
TEXTURIZADO
o+ B (P;ot;txndliasd?
+— XS maxima=45y
mJL NI RS
t RS
4 RI [¥‘ R5
T RS R20 )
m% N RZ.3 S” < ACABAMENTO
Te LISO
3| BRILHANTE
272
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padr5o de textura.

medidas em milimetros

! Mobilidrio

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo E
Data 30/04/18

17/31
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Pressrve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Meio Amblents.
Imprima somente o

F FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
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Mobilidrio

M2C-03

Conjunto

uso mdltiple
{01 mesa/
02 cadeiras])
tamanho 3

Altura do aluno:
de1,19mal42m

Revisz?u)w ‘ mS
Data 30/04/18 !

Pégina
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”

Respaits o Melo Amblents.
Imprima somente o R
necessério

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
04 EDUCACAO

CORTE BB
ESC.1:5

FURO INTERNO

r— FILETE EM ALTO RELEVO
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- [ DATADOR HRE
v lg Ty
B 19 | TJ B
= = |
VISTA POSTERIOR
ECS??TSEAA ESC.1:5 >A
PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

>D
i+ 3

Mobilidrio

343,

>>
>>»

R35 /
/

B
/\ D R13

a/
%
/
>wm

3103

A
. C
& A Conjunto
R85 ) ne
uso multiplo
(01 mesa/
2 S 02 cadeiras)
>D tamanho 3
L POLIPROPILENO Altura do aluno:
® cormEop VISTA SUPERIOR COPOLIMERO de 1,19ma 1,42m
: : INJETADO /
mere ESC- 118 COR: VER REFERENCIAS
] H
~ - i
lJmfn.Z,S f .
- /\LETAFEJHE&TRANS!(';A_O2 s
CORTE AA (h=VARIAVEL e min=2,5)
ESC.1:5 o B
| Revisdo 6
Data 30/04/18
S ] - Pégina
X g/ R1200 19/3 1
~ o
~ 0
(j —— 7 T
RS00
@ X
CORTE BB ALETA }
ESC.1:5 (Eflﬁ’ :Um\".z,S)

ALETA DE

TRANSICAO
yA— = H
~ LAY
N ALETA DE
FIXAGAO
\_ ALETA DE \— Qé%ﬁ'umxs
FIXAGAO
CORTE CC
ESC.1:5 %
Atengio
Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respelte o Melo Ambiente.

Imprima somente o
necessério

| FXEzzsss

medidas em milimetros



Mobilidrio

Conjunto
uso mdltiplo
(01 mesa/

02 cadeiras)

tamanho 3
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 6
Data  30/04/18

Pégina

20/31
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Atengdo

Preserve 2 escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Imprima somente o
necesséric

1

[ |

VISTA POSTERIOR

ESC.1:5

FURO
@=5

VISTA LATERAL

VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO

.1

o ACABAMENTO

ESC.1:5 ESC.1:5
367 (eixo da estrutura)
{ POSTICO I
\ \|, (VER DETALHE) [, H
=

— ACABAMENTO
TEXTURIZADO
(profundidade
méxima= 45y)

r r—-
%—m@ﬁp

L=

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

medidas em milimetros
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ALETA DE TRANSICAQ
/ EM CURVA

\

ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

y

(O<«— patavor

N

ALETA ESTRUTURAL —/
(h=12mm)

POSTICO

J

[
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TP
NE=

TN

(VER DETALHE)

N

\\

ALETA DE FIXAGAO
(h=22mm)
bordo
\ / e=7,50,5
| sl |
= POSTICO

(VER DETALHE)

ALETA FRONTAL

. - ALETA FRONTAL
\— ALETA DE TRANSICAO \_

ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

EM CURVA

VISTA INFERIOR
ESC.1:5

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

medidas em milimetros

l Mobilidrio

H

M2C-03

N
Conjunto

uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 6
Data 30/04/18

Pégina

21/31

=

Atengiio

Pressrve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungio “Fit to paper”

Imprima somente o
necessdrio

F FUNDACAO PARA O
DA EDUCAGAO




Mobilidrio

Conjunto
uso mdltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 6,
Data 30/04/18

Pégina
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Atengdo

Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

fung3o “Fit to paper”

Respeite 0 Molo Amblents. |
Imprima somente o
necessério B

Frmnnmo parao i
DESENVOLVIMENTO
o4 Epucacio

ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA

TUBO DE AGO
P=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURACAO
COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL
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1
! ALETA POSTIGA
!
|

| "
< ALETA DE FIXAGAO

VISTA FRONTAL

ESC.1:1

CORTE AA

€sC.1:1

medidas em milimetros




DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO Mobilidrio
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%
FURAGAQ PARA FIXAGAO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA
@=5mm
' REBITE @=4,8mm
COMP.=22mm -
>SA L Conjunto
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ARREDONDAR —— 3
QUINAS E ARESTAS
RAIO MENIMO 1mm
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ESC.1:5
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i
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_h i] — LOCAL PARA APLI_CACAO ﬁ Preserve a escala
- DA IDENTIFICACAODO ~ — ~ Quando for imprimir, use
PADRAO DIMENSIONAL **=* folhas A4 e desabllite a
fungao “Fit to paper”
MONTAGEM Rezpette o Mslo Amblents.
ESC.1:5 . § Imprima somente o
- necessério
Ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confecclonados em compensado anatdmico. FUNDACAQ PARA O
*** Exceto para o Item CJP-01 Conjunto para professor. F oty

medidas em milimetros i



- DETALHE - ASSENTO E 6
Mobiliario M COMPENSADO ANATOMICO
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Reviséo 6 o
Data 30/04/18 & " 5
Pégina Re6’
;
i R20 R20
24/31 | Vs N
SmmameTmm QUEBRAR
ARESTAS
¥ COM LIXA 400 .
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Atengdo

Preserve s escala
Quando for imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
fungao °Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somente o
necessiric
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LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

168

FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

P@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

e | '
16,5 }
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84 T | E— —
-¢- i X
AN ﬂl
VISTA INFERIOR
ESC.1:5

EIXO DE
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ESC.1:5

medidas em milimetros
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Conjunto

uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

| Revisdo 6
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Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
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Imprima somente o
necessdrio
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DESENVOLVIMENTO
0a EDUCACAO




Mobiliério DETALHE - SAPATA
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ESC.1:1 ESC.1:1
SAPATA
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DETALHE - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

—— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

Altura do alune <— FONTE: 7
£.19 a 1.42:“ g [ SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAGCAO DO PADRAO DIMENSIONAL
ESC.1:1

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO AMARELO

......................................... IMPRESSEO EM
B BRANCO

Tamanho 3
FUNDO AMARELO

AMAREI-O E ALTA PRESSAO 00

£M POLIPROPILENO)

Altura do glune

1.19 a 1.42m

APLICACAO NO ENCOSTO
ESC.1:1

<—— IMPRESSAQ EM
BRANCO

APLICACAO DA IDENTIFICACAO

VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA
ESC.1:12

medidas em milimetros

Mobilidrio

Conjunto
uso miltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo 6
Data 30/04/18
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27//31

=

Atengiio

Preserve a escala
Quando for Imprimir, use
fothas A4 e desabilite a
funr,‘:o “Fit to paper”
Rupuhl o Melo Amblonto
Imprima somente o
necessérlu

FUNDACAO PARA O
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Mobilidrio

Conjunto
uso miltiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Eeviséo 6
Data 30/04/18

Pégina

28/31

6=

Atengdo

Preserve a escala

Quando for imprimlr, use
folhas A4 e desabilite a
fung3o “Fit to paper”
Respetite o Melo Amblents.
Imprima somente o

DESCRICAO

» Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesae 2
(duas) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira empilhdvel com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melamfnico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias ). Revestimento na face inferior em
laminado melamfnico de baixa presséo - BF, na cor BRANCA
(ver referéncias). Furago e colocag3o de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

« Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (pro-
fundidade} x 25,8mm [espessura), admitindo-se toleréncia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1Imm para
espessura,

* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC cloreto de polivinila);

PP (polipropileno) ou PE polietileno), com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia a0 arrancamento minima de 7ON (ver
fabricagdo). Dimensbes nominais de 23mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, didmetro de38mm (1 1/2"), em chapa
16 {1,5mm};

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secgdo quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fixag3o do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

« Aletas de fixag&o do tampo confeccionadas em chapa de
ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme
o projeto.

* Fixagdo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca méquina polegada de 1/4"x 2 1/2”, cabe-
¢a chata, fenda simples;

- Parafusos rosca méquina polegada de 1/4" x 2", cabega
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabega panels, fenda
Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe. Dimen-
sbes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado ¢ simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polime-
ro, identificag&o do modelo, 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro
correspondente a0 tubo para 0 qual a pega é adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
girat6rio, de 16mm de di&metro {tipo insert), indicando més
e ano de fabricag3o [conforme indicagdo no projeto).

Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e 0 grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nGmero identificador do polimero, a identificagdo do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes
nos projetos). '
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Alternativamente o0 assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo ne minimo sete laminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em ldmina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
3o a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagao, a identificagéio .
do modelo [conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.

0Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico

de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA {ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto mfnima de 8,6mm e méxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meic de carimbo ou grava-
30 a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome
do fabricante do componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm).

4y



« Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.
* Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.
* Fixagdo do encosto em compensado moldado 2 estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 22mm.
» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copalimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacéo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de dismetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagio [conforme indicagdo no projeto).
0Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-

ginoso que assegure resisténcia a corroso em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
d/t,.
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé6 hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura mfnima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

IDENTIFICAGAG DO PADRAC DIMENSIONAL

« A cadeira deve receber identificagiio do padrio dimensional

impressa por tampografia na parte posterior do encosto da

cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-

pitenc injetado, conforme projeto grafico e aplicag3o.

* Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas

compatfveis com o substrato em quekforem aplicadas (lami-

nado de alta presséo / polipropileno injetado] de modo que,

ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixag3o

permanente, ndo sejam lavéveis, sejam resistentes a &lcool

e impossfveis de serem riscadas com as unhas.

‘bs.l: 0 arquivo digital referente 2 arte da identificagdo
everd ser solicitado ao Departamento de Especificagdo e

DBesenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia

de Especificagdes e Custos.

0Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com

a identificag&o do padréo dimensional tampografada no

encosto da cadeira.

FABRICAGAQ

* Para fabricagdo € indispensével seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

« Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em pldstico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificagao e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagées e Custos,

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Gnico fabricante.

* Em caso da opg3o de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagao e De-
senvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia

de Especificagdes e Custos para obter informagdes sobre
fabricantes de componentes injetados e de compensado
moldado que possuam produtos homologados. Componentes
n&o homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ac Departamento de Especificagio e Desenvolvimento de
Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e
Custos para homologag&o.

» Aplicagéo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micro-
metros.

Obs.2: Retirar amostra do padrdo de texturas no Departa-
mento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.
Obs.3: Aarte correspondente 3s informagdes que deverio
ser gravadas nos moldes dever4 ser apresentada para aprova-
¢ao prévia pela equipe técnica da FDE.

» Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de inje¢d0 ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
indicadas em projeto).

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apés a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
trag30), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicagGes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perfmetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
em laminado melaminico de baixa press&o - BP - “DURATEX"
ou equivalente - cor BRANCA.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou equi-
valente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.
* Laminado de alta press3o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face
superior do assento - “FORMICA” ou equivalente - cor AMARE-
LA - referéncia PANTONE (*] 1235C.
* Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou
equivalente - cor AMARELA - referéncia PANTONE [*) 1235 C.
* Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA-

referéncia PANTONE (*) 1235 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.
* Identificagdo do padrio dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK
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IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

 Etiqueta autoadesiva vinllica ou de aluminio com informa-
¢des impressas de forma permanente, do tamanho mfnimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagio (més/ano);

- N®do contrato;

- Garantiaaté _/_/__ (24 meses ap6s a data da nota fiscal

de entrega);

- C6digo FDE do mével.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para anélise da matéria-prima.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricagao poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada as caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

e Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado ou pléstico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da &s caracter(sticas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

» Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.
 Empilhar e amarrar duas cadeiras.

« N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

 N3o ser4 admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de diffcil remogao, tais come filmes finos para
embalar alimentos.

« Rotulagem da erbalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

 Nio deverio ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poder3o ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos [+/-] 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para &ngulos, quando as tole-
rancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados [exceto para furages e
raios), quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes

das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

» Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, seréo admiti-.
das tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado feno! melaminico e chapas de MDF.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAGAQ TECNICA

« 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentag&o técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a cormosdo da
pintura em cAmara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagéo desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizag3o dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicaces - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e

do fabricante é condigao essencial para validag&o dos laudos.

Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas.
fotos em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 2: Nao serfio aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentag3o.

0Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdc aceitas cpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deverd apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
“Declaragdo tipo C".

- Declarag@o de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injec3o para cada componente utilizado {emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declara-
¢aotipo D",

Obs. 4: 0s modelos de "Declarago tipo C e tipo D" deveréo
ser solicitados ao Departamento de Mobiliario da Geréncia de
Especificagdes e Custos.
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NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corrosao por exposigdo & névoa salina - Método
de ensaio.

« ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

» ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagao
da degradag&o de revestimento - Designag&o da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edig@es indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma est4 sujeita & revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigSes mais recentes
das normas citadas.
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DESCRICAO

Estante baixa com 1 prateleira.

CONSTITUINTES
* Corpo composto por:

- Pegas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura
de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressio — BP, acabamento texturiza-
do, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas
conforme projeto;

- Peca posterior MDP, espessura de 15mm, revestidas em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa press&o
— BP, acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referén-
cias). Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior reves-
tida de laminado melamfnico de alta press3o p6s formével
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa
pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA {ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas

. cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados com

adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao
contato com o usudrio. Dimensdes nominais de 22mm
(targura} x 0,45mm (espessura), para partes onde nio
haverd o contato com o usuério.
* Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, segéo retangular de 20mm X 40mm, em chapa 16
{1,52mm), soldada e pré-furada. Os encontros de tubos de-
vem receber solda em todo o perfmetro da unido (ver detalhe
8). A superficie da base que ficar4 em contato com o mével
deve ser planificada ap6s a aplicagdo da solda. Acabamento
em pintura em tinta em p6 hfbrica Ep6xi/ Poliéster, eletrost4-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
* Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8". Fixag&o por chapa de ago [espessura
1,5mm) com rebite de aluminio.
* Fixagdes:
- Fixag&o das pegas que compde o corpo do armério com
dispositivos para conexao definitiva, composto por bucha

' com sistema de travamento e parafuso com rosca para

+¥ madeira (ver referéncias);

- Fixag3o da prateleira com suporte para prateleira em
zamac (ver referéncias);

- Fixag&o da base metalica ao corpo do armério através de
parafusos rosca maquina métrica M6 X 30mm cabega
redonda (ver referéncia) e buchas em zamak autoatar-
raxantes, com rosca maquina métrica M6 X 14mm (ver
referéncias).

FABRICACAQ

* Para fabricagéo € indispenséve! seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas.

* Aplicar tratamento antiferruginoso na base metélica, que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina
de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). 0 grau de
corrosdo nio deve ser maior que Ri 1 (conforme NBR IS0
4628-3).

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escorias.

* Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

*A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao
contato com o usuério.

REFERENCIAS

* Painéis de MOP - Madeplac BP revestidos em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo [BP) - aca-
bamento texturizado - “DURATEX" ou equivalente - cor CINZA
- referéncia PANTONE (*)428C.

* Painéis de MDP - Madeplac BP - revestidos em uma das
faces em laminado melaminico de baixa pressio {BP] - aca-
bamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente - cor CINZA
- referéncia PANTONE (*}428 C.

* Laminado malaminico de alta pressao "FORMICA” ou
equivalente.

= Fita de bordo em PVC -“REHAU” ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE {*)428 C.

* Fita de bordo em PVC -“REHAU” ou equivalente - cor VERME-
LHA - referéncia PANTONE (*)186 C.

* Pintura da base - cor CINZA - referéncia RAL 7040.

* Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100",

» Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL CHR 38"

* Dispositivos de conexao definitiva “Everfix— HETTICH"

ou equivalente.

* Suportes para prateleira "Suporte Prateleira 2 Furos Zamac
Niquel - FGV".

* Parafusos “CISER”, “MITTO" ou equivalente.

* Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente.

* Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV — Fix system” ou
equivalente.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta auto adesiva vinilica ou de alumfnio com informa-
¢es impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo [més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até //_ (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
0Obs.: Aamostra da estante deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para anélise da matéria prima.

GARANTIA

» Dois anos contra defeitos de fabricagio.

0Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricag&o poderéo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Papeldo ondulado, manta de palietilenc expandido ou
pléstico botha, de gramatura adequada &s caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.

* Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.
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* N&o seré admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remog3o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificago do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra da estante deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambienta! poderédo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerdncias dimensienais indicadas nos projetos e/ou

especificagdes;

- +/- 1mm para comprimento e largura dos painéis;

- +/- 0,3 mm para espessura das partes em madeira.
 Sem prejufzo das toleréncias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.

« Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAGAD TECNICA

« 0 fornecedor dever4 apresentar, acompanhado da amostra
da estante, laudo técnico de ensaio de resisténcia & corro-
s30 da pintura da base metélica em cdmara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagéo desse ensaio.

« Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequfvoca do item ensaiado e
do fabricante é condigdo essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (mfnimo 2

em diferentes &ngulos, com tamanho mfnimo de 8 x 12cm);
identificag3o do fabricante; data; técnico responsével.

Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

« NBR 13961:2010 - Méveis para escrit6rio - Armérios

* NBR 14810-1:2013 - Painéis de particulas de média densi-
dade - Parte 1: Terminologia.

* NBR 14810-2:2013 - Painéis de particulas de média densi-
dade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio.

« NBR 8094:1983- Material metélico revestido & ndo-
-revestido - Corros&o por exposi¢o & névoa salina - Método
de ensaio.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagio da
degradag3o de revestimento - Designag3o da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de enferruja-
mento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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Mobilidrio CORPO - DETALHES CONSTRUTIVOS

Legenda:
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d - furo @ = 15mm - prof. = 12,5mm (p/ tambor tipo "Rastex")
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DESCRIGAC

* Estante / Escaninho baixo com 6 nichos.

CONSTITUINTES

*Corpo composto por:

- Pegas laterais, inferior, prateleira e divisérias em MOP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa press&o - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas conforme projeto;

- Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em
ambas as faces de laminado melamfnico de baixa press&o
— BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referén-
cias). Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revesti-
da em laminado melaminico de alta pressdo pés formavel
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Face inferior revestida com laminado melam{nico de baixa
pressao — BP, acabamento texturizado na cor CINZA {ver
referéncias).

- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas

. cores CINZA e VERMELHA (ver refer&ncias), colados com

adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm
{largura) x 3mm [espessura), para partes expostas ao
contato com o usuério. Dimensdes nominais de 22mm
{largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde n3o
haveré o contato com o usudrio.
* Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, se¢ao retangular de 20mm X 40mm, em chapa 16
{1,52mm), soldado e pré-furado. Os encontros de tubos de-
vem receber solda em todo o perimetro da unidio (ver detalhe
11). A superficie da base que ficard em contato com o mével
deve ser planificada ap6s a aplicagdo da solda. Acabamento
em pintura em tinta em p6 hibrica Ep6xi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
* Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8". Fixag&o por chapa de ago (espessura
1,5mm} com rebite de aluminio.
* Fixagdes:

- Fixagdo das pegas que compdem o corpo do armério com
dispositivos de tambor "Rastex” em zamac sem acaba-
mento e parafuso para "Rastex" com fenda combinada com
rosca para madeira em ago com acabamento em zincado
branco (ver referéncias);

~ Fixag&o da base metélica ao corpo do armério através de
parafusos rosca métrica M6 X 30mm, cabega redonda (ver
referéncia) e buchas em zamak auto-atarraxantes, com
rosca métrica M6 X 14mm {ver referéncias);

FABRICAGAO

» Para fabricag3o é indispensével seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas.

* Aplicar tratamento antiferruginoso na base metélica, que
assegure resisténcia a corrosdo em c&mara de névoa salina
de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). 0 grau de
corros3o ndo deve ser maior que Ri 1 (conforme NBR ISO
4628-3).

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escorias.

» Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

» Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado apés a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao
contato com o usudrio.

REFERENCIAS

*Painéis de MDP - Madeplac BP - 15 e 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melamfnico de baixa pressao
{BP) - acabamento texturizado - “OURATEX" ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE (*)428 C.

* Painéis de MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em uma
das faces em laminado melamfnico de baixa pressio (BP)

- acabamento texturizado - “DURATEX" ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE {*)428 C.

* Larminado melaminico de alta pressio "FORMICA" ou
equivalente.

» Fita de bordo em PVC -“REHAU" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*)428 C.

» Fita de bordo em PVC - “REHAU" ou equivalente - cor VERME-
LHA - referéncia PANTONE (*)186 C.

* Pintura da base - cor CINZA - referéncia RAL 7040.

» Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100"

* Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL cod. CHR 38"

» Tambor "Rastex” BIGFIX — referéncia BIGFER c6d. 09.11.011
ou equivalente.

* Parafuso para "Rastex” com fenda combinada BIGFIX - refe-
réncia BIGFER cdd. 09.02.088 ou equivalente.

¢ Parafusos “CISER”, “MITT0" ou equivalente.

* Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente.

* Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV ~ Fix system® ou
equivalente.

{DENTIFICAGAQ DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢des impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricago [més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até //_(24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Codigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra da estante deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para anélise da matéria prima.

GARANTIA

» Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.
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EMBALAGEM

*» Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
pléstico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.

* Ndo seré admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do fado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

0bs.1: A amostra da estante deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

» Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos méveis, sem
prejufzo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Toler&ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou
especificagdes;
- +/- 1mm para comprimento e largura dos painéis;
- +/- 0,3 mm para espessura dos painéis.
* Sem prejulzo das toler&ncias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricagéo para os seguintes
materiais: laminado feno! melaminico e chapas de MDP.
* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAQ TECNICA

* 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra,
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura
da base metdlica em cdmara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo
desse ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condiao essencial para validagdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo 2

em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm};
identificagdo do fabricante; data; técnico responsével.

Obs. 2: No serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentac3o.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legfveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

» ABNT NBR 13961:2010 - M6veis para escrit6rio - Armérios.
* ABNT NBR 14810-1:2013 - Painéis de particulas de média
densidade. Parte 1: Terminologia.

* ABNT NBR 14810-2:2013 - Painéis de partfculas de média
densidade. Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo-
-revestido - Corros&o por exposigao & névoa salina — Método
de ensaio.

* ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagao
da degradag@o de revestimento - Designagao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia. Parte 3: Avaliagdo do grau de
enferrujamento.

0Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma est4 sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.



L

GRELHAS

ﬁmﬁ 5 Mobilidrio
%
€4

N DEN o D,

Ml e— e P t
] ! 1]
o %
_'BAB_%/MEIALE_O_> MANIPULO DO
FLEXTVEL QUEIMADOR DO .
@ interno = 1/2" FORNO 3
Comprimento 1,00m
=] =
VISTA FRONTAL
ESC. 1:20
dustrial/4
bocas para

GLP

C —-
I L1 I I 1 []?7 nst
. i of Item que depende
de instalagio
i Utilizar o servico
3 16.06.092
® Instalagdo de fog&o
industrial {F0O-03)
i
. VA e
g s oy
VISTA LATERAL
ESC. 1:20

wFwievisc’ao 9
Data 31/07/17

< i
| /5

—_—

100

I
|
N | =

WA

15
90
1280

400

DEe:

I
|

o |
95

'S
Atengiio
Preserve a escala

|

565 68 &6

Quando for imprimir, use

VISTA SUPERIOR 4]! folhas A e desabilie a
ESC. 1:20 fungdo “Fit to paper”

Respetite 0 Msio Amblents.
Imprima sements o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

———



Mobilidrio

Fogdo in-
dustrial/4

bocas para
GLP

Obs.:

Item que depende
de instalagdo
Utilizar o servigo
16.06.092
Instalagao de fogao
industrial (F0-03)

Revisdo 9
Data 31/07/17

Fgglna C

2/5

Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungo “Fit to paper”
Respeite 0 Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessério

F.I' FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

1080
100, 390 1100, 390 100)
. 91[ | | -CE P1
8 [r === T
| ™ I 1 l
A= I i
a | <+ [ |
| QUEIMADORES |
| | | ] CHAPA 1/8” | [
ol 4 c4 c4
ol |
l l
l L 1
I STl !
o —c3 —Hc2
| R ]| g
[ oo S -~ S
g L= T——J
P1 P1
CHAPA SUPERIOR
ESC. 1:20
1020
{
140 940 40,
)
o
s T1 2 T
gl > [ o
(=) wn
o wn
0 <
T3
ol T4 [ b4
b amngls i
3]
VISTA FRONTAL
ESC. 1:20
1014
20,64, 648 & +70.96,[20
Y -
“+— —
T3
APOIO FORNO
b T4 /m\ I_S_ T4
g
-— L=
T3

TRAVESSAS INFERIORES
ESC. 1:20

medidas em milimetros

COD. # COMP. QUANT.

25
° C1 14 1080
o
= C2 14 1080
20
20
20
(=]
S C3 14 880
C4 14 390
20

CHAPA SUPERIOR

02
02

01
02

2 P111/2"x1/8”" 750 04

40
PES
15
[=]
2 T1 18 1000 03
10
15
o
© T2 18 1000 02
15
TRAVESSAS SUPERIORES
20
3 T3 16 1014 02
10
20
—]8
2 T4 18 1014 02
10
20
R TS 20 1010 01
20

TRAVESSAS INFERIORES

AR



DETALHEA -~ p

:
:' : | 5| —0
:'. Van = I 1
1 5
‘\ ® ':' ®
‘\\\ r )
—
| —
[a]
[=1
| - @
[
Y |
/ S ¥ = T TN
{ W; : j'*{
E. g .: o
/ DETALHE C
[ e . __1’-
CORTE AA
ESC. 1:10
REFORCO ESTRUTURAL GRELHA
11/4"x 1/8" 40 x 40cm

CHAPA 14 (1,90mm

CONJUNTO
INJETOR REGULADOR

REGISTRO D
3/8" x 3/87 :

VERGALH%O INOX 3/16”

TUBO DE ; 3
ALIMENTACAO { i

!
|

\LQ.UEIMAD.QB

DETALHEB . F

PUXADOR BANDEJA

CHAPA 20 (0,90mm)

PARAFUSO =
1/4” x 1/2" E PORCA

TRAVESSA SUPERIOR

CORPO DO FORNO
CHAPA 18 (1,25mm)

CHAPA 18 (1,25mm) ]

|
|
¥
[
l
|
|

ISOLAMENTO LA DE ROCHA OU
FIBRA CERAMICA ’— l

|
|TETO DA CAMARA EM
) CHAPA ESMALTADA

PORTA
_L

TNOX 304
DETALHE A
ESC. 1:5

}

SOBREPISO DO FORNO

CAMARA INTERNA—TT | [B= — j
L]

N\

QUEIMADOR DO FORNO

QUADRO FRONTAL

FUNDQ DO FORNO

CHAPA 20 (0,90mm)

[

]

|

=

FORNO L ]
|

]

I

1

|

PARAFUSO A
1/4” X 1/2" E PORCA HEL ACO INOX
TRAVESSA INFERIOR
AT CHAPA 16 (1,50mm)
PES ACO INOX  / BARRA PERFURADA
112"x178" | DE 1 1/2” AGO INOX
SAPATA REGULAVEL %
_/_DETALHE D
DETALHE C

ESC. 1:5

medidas em milimetros

DETALHE B

INJETOR REGULADOR
SEM ESCALA

BARRA PERFURADA
DE 1 1/2" ACO INOX

— ROSCA 7/8"

BASE METALICA

PONTEIRA EM
POLIAMIDA 6.0

DETALHE D L.
SAPATA REGULAVEL
SEM ESCALA

Fogdo in-
dustrial/4

bocas para
GLP

Obs.:

Item que depende
de instalacéio
Utilizar o servigo
16.06.092
Instalag3o de fogdo
industrial (FC-03)

Revisao 9
Data 31/07/17

Pégina

3/5

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao Fit to paper”

Imprima scmente o ne-
cessério

FOE =i



Mobilidrio

dustrial/4
bocas para
GLP

Obs.:

Itemn que depende
de instalagd@o
Utilizar o servigo
16.06.092
Instalagdo de fogdo
industrial (F0-03)

Revisdo i MB
Data 31/07/17

Pégina

4/5

=

Atengio
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Melo Amblente.
{mprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
A EDUCAGAO

et eSO Cbbe AN

b
i

H

DESCRIGAC

* Fogiio de 4 bocas para GLP (G4s Liqueifeito de Petréleo}
com torneiras independentes para os queimadores fixadas
na parte frontal e manipulo do queimador do forno localizado
em painel de comando na parte inferior. Grelhas de ferro
fundido removiveis.

« Forno com queimador dotado de dispositivo supervisor de
chama, conforme ABNT NBR 15076.

* Presséo de utilizagdo: 2,8kPa = 280mmca.

« Dimensdes do tampo: 1080mm (largura) x 1080mm (pro-
fundidade) x 800mm {altura).

CONSTITUINTES

Fogdo

* Estrutura em ago inox AlSI 304.

* 4 pés (P1) em perfil “L” de abas iguais de 1 1/2"x 1/8" de
espessura. Devem ser soldados na parte inferior e interna do
perfil, segmentos de barra perfurada com rosca interna de
7/8", com 50mm de altura para receber conjunto de sapatas
reguléveis.

* Sapatas reguldveis constitufdas de base metdlica e pontei-
ra maciga de poliamida 6.0 (ver desenho), fixadas de modo
que o equipamento fique aproximadamente 50mm do piso.
* Quadro inferior composto de travessas inferiores (T3 /T4)
em perfil “U" com 60mm de altura e 20mm de abas horizon-
tais, em chapa 16 (1,50mm), soldadas entre si, formando
um quadro rigido fixado aos pés através de um conjunto de 8
parafusos de ago inox sextavados de 1/4” x 1/2"e porcas de
aco inox (ver desenho).

* Quadro superior composto de travessa superior frontal

em perfil “U" (T2) com 60mm de altura e 15mm de abas
horizon—tais, em chapa 18 [1,25mm); travessas lateral e
posterior (T1) com 180mm de altura com aba superior de
15mm e inferior de 10mm (ver desenho), fixadas aos pés
através de 8 parafusos de ago inox sextavados de 1/4" x
1/2"e porcas de ago inox. As travessas {T1) constituem-se
no painel de fechamento lateral e posterior do fogdo.

« Chapa superior (tampo) (C1/C2/C3/C4) em ago inox AlS!
304, chapa 14 (1,90mm), obtida através de corte a laser,
constituindo uma pega Unica, perfeitamente nivelada.

* Reforgos estruturais em ago inox AlSI 304, chapa 14
{1,90mm]), constitufdo por perfil “L" de abas iguais de 1 1/4”
x 1/16” de espessura, fixados por solda a ponto na forma de
“V” ac longo da superficie interna do tampo e da travessa
ortogonal (ver desenho). Os reforgos devem ser aplicados no
perfmetro do tampo, bem como em suas divisdes internas.

« Fixagao do tampo aos pés através de 4 cantoneiras de ago
inox AISI 304 medindo (20 x 40 x 1,3)mm, com o lado de
20mm soldado na face inferior do tampo e fixadas as canto-
neiras dos pés através de parafusos de ago inox sextavados
de 174" x 1/2" e porcas de ago inox.

« Conjunto de apoio dos queimadores em ago inox AiS 304,
chapa de 40mm de largura e 1/8" de espessura com furagio
para encaixe, soldado na face inferior do tampo.

« Vergalh3o 8=3/16" para apoio do tubo dos queimadores
soldado na face frontal do quadro superior. .

» Conjunto de apoios, guias corredigas e fixagbes para as
bandejas coletoras em ago inox, chapa 18 [1,25mm).

« 2 bandejas coletoras em ago inox, chapa 20 [0,90mm)

com puxador desenvolvido na prépria bandeja (ver desenho).

* Grade inferior para panelas (T5) em perfil “U”, ago inox,
chapa 20 {0,90mm) com 70mm na face horizontal fixadas
3s travessas inferiores por meio de solda, com espagamento
maximo de 130mm entre eles.

* 4 Grelhas em ferro fundido, removiveis, nas dimensdes de
400 x 400mm; acabamento em pintura termo resistente.

* Torneiras dos queimadores do fogdo de controle tipo
industrial, 3/8" x 3/8" refor¢adas, em lat&o cromado. Todas
as torneiras deverdo ter limites intransponiveis nas posigdes
aberto e fechado, assim como identificagdo de intensidade
de chama, Cada queimador devera ser dotado de torneira
individual. Todas as torneiras deverdo estar localizadas na
parte frontal do fog#o e fixadas no tubo de alimentagéo.

* Manfpulo acionador do queimador do forno com identifica-
¢do de intensidade de chama fixado em paine! junto ao forno.
* Registro com vélvula de seguranga em zamac para contro-
le do fluxo de gés para o queimador do forno, conforme ABNT
NBR 15076.

* Injetores em latdo de rosca grossa. Reguladores de arem
chapa galvanizada rosqueados nos injetores.

« 2 queimadores simples, capacidade 300g/h para GLP,

em ferro fundido, tipo ¢achimbo, com cerca de 8=132mm,
espalhador para chamas e acabamento em pintura termo
resistente, posicionados na parte posterior do fogéo.

» 2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h,
perfazendo 600g/h cada, para GLP, em ferro fundido, tipo
coroa, interno com cerca de =85 mm, externo com cerca
de B=180mm e acabamento em pintura termo resistente,
posicionados na parte frontal do fogao.

* Tubo de alimentagdo em aluminio sem costura, 8=1" Sche-
dule 40 [3,38mm), fixado ao fogiio por meio de 4 suportes
em aluminio fundido, fixos & estrutura através de parafusos
sextavados e porcas em ago inox. 0 tubo de alimentagdo
deverd contornar todo o fogdo e a entrada do gés se fard
através de “T” de 1" com redug3o para 1/2", situado no ponto
médio da lateral esquerda do fogdo (ver desenho). Ao “T"
acoplar-se-a um “NIPLE” duplo de 1/2" que por sua vez, serd
conectado ao terminal de acoplamento, somente quando da
instalagdo do fogdo.

* Terminal de acoplamento em tubo metélico flexfvel san-
fonado com trangado externo em fio de cobre “tomback”,

de acordo com a NBR 14177 (Sociedade Paulista de Tubos
Flexiveis, Jackwal S.A. ou equivalente), @ interno=1/2"
comprimento de 1,00m, conectores fémea giratéria/fémea
girat6ria, com rosca BSP 8=1/2". 0 terminal deve ser acomo-
dado dentro do forno para sua protegdo no transporte.

Forno

« Dimensdes internas mfnimas de 540mm {largura) x .
310mm (altura) x 660mm (profundidade), consumo 800g/h
e queimador dotado de dispositivo supervisor de chama.

» Paredes, piso externo e teto em ago inox, chapa 18
{1,25mm).

* Paredes internas em chapa esmaltada.

« Piso interno removivel, em chapa esmaltada ou em ferro
fundido, com orificios para visualizagdo da chama.

« |solamento térmico entre as paredes externa e interna do
forno e no corpo da porta em |3 de rocha ou fibra ceramica.

* Porta em chapa de ago inox, eixo de abertura da porta
horizontal e puxador em baquelite. Dobradigas das portas em
ago inox,

* 2 bandejas corredigas executadas em gradeado de ago
inox, perfil de segdo circular 8=1/4", soldados em cantonei-
ras nas paredes laterais internas. Distancia maxima entre
arames da bandeja = 50mm.



* Queimador tubular em forma de "U” com §=3/4", em ago
carbono esmaltado a fogo, dotado de sensor de temperatura
(termopar) para acionamento da valvula de seguranga,
conforme ABNT NBR 15076.

* Injetor em lat3o de rosca grossa. Regulador de ar em chapa
galvanizada rosqueado no injetor localizado na parte externa
do forno.

» Entrada da alimentag&o pela parede lateral do forno
através de tubo de cobre flexivel de 3/8” conectado ao niple,
possuindo rosca interna de latdo para a fixag&o do injetor.

* Apoio e fixag3o do forno através de cantoneiras de 1/4”

x 1/8”, em ago inox, fixados sobre as travessas inferiores
(73], frontal e posterior, sendo o forno fixado as cantoneiras
através de parafuso inox autoatarraxante.

FABRICAGAO

* Para fabricagdo é indispensével seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagGes técnicas e atender as
normas vigentes especificas para cada material ou técnica
construtiva.

* Pegas metélicas devem ser unidas entre si por meio de
solda compativel com ago inox 304, configurando uma
estrutura tnica e possuir superficie lisa e homogénea, nio
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escdrias.

* A porta do forno deve possuir dispositivo que a mantenha
aberta sem a aplicag@o de forga e fechada de forma hermé-
tica e que permita o posicionamento nas posigdes fechada,
aberta e, no minimo, em uma posigao intermediéria. Ndo
serdo permitidos pinos ou parafusos como eixo de dobradiga
da porta do forno.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR
* Etiqueta auto-adesiva vinflica ou de aluminio com infor-
mag¢des impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte externa frontal do equipamento com nome da empresa
fabricante.
* Etiqueta auto-adesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢des impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
externa posterior do forno, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagao;
. - N°do contrato;

- Garantiaaté__/_/

- Cédigo FDE do equipamento.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiquetas fixa-
das nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata para
anélise da matéria prima.

MANUAL DE INSTRUGOES

* Todo equipamento deve vir acompanhado de “MANUAL DE
INSTRUCGES", em portuguss, fixado em local visfvel e seguro,
contendo:
- OrientagBes para instalagao, contendo desenho esquems-
tico dos componentes;
- OrientagBes de uso correto;
- Procedimentos de seguranga;
- Regulagens, manutengao e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnica;
~ Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissdo e 0 nimero da Nota Fiscal, instrugdes para
acionamento da assisténcia técnica e seus enderegos no
Estado de Sdo Paulo.

Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, € obrigatéria a apre-
sentagdo de cOpia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

GARANTIA

» Trés anos de cobertura integral do equipamento.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os Iotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Engradado rfgido de sarrafos de madeira em forma de
gaiola, com medidas que envolvam as dimensdes méximas
do fogdo, distanciade do solo 10cm, por meio de tarugos ou
sarrafos, de modo a permitir o manuseio por meio de “Porta
Pallets”. A madeira utilizada deve ser de procedéncia legal.

* Rotulagem de embalagem - devem constar no lado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do equipamento, e orienta-
¢0es sobre manuseio, transporte e estocagem.

Obs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado e vir acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
GOES”.

0Obs.2: Qutros tipos de embalagens que aprésentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* Todo fogdo deve vir acompanhado do seguinte documento,
emitido e assinado por profissional habilitado:
- Laudo de ensaio de estanqueidade do fogio.

NORMAS

* NBR 14177:2008 - Tubo flexivel metélico para instalagdes
de gs combustivel de baixa pressio.

* NBR 15076:2004 - Dispositivo supervisor de chama para
aparelhos que utilizam gés como combustivel.

0Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momen-

to desta publicagdo. Cada norma estd sujeita a revis3o,
recomenda-se verificar a existéncia de edigoes mais recentes
das normas citadas.

ORIENTACOES AOS GESTORES

DE CONTRATOS

Obs.:Existem Escolas abastecidas por gés diretamente da
Concessionaria (GN), incompativel com a pressao de trabalho
especificada para o fog&o F0-03. Nesses casos, utilizar o
fogdio FO-05 Fogdo industrial / 4 bocas para GN [Gas natural).
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DESCRICAQ

» Forno de micro-ondas, de uso doméstico, volume nominal
minimo de 30 litros.

* 0 forno deve possuir certificagio INMETRO conforme
Portaria n® 497, de 28 de dezembro de 2011, Portaria n°174,
de 10 de abril de 2012 e Portaria n® 600, de 09 de novembro
de 2012.

* 0 aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de
Conservag3o de Energia - ENCE", apresentando "Faixa de
Classificagao Nivel A"

CONSTITUINTES

* Gabinete tipo monobloco em ago galvanizado revestido in-
terno e externamente com pintura eletrostatica a p6 (ep6xi/
poliéster] na cor BRANCA, contendo aberturas laterais e/ou
superiores para ventilagdo do aparelho quando em uso.

« lluminag&o interna.

* Painel de controle digital com fungdes pré-programadas.

* Timer.

* Relégio.

* Porta com visor central, dotada de puxador e/ou tecla de
abertura.

« Dispositivos e travas de seguranga.

* Sapatas plasticas.

* Prato girat6rio em vidro.

* Anel plastico rotativo com rodizios.

* Dimensionamento e robustez da fiag3o, plugue e conecto-
res elétricos compativeis com a poténcia do equipamento.
* Plugue e corddo de alimentag&o {rabicho) certificados pelo
INMETRO, com indicagdo de tensdo no cord&o do aparelho.

* Tensdo de alimentagdo do micro-ondas: 220V.

» Etiqueta Nacional de Conservagdo de Energia - ENCE, apre-
sentando "Faixa de Classificagdo Nivel A™.

* Selo de certificagao INMETRO.

FABRICACAO

* Para fabricagdo é indispensével atender as especificagdes
técnicas e recomendagdes das normas vigentes especlficas
para cada material.

» Todas as partes metdlicas deverdo estar isentas de rebar-
bas e arestas cortantes.

« Todas as fixagdes visiveis, parafusos, arruelas deverdo
possuir prote¢éo adequada contra corros&o/ oxidagéo ou
serem fabricados em ago inox.

.OAs dobradicas e vedagdes da porta, bem como partes asso-

ladas devem ser construidas de modo a suportar desgastes
em uso normal.

IDENTIFICACAQ DO FORNECEDOR

» |dentificagdo com nome e/ou logomarca da empresa fabri-
cante, fixada na parte externa frontal do aparelho.
* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
traseira do equipamento, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricag@o (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté_ / /{12 meses ap6s a data da nota fiscal

de entrega);

- Cédigo FOE do equipamento;

- Freqliéncia nominal em Megahertz (MHz};

- Poténcia nominal em watts (W};

- Referéncia do modelo.
Obs.: A amostra deve ser apresentada com as etiquetas a se-
rem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas
em duplicata para anélise da matéria prima.

MANUAL DE INSTRUCOES
* Todo 0 aparelho deve vir acompanhado do “MANUAL DE
INSTRUGOES”, em portugueés, contendo:

- Orientagdo para instalag&o e forma de uso correto;

- Controles;

- Instruges de cozimento e descongelamento;

- Procedimentos de seguranga;

- Regulagem, manutengéo e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnica;

- Relagéo de oficinas de assisténcia técnica autorizada no
Estado de S&o Paulo;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissdo e 0 nimero da Nota Fiscal.

* As instrugdes devem ainda conter as seguintes advertén-
cias:

- "ATENGAC: Se as travas da porta ou a porta estiverem
danificadas, o forno ndo deve ser operado até que tenha
sido reparado por uma pessoa qualificada”;

- "ATENGAO: E perigoso para qualquer pessoa que nio seja
qualificada realizar qualquer servigo ou operagéo de repa-
10 que envolve a remogao da cobertura que dé protegdo
contra a exposi¢ao & energia de micro-ondas”;

- “ATENGAD: Liquidos e outros alimentos néo devem ser
aquecidos em recipientes fechados, uma vez que sdo
susceptiveis de explodir".”

* As instrugdes também devem incluir as seguintes obser-
vagdes:

- "Somente usar utensilios que sdo adequados para uso em
fornos micro-ondas”;

- "Quando o forno for usado para aquecer alimentos em
recipientes de plastico ou papel, deve-se observar fre-
quentemente o forno, devido & possibilidade de ignigdo”;

- “0 forno de micro-ondas é destinado para aquecer a comi-
da e bebidas. Secagem de alimentos, roupas, pano Uimido
e similares podem levar a risco de igni¢do, lesdo ou fogo”;

- “Se observar fumaga, desligue ou desconecte o aparelho
e mantenha a porta fechada, até o fogo se extinguir”;

- “Aquecimento de bebidas no micro-ondas pode resultar
em erupgao atrasada de bolhas, portanto, deve-se tomar
cuidado no manuseio do recipiente”;

- “0 contetido de mamadeiras ou objetos similares deve
ser mexido ou agitado e a temperatura deve ser verificada
antes do consumo, a fim de evitar queimaduras™;

- “Ovos na casca ou inteiros ndo devem ser aquecidos em
fornos de micro-ondas, uma vez que podem explodir,
mesmo ap6s o aquecimento por micro-ondas ter cessa-
do™;

- “Detalhes para a necessidade de realizar limpeza de
porta, cavidade e partes adjacentes”;

- “0 forno deve ser limpo regularmente e quaisquer depdsi-
tos de alimentos removidos"”

* As instrugdes devem conter a altura minima de espago
livre necesséria acima da superficie superior do forno.
0Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, & obrigatéria a apre-
sentagdo de cdpia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

GARANTIA

* Um ano contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.
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CONTROLE DE QUALIDADE

= Os Iotes de fabricagao poder&o ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela érea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Filmes de proteg&o nas superficies externas do gabinete
de facil remogao.

* Estruturas em EPS (Isopor) de alta densidade com ele-
mentos moldados de modo a garantir protegéo adequada no
transporte e armazenamento,

* Rotulagem da embalagem - deve constar do lado externo
da embalagem, rétulos de f4cil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do equipamento, indica-
¢80 de voltagem / frequéncia e orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem.

Obs.1: A amostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
GOES”.

0Obs.2: Qutros tipos de embalagens que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovadas pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente os volumes.
* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGAO TECNICA

= 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
do forno de micro-ondas, a seguinte documentagao:

- Certificado de conformidade / Declaragiio(des) de
Manuteng&o de Certificagao, emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP.

Obs.:A(s) declaragio{Bes) de manutengao da certificagdo
deve[m) estar de acordo com 0s prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliago da Conformidade, com base na data
inicial da obteng&o da 1? certificagdo do produto.

LEGISLAGAO

* Portaria INMETRO n® 136, de 04 de outubro de 2001 - Man-
tém no &mbito do Sistema Brasileiro de Certificag3o - SBC,

a certificag3o compulséria de plugues e tomadas, para uso
doméstico e analogo, para tensdes de até 250V e concorren-
te até 20A.

* Portaria INMETRO n® 497, de 28 de dezembro de 2011 -
Requisitos de Avaliago da Conformidade para fornos de
micro-ondas.

* Portaria INMETRO n® 174, de 10 de abril de 2012 - Aprova a
reviséio do Regulamento Técnico de Avaliagdo da Conformi-
dade para fornos de micro-ondas.

» Portaria INMETRO n° 600, de 08 de novembro de 2012 -
Determina novos prazos para entrada em vigor da Portaria n°
497/2011.

* Portaria INMETRO n°640, de 30 de novembro de 2012 -
Institui a certificag@o compulséria para fios, cabos e corddes
flexiveis elétricos.

* Portaria INMETRO n° 260, de 05 de junho de 2014 - Dispde
sobre a necessidade de fazer os ajustes no Regulamento
Técnico da Qualidade de Fios, Cabos e Corddes Flexiveis
Elétricos, aprovado pela Portaria n® 589, de 05 de novembro
de 2012.

NORMAS

* ABNT NBR 14136:2012 [versio corrigida 3:2013) - Plugues
e tomadas para uso doméstico e anélogo até 20 A/250Vem
corrente altenada - Padronizac3o.

* ABNT NBR NM 287-4:2008 - Cabos isolados com compos-
tos elastoméricos termofixos para tensdes nominais até
450/750V, inclusive - Parte 4: Corddes e cabos flexiveis.

* ABNT NBR NM 60335-1:2010 - Seguranga de aparelhos
eletrodomésticos e similares. Parte 1: Requisitos gerais.

» ABNT NBR NM 60335-2-25:2006 - Seguranga de aparelhos
eletrodomésticos e similares. Parte 2-25: Requisitos especi-
fices para fornos micro-ondas.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma est4 sujeita a revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas titadas.
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DESCRIGAD

* Refrigerador industrial vertical de 2 portas, monofésico
220V, compressor de 1/3 hp, sistema de transmiss3o
térmica convectiva de ar forgado através de evaporadores e
condensadores, e eliminagio automatica da 4gua de degelo
(sistema “frost-free”), dotado de 4 prateleiras ajustdveis.
Capacidade titil mfnima de 540 litros.

* 0 equipamento deve possuir certificagdo INMETRO, confor-
me estabelecido nas portarias n°® 371, de 29 de dezembro de
2008 e n°® 328, de 08 de agosto de 2011.

CONSTITUINTES

¢ Gabinete tipo monobloco revestido interna e externamente
em ago inoxidave! AIS! 304, espessura mfnima chapa 22
{0,80mm), acabamento brilhante.

* Isolamento do gabinete em poliuretano injetado, com es-
pessura minima de 55mm e densidade minima de 36 kg/m’.
* Quatro (4) pés metélicos fixados através de parafusos 3
estrutura, dotados de ponteiras macigas de poliamida 6.0,
fixadas de modo que a base do equipamento situe-se a
aproximadamente 150 mm do piso.

» Portas revestidas interna e externamente em ago inoxi-
ddvel AISI 304, espessura minima chapa 22 {0,80mm),
acabamento brilhante.

* Isolamento da porta de poliuretanc injetado, com espessu-
ra minima de 45 mm e densidade minima de 36 kg/m?>.

« Trincos e dobradigas em ago inox. Trincos com travamento
automaético.

* Vedagao hermética em todo o perfmetro das portas através
de gaxeta magnética sanfonada que deve amoldar-se perfei-
tamente a superficie da &rea a ser vedada,

* Barreira térmica em todo o perimetro dos batentes das
portas para evitar a condensagao, constitufda de resisténcia
elétrica de baixa poténcia, intercambidvel.

* Controle de temperatura por meio de termostato reguldvel,
dotado de term8metro digital, com posicionamento frontal
de facil acesso.

» Refrigeragado por transmiss&o térmica convectiva, dotado
de compressor hermético de 1/3 hp, monofasico 220V, com
sistema de ar forgado e degelo automatico (sistema “frost
free”).

* 0 gés a ser utilizado no processo de refrigeragdo ndo pode-
ré ser prejudicial & camada de oz6nio, conforme Protocolo de
Montrea! de 1987; Decreto Federal n® 93.280 de 07/06/90;
Decreto Estadual n® 41.629 de 10/03/97 e Resolugdo Cona-
ma n° 267 de 2000.

* 0 gés refrigerante deve ainda possuir, preferencialmente,
baixo Indice GWP ["Global Warming Potential” - Potencial de
Aquecimento Global), conforme Protocolo de Kyoto de 1997
e Decreto Federal n°® 5.445 de 12/05/05.

* Quatro (4) prateleiras em grade de ago inox AlSI 304, com
perfil de segdo circular com didmetro de 1/4". Distancia
méxima de 25mm entre os perfis.

* As paredes internas do gabinete devem ser dotadas de
dispositivos em ago inox que possibilitemn o ajuste de altura
das prateleiras a cada 70mm (+/-10mm}.

* As prateleiras devem ter capacidade para armazenar reci-
pientes “Gastronorm” modelo 1/1 (530 x 325 x 65)mm.

* Piso do gabinete, revestido em ago inoxidavel AlS| 304,
espessura minima chapa 22 [0,80mm).

« Painel superior, espessura minima chapa 22 (0,75mm),
para protegao dos sistemas de refrigeragio e elétrico do
equipamento.

* Parafusos e porcas em ago inox.

» Dimensionamento e robustez de fiagdo, piugue e conecto-
res elétricos compativeis com a poté&ncia do equipamento.
« Cord3io de alimentag&o (rabicho), certificado pelo INMETRO
conforme Portaria n° 640, e em conformidade com a norma
ABNT NBR NM 287-4. Indicag&o da voitagem no corddo de
alimentagao do aparelho. Comprimento Gtil minimo do
cordao: 1,0m.

* Plugue certificado pelo INMETRO conforme Portaria n® 136
e em conformidade com a norma ABNT NBR 14136,

* Conectores para fiagdo em poliamida, dotados de parafu-
s0s para compressao dos fios.

* Todo o sistema elétrico deve ser fixado ao gabinete por
meio de bragadeiras.

* Selo de certificagdo INMETRO.

FABRICAGAD

* Para fabricagdo é indispensével atender as especificagtes
técnicas e recomendagdes das normas vigentes especificas
para cada material.
* Pegas metélicas devem ser unidas entre si por meio de
solda compativel com aco inox 304, configurando uma
estrutura Unica e possuir superficie lisa e homogénea, nio
devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras
ou escérias.
¢ 0 equipamento e seus componentes devem ser isentos de
rebarbas, arestas cortantes ou elementos perfurantes.
* 0 compressor deve ser instalado na parte superior do
equipamento.
» 0 equipamento deve ser dotado de sistema de degelo au-
tomético, de forma a ser desnecessaria manutenc3o desta
natureza, evitando a interrupgao do processo de conserva-
¢80 dos alimentos e a indesejavel retirada de blocos de gelo
por processos que possam vir comprometer seu funciona-
mento e vida Gtil.
* 0 liquido acumulado no condensador deve ser drenado até
a parte posterior externa do refrigerador para eliminago por
evaporagdo ou coletado em bandeja.
* 0 equipamento deve ser projetado para a temperatura de
trabalho de até +2°C a +6°C.
= Devem ser utilizados componentes (sistema de refrigera-
¢30) que do ponto de vista de poténcia consumida permitam
uma otimizag3o no consumo de energia durante a sua vida
atil.
» No produto acabado, o filme pldstico de proteg&o das
chapas de ago inox deve poder ser facilmente removido pelo
usudrio, sendo imprescindivel que na montagem do aparetho
o filme seja previamente removido:

- De todas as suas partes internas;

- Das dobras das portas;

- De qualquer outra parte junto a dobras;

- Sob qualquer elemento sobreposto.

REFERENCIAS

* Compressores: “TECUNSEH" / “ELGIN” ou equivalente.

* Unidade condensadora: “MIPAL” ou equivalente.

» Termdmetro digital: *Every Control”/ “Full Gauge” ou equi-
valente.

* Ventilador: “ELCO” ou equivalente.

IDENTIFICACAC DO FORNECEDOR

* |dentificagdo com nome e/ou logomarca da empresa fabri-
cante fixada na parte frontal do aparelho.

» Etiqueta auto adesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢des impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
traseira, contendo:
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