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LAMINADO MELAMINICO (BP)

FITA DE BORDQ EM PVC (e=3mm)

— USINAGEM DAS ARESTAS
MDP (25mm) P COM RAIO MINIMO DE 2,5mm
™ PONTEIRA DE FECHAMENTO
~ {TRAVESSA LONGITUDINAL)
>( COR: CINZA (VER REFERENCIA)
VER DETALHE
v
Q o PONTEIRA DE FECHAMENTO (PES)
o T / COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
g £ ST VER DETALHE
= =
TUBO DE AGO o> N b1 k& TUBO DE AGO
20 x 40mm -1 40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm} =~ CHAPA 16 (1,5mm)
TUBO DE ACO
SOLDA EM TODA A — 30 x 40mm
EXTENSAO 3 30 7 CHAPA 16 (1,5mm)
40
DETALHE 1
ACABAMENTO E FIXAGAO DO TAMPO
ESC.1:2
40
7 30
’ SOLDA EM TODO
e O PERIMETRO
Y
TUBO DE ACO 3
30 x 30mm
CHAPA 16 \
(1,5mm) e/
l&—eoo——— TUBO DE ACO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)
DETALHE 2
TUBO DE TRAVAMENTO
ESC.1:2 ‘
MDP BUCHA ZAMAC ‘
(25mm) ROSCA @=1/4"
gs | COMP.=13mm

/l/

/

TA77
(/17 /AR

T

7t FURO @=8mm

/ PROF.=14mm
7 /’ /

ESCAREAR FURO ANTES DA
COLOCACAO DA BUCHA

TUBO DE AGO 20 x 40mm ———
CHAPA 16 (e=1,5mm)

\_j’\

PARAFUSO

BP=1/4" - COMP.=2"
CABEGCA CHATA
FENDA PHILLIPS

™~ FURO PUNCIONADO PARA

DETALHE 3

FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2

medidas em milimetros

ACOMODAGAO DO PARAFUSO



% Mobilidrio
|

TUBO DE AGO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

CHAPA DE ACO -
e N e ME-20
-
CONTRA-PORCA @ |
i fo
25, SOLDA Mesa
FURACAO COM ROSCA / -
INTERNA PARA FIXACAO\ NN A [L ?50mm]
DORODIZIO A TIN] A
/\ \O /\ N 0 Sistema de
CHAPA DE ACO (e=4mm) mobiliario
Re— para dreas
HIE it .. .
7 = administrativas
TUBO DE ACO
40 x 40mm SOLDA !
CHAPA 16 (1,5mm) \
ROD{Z10 DUPLO GIRO
COM FREIO (DIANTEIROS)
VISTA INFERIOR CORTE AA :
ESC.1:2 ESC.1:2
DETALHE 4
ROD{ZIO DUPLO GIRO COM FREIO
ESC.1:2
i
TUBO DE AGO . -
40 X 40mm Revisdo 4
CHAPA 16 (1,5mm) Data 08/11/16
Pégina
CHAPA DE ACO
(e=amm) ] ROSCA B
SOLDA CONTRA-PORCA
FURAGAO COM ROSCA 25 /_
INTERNA PARA FIXACAO \ T
DO ROD{ZIO @i
BN B
ALy LIA .
A4 ” i
CHAPA DE ACO (e=4mm)
\_ o
TUBO DE AGO
40 x 40mm SOLDA
CHAPA 16 (1,5mm)
ROD{ZIO DUPLO GIRO
SEM FREIO (TRASEIROS)
VISTA INFERIOR CORTE BB
ESC.1:2 ESC.1:2
Atengiio
Preserve a escala
DETALHE 5 i Quando for imprimir, use
ROD{ZIO DUPLO GIRO SEM FREIO folhas A4 e desabilite 2
ESC.1:2 § fungao *Fit to paper”
;po [}
Imprima somente o

dric
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DETALHE - PONTEIRA DE FECHAMENTO (TRAVESSA LONGITUDINAL)

.

ACABAMENTO ——— POLIPROPILENO
LISO COPOLIMERO ,
BRILHANTE INJETADO
> A COR: VER REFERENCIAS
R1 |
Y N{ 7
RO,5 16
ACABAMENTO ——H#—> 0,55+0,05
LISO Q Ll 500
BRILHANTE >
> A | 130 |

16,5
VISTA 1 VISTA 2 CORTE AA
ESC.1:1 ESC.1:1 ESC.1:1
20
16,5
w 2| ¥ |
1,6 7RL\ 1,75
0,55+ 0,05 ?\J ?"5 " 4
\ I o/

DATADOR—J I R r/ AL

VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR

ESC.1:1 ESC.1:1

Datador conforme figura abaixo

PERSPECTIVAS

ESC.1:1

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 5 ou 6mm

medidas em milimetros



DETALHE - PONTEIRA DE FECHAMENTO (PES)

Datad, Al

com

D=5 o0u Gmrm

Indicador
de més

Indicador
de ano

giratério

S ——

PERSPECTIVA

ESC.1:1

. 40 ACABAMENTO
uso
L BRILHANTE
1
Z 7 - r_# C ™
R1 4 5
0,55+ 0,05 f POLIPROPILENO
. CoPOLIMERO
i INJETADO
25 COR: VER
(e minima=2mm) 9 REFERENCIAS
1500
AN ACABAMENTO
’ v 7 uso
> BRILHANTE
31,5
VISTA FRONTAL
36,5 ESC.1:1
CORTE AA
ESC.1:1
36,5 490
R4,5 R2
® 4
o e ‘
1’ NI
4 |R2
0,55 0,05 A A
2 D o A\ A
a ?
. / A )
Ao i
= 7 L/ N
7
DATADOR (e minima=2 mm)
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC.1:1 ESC.1:1
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FUNDALAO PARA O
DESENVOLVIMENTO

DESCRICAD

* Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura meté-
lica.

CONSTITUINTES

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em faminadoe melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimen-
stes acabadas 750mm (largura) x ?50mm (prufundidade)

x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 0,3mm para espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC {cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
sbes nominais de 29mm (largura) x 3mm [espessura).

* Estrutura composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em

. chapa 16 (1,5mm};

- Travessas superiores longitudinais (fixag#o do tampo e do
painel] confeccionadas em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgao retangular de 20mm x40mm,
em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas superiores transversais confeccionadas em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéio
retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm]}.

* Fixag&o do tampo s travessas superiores longitudinais
através de parafusos rosca méaquina polegada de 1/4"x 2",
cabeca chata, fenda simples.

* Rodizios de duplo giro, com rodas duplas macias de poliure-

tano, @ = 65mm, fixagéo por meio de rosca e contra-porca
{ver referéncias). Dois giratérios com freio (dianteiros) e
dois girat6rios sem freio (traseiros).

* Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA
(ver referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe.
Dimens@es, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras deve ser gravado o sfmbolo interna-
cional de reciclagem, apresantando o ntimero identificador
do polimero, identificagdo do modelo (conforme indicado

no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componen-
te injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando
més e ano de fabricag3o, de 5 ou 6mm de didmetro {confor-
me indicagBes nos projetos).

0bs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser cbriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhade ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferruja-
mento deve ser de Ri e o grau de empolamento deve ser de
dy/t,

* Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida
Epdxi/ Poliéster, eletrostética, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
{ver referéncias).

FABRICAGAC

« Para fabricag&o € indispensével seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

« Soldas devemn possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

*» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Pegas injetadas n&o devem apresentar rebarbas, falhas

de injegdo ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
especificadas em projeto).

Obs.: A arte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovagao
prévia pela equipe técnica da FDE.

REFERENCIAS

« Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
25mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 428 C.

* Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 425 C.

= Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.

* Rod(zios de duplo giro, fixag&o por meio de rosca - corpo e
pista na cor cinza / calota na cor cinza - acabamento brithan-
te / dois com freio + dois sem freio - modelo 'Sq65' - “SQUA-
DRONI" ou equivalente.

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBE!TSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAD DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢des impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor,;

- Data de fabricag@o {més/ano); .

- N°do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta
a ser utifizada para o fornecimento dos otes, fixada no local
definido. Enviar etiqueta em duplicata para andlise da matéria
prima.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

0Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
(ltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os Iotes de fabricagio poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.



EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada 3s caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho de
polipropileno.
* Proteger os pés com pape! tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.
* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.
* N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do [ado externo
de cada volume, rétulos de fcil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.
» N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produte.
0bs.1: Aamostra da mesa deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

bs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
dm menor impacto ambiental poder&o ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejufzo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serfo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Toleréncias' dimensionais indicadas nos projetos;
- Mais ou menos [+/-] 2mm para partes estruturais.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, seriio admi-
tidas tolerancias normativas de fabricagéo para o seguinte
material: chapas de MDP.
* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

..DG{I&}ME&TAQAQ TECNICA

0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosio
da pintura em cdmara de névoa salina, emitido por labora-
tério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao desse
ensaio.

Obs. 1: Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante ¢ condigdo essencial para validagio dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (minimo duas
fotos em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificagdo do fabricante; data; nome e assinatura do
técnico responsavel,

Obs. 2: Nao serdio aceitos laudos datados com mais de 1 {um)
ano, contado da data de sua apresentag3o.

0Obs. 3: Deveréo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legfveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

* NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empolamento
de superficies pintadas.

* NBR 8094:1383- Material metélico revestido e ndo-
-revestido - Corros&o por exposi¢do & névoa salina - Método
de ensaio.

« NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificagdes, mobilirio,
espagos e equipamentos urbanos.

* NBR 13966:2008 - Méveis para escritério - Mesas - Classi-
ficagéo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio.

* NBR 13967:2011 - M6veis para escritério - Sistemas de
esta¢do de trabaltho - Classificagdo e métodos de ensaio.

» NBR S0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagao da
degradagdo de revestimento - Designagdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliagao do grau de enferruja-
mento.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagéo. Como toda norma estd sujeita  revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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DESCRIGAD

* Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metali-
ca, dotada de painel frontal em MDP.

CONSTITUINTES

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em faminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor CINZA [ver referéncias). Dimensdes
acabadas 900mm {largura) x 750mm (profundidade] x
25mm [espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 0,3mm para espessura.
* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno} ou PE (polietileno), com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
[ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
ses nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
* Furagéo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxan-
tes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme
projeto e detalhamento.
* Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pres-
s&0 - BR, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
imensBes acabadas 790 (largura) x 340mm (altura) x
ismm (espessura), admitindo-se tolerancia de +/- 1mm
para largura e +/- 0,3mm para espessura.
= Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila}; PP
{polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
{ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
sdes nominais de 22mm [largura) x 3mm (espessura).
* Estrutura composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéo quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 [1,5mm);

- Travessas superiores longitudinais (fixagdo do tampo e do
painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do retangular de 20mm x 40mm,
em chapa 16 [1,5mm);

- Travesssas superiores transversais confeccionadas em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo
retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas inferiores transversais de fixag&o do painel

confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio,
. com costura, sec¢do quadrada de 30mm x 30mm, em

chapa 16 (1,5mm).

* Fixaga@io do tampo as travessas superiores longitudinais
através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4"x 2",
cabega chata, fenda simples.
* Fixagéo do painel frontal a travessa superior longitudinal
através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 1
1/4°, cabega chata, fenda simples.
* Fixagdo do painel frontal ao tampo através de cavilhas de
6mm x 30mm.
* Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de
aco carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o
projeto.
* Fixagdo do painel frontal as aletas através de parafusos
autoatarraxantes para aglomerado, @ = 4,8mm, 32mm de
comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.
* Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono,
espessura de 0,9mm, estampados conforme o projeto.
* Fixagao do passa-cabos ao tampo através de parafusos
autoatarraxantes para aglomerado, @ =4,8mm, 1Smm de
comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8"x 1" [ver
referéncias).

* Ponteiras de fechamento em polipropileno copolfmero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA
(ver referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras deve ser gravado o sfmbolo interna-
cional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, identificagio do modelo {conforme indicado

no projeto), e o nome da empresa fabricante do componen-
te injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando
més e ano de fabricag3o, de 5 ou 6mm de didmetro (confor-
me indicagdes nos projetos).

0bs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que agsegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no mfnimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
dy/t,

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

FABRICACAO

» Para fabricag30 é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perfmetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

« Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de injegd0 ou partes cortantes (tolerncias dimensionais
especificadas em projeto).

0Obs.: Aarte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovagdo
prévia pela equipe técnica da FDE.

REFERENCIAS

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
25mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa presséo - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

¢ Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
18mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

* Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**]) 2040.

* Sapatas niveladoras - "CAAD" ou "MASTICMOL" ou equiva-
lente.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
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IDENTIFICAGAC DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢0es impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor,

- Data de fabricag3o (més/ano);

- N® do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta
a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no local
definido. Enviar etiqueta em duplicata para andlise da matéria
prima.

GARANTIA

= Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Qbs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente 2 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagao poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho de
polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* N&o seré admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remagé&o.

* N&o seré admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra da mesa deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Dutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigGes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos;
- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais.
* Sem prejulzo das tolerancias citadas acima, serdo admi-
tidas tolerancias normativas de fabricag3o para o seguinte
material: chapas de MDP.
* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, laudo técnico de ensaio de resisténcia 4 corrosdo
da pintura em c&mara de névoa salina, emitido por labora-
tério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicao essencial para validag3o dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificagdo do fabricante; data; nome e assinatura d'
técnico responsével.

Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagio.

0bs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
naimpossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

* NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empalamento
de superficies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metélico revestido e nio-
-revestido - Corros3o por exposicdo & névoa salina - Método
de ensaio.

* NBR 8050:2004 - Acessibilidade a edificagdes, mobiligrio,
espagos e equipamentos urbanos.

* NBR 13966:2008 - Méveis para escritério - Mesas - Classi-
ficag@o e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio.

» NBR 13967-2011 - Méveis para escrit6rio - Sistemas de
estagao de trabalho - Classificagdo e métodos de ensaio.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagiio da .
degradacdo de revestimento - Designagao da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de enferruja-
mento.

0Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita a revisgo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas titadas.
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DESCRICAD

* Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas
(PCR}, com tampo em MDP ou MDF, revestido na face supe-
rior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MOP ou MOF, com espessura de 18 mm, revesti-
do na face superior em laminado melamfnico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredendados (conforme projeto}.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicago de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalha-
mento no projeto). Dimensdes acabadas 900mm [largura) x
600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-
-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);

PP {polipropilenc) ou PE [poiietileno), com "primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL {ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N {ver fabri-

). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
{€8Pessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagao da fita de
bordo no ponto central e do fado oposto & borda de contato
com o usudrio. 0 ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

* Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secg3o oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm});

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47),em
chapa 16 (1,5mm};

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

* Fixagdo do tampo 3 estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm};

parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),

comprimento 47mm {com tolerancia de +/- 2mm), cabega

panela, fenda Phillips.
* Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimentc
12mm.
» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver refe-
réncias), fixadas 2 estrutura através de encaixe. Dimensges,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das pon-
teiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentands o nimero identificador do
polfmero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE" {conforme
indicagBes nos projetos), e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devern ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagio
(conforme indicagBes nos projetos).
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri e o grau de empolamento deve ser de
dy/t,

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

FABRICAGAO

* Para fabricagdo € indispensdvel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Adefinigdo dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos gueé fixam o tampo 3 estrutura deve
considerar, que ap6s o aperto, ndo deve haver vazio entre

a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.
Podem ser utilizados batoques ou mastique eldstico para
preencher o espago entre a superficie da porca garrae o
laminado de alta press&o.

* Na montagem da mesa somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado e fitas de bordo aprova-
dos pela Supervisdo de Especificagdo e Desenvolvimento de
Mobili&rio e Equipamentos da Geréncia de Inovagao e Tecnolo-
gia para a Edificacdo.

« Na montagem da mesa devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.

0bs.1: Consultar a Supervisdo de Especificagio e Desenvolvi-
mento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagac
e Tecnologja para a Edificag3o para obter informagodes sobre
fabricantes de componentes injetados e de fita de bordo

que possuam produtos homologados. Componentes ndo
homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, 3
Supervisiio de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio
e Equipamentos da Geréncia de Inovagao e Tecnologia para a
Edificagdo para homologagao.

« Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos e
em conformidade aos requisitos normativos.

Obs.2: Retirar amostra do padrao de texturas na Supervi-

s#o de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Inovagao e Tecnologia para a
Edificagéo.

0Obs.3: A arte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovagao
prévia pela equipe técnica da FDE.

» Pegas injetadas n3o devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes.

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresen-

tar resisténcia ao arrancamento minima de ?0ON, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia
3 trag3o), constante na ABNT NBR 16332 - Méveis de madeira
- Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de
ensaio.

« Soldas devem passuir superficie lisa e homogénea, ndio
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escdrias.

« Todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.
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REFERENCIAS
* MDP ou MOF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente.
* Laminado de alta press&o - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*)428C.
* Chapa de balanceamento [contra-placa fenélica) com es-
pessua de 0,6mm - "FGRMICA" ou "PERTECH" ou equivalente.
* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C.
» Componentes injetados:

~ Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*)

287C.

* Pintura dos elementos metélicos, cor CINZA - referéncia
RAL {**]) ?040.
* Identificagdo de acessibilidade na estrutura da mesa:

- cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 2925 C;

- cor BRANCA.

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

INDICAGAD DE ACESSIBILIDADE

* Amesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve

ser identificada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA)
impresso por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita,
face externa, conforme projeto gréfico e aplicago.

* Para impress3o em tampografia devem ser utilizadas

tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
de modo que, depois de curadas e secas, estas impressdes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavéveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.

0Obs.1: 0 arquivo digital referente 2 arte do Simbolo Interna-
cional de Acesso (SIA) devers ser solicitado 4 Supervisdo de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamen-
tos da Geréncia de Inovagao e Tecnologia para a Edificag3o.
0Obs.2: A amostra da mesa deve ser apresentada com o Simba-
lo Internacional de Acesso (SIA) tampografado.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de alumfnio com informa-
¢bes impressas de forma permanente, do tamanho minima
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricag&o {més/ano};

- N°do contrato;

- Garantiaaté // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

~ Cédigo FDE do mével;

- Aetiqueta de identificagdo a ser fixada na mesa deve
apresentar também a seguinte frase acompanhada do
Simbolo Internacional de Acesso: “Este mével & acessi-
vel”. A representagao gréfica do Simbolo Internacional
de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR
9050 - Acessibilidade a edificagdes, mobilirio, espagos e
equipamentos urbanos, adotando-se uma das seguintes
formas de representag3o e considerando as seguintes
opgdes de cores:

» Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Panto-
ne 2925 C);

» Pictograma brance sobre fundo preto;

» Pictograma preto sobre fundo branco.

15

BRANCO OB RE PRETO SOSNE

BRANCO SOBRE

FUNDOPRETD

BR G

0Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos Iotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAQ

* Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 237mm
(A4), 01 p4gina frente e verso, em papel reciclado de grama-
tura minima ?5g/m? em um dos seguintes processos: laser
color/ eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.
* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixad’
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ".

* Fornecer um manual fixado 3 parte superior do tampo de
cada mesa,

Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) devers ser
solicitado & Supervis3o de Especificagio e Desenvalvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagio
Tecnologia para a Edificagdo.

0Obs.2: Aamostra da mesa deve ser apresentada acompanha-
da da amostra do “MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ” impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricag3o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
tltimo dia da entrega do lote correspondente 3 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE .

* Os lotes de fabricagdo poderéo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
palietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada &s caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe Sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Embalar as mesas individualmente. Ap6s, a mesa dever4
ser envolvida com filme termoencolhivel. Este filme devera
serresistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir in-
tegridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte
e estocagem.

* N&o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

FUNDOBRANCO




* Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rétulas de f4cil leitura com identificagao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: A amostra da mesa deve ser entrepue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVAGAD”,

0Obs.2: Butros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental podergo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
leréncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
specificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias n3o estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos [+/-] 1mm para furagBes e raios, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificaces;

- Mais ou menos {+/-] 1° para &ngulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
(exceto para furagdes e raios), quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagges.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-

das tolerdncias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fencl melaminico e chapas de MDP e

. !spessuras de chapa de ago ¢ bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir toler&ncias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

* 0 fornecedor deve apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, a seguinte documentagao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura em cdmara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRQ para realizagio desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprave a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pele
CGCRE-INMETRO para realizag3o dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condig3o essencial para validagdo dos laudos.
Os laudas devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificagio do fabricante; data; técnico responsavel,

~

Obs. 2: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentago.

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Declaragao de compatibilidade.entre cavidades de moldes
de injecdo para cada componente utilizado [emitida pelo
fabricante do componente}, conforme modelo de "Declara-
¢aotipo D",

0Obs. 4: 0 modelo de "Declarag3o tipo D" dever4 ser solicitado 3
Supervis3o de Especificagdo e Desenvolvimento de Mabilidrio
e Equipamentos da Geréncia de Inovagdo e Tecnologia para a
Edificagao.

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagio do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo-
-revestido - Corros&o por exposigdo a névoa salina - Método
de ensaio.

» ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagges, mobili-
4rio, espagos e equipamentos urbanos.

* ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNTNBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagio
da degradagao de revestimento - Designago da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 Avaliag3o do grau de
enferrujamento.

0Obs.: As edigbes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma estd sujeita a revis3o,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes
das normas citadas.
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TUBO DE ACO
20 X 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)
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DESCRICAD

» Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metéli-
ca, dotada de painel frontal em MDP.

CONSTITUINTES

* Tampo em MDF, com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa press&o - BP,
acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas 2000mm (largura) x 1000mm [profundidade) x
25mm [espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 0,3mm para espessura.
* Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE [polietileno), com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
sées nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
* Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxan-
tes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme
projeto e detalhamento.
* Painel frontal em MDF, com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melamfnico de baixa pres-
s30 - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1400mm (largura) x 420mm (altura)
.x 18mm {espessura), admitindo-se tolerancia de +/- imm
para largura e +/- 0,3mm para espessura,
« Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
{polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie frost, na cor CINZA {ver
referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).
» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm).
s Aletas de fixag&o do painel frontal confeccionadas em
chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9mm}, estampadas
conforme o projeto.
* Componentes de fixagao:

- Fixar 0 tampo & estrutura por meio de 4 parafusos 1/4" x
2" (cabega chata) e buchas autoatarraxantes 1/4” x 5/8”
no tampo;

- Fixar o painel central & estrutura por meio de 2 parafusos
1/4"x 2" e porcas cilindricas 1/4" x 1/2"x 1/2", e o painel
a0 tampo por meio de 4 cavilhas de madeira.

* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de poli-
propilenc injetado.

* Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA
(ver referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe.
Dimensdes de design conforme projeto.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia 3 corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e 0 grau de empolamento deve ser de
g/t

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epdxi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

FABRICAGAO

* Para fabricag3o é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unio.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado ap6s a cofagem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de injegdo ou partes cortantes [tolerancias dimensionais
especificadas em projeto).

REFERENCIAS

* Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
25mm revestida em ambas as faces em laminado melamfni-
co de baixa presséo - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Chapa em madeira aglomerada - MOP - Madeplac BP -
18mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

* Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040.

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICACAD DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinflica ou de alum{nio com informa-
¢des impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagéio (més/ano);

- N do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
0Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta
a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no local
definido. Enviar etiqueta em duplicata para andlise da matéria
prima.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricag3o.

0bs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Ds lotes de fabricag&o poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracterfsticas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho de
polipropileno.
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* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* N&o seré admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* N&o seréd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de difici remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificag&o do
fabricante e do fornecedor, c6digo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.,

» N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra da mesa deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Qutros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

* Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos;
- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais.
* Sem prejufzo das tolerdncias citadas acima, serdo admi-
tidas tolerancias normativas de fabricagiio para o seguinte
materiail: chapas de MDP.
* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

DOCUMENTAGAQ TECNICA

» 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, laudo técnico de ensaio de resisténcia & corrosdo
da pintura em cdmara de névoa salina, emitido por labora-
tério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagiio desse
ensaio.

Obs. 1: Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigao essencial para yalidag3o dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legfveis do item (mfnimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificagdo do fabricante; data; nome e assinatura do
técnico responsével.

Obs. 2: N3o serfio aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagio.

0bs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas cGpias legfveis, coloridas e
autenticadas.

NORMAS

* NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamento
de superficies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo-
-revestido - Corrosde por exposigao & névoa salina - Método
de ensaio.

« NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliério,
espacos e equipamentos urbanos.

* NBR 13966:2008 - Méveis para escrit6rio - Mesas - Classi-
ficagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio.

* NBR 13967:2011 - Méveis para escrit6rio - Sistemas de
estagio de trabalhe - Classificag3o e métodos de ensaio.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagiio da
degradacdo de revestimento - Designago da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de enferruja-
mento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma est4 sujeita & reviso,
recomenda-se verificar a existéncia de edigBes mais recentes
das normas citadas.
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FITA DE BORDO
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FITA DE BORDO
PVC (1,5mm)
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

i DETALHE 1

PVC (1,5mm)
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
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kFITA DE BORDO

PVC (1,5mm)
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
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MDF (18mm

REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMENICO (BP)
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

FITA DE BORDO
PVC (1,5mm)
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

PISO ACABADO
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PARAFUSO
CABECA CIi

FENDA SIMPLES

M6 X 16mm

FURQ OBLONGO
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M6 X 16mm

LAMINADO
MELAMINICO (BP)

COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

BUCHA DE

NYLON s10

ROSCA METRICA
FENDA SIMPLES

< SUPORTE METALICO

~ , CHAPA 14 (1,9mm)
PARAFUSO

ROSCA SOBERBA
CABEGA SEXTAVADA

@ = 1/4" - COMP. = 60mm

ARRUELA LISA
CHAPA 16 (1,5mm)

FITA DE BORDO

MDF (18mm)

BUCHA AUTOATARRAXANTE
DE ZAMAC
M6 X 15mm

LAMINADO

NDRICA
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BUCHA
AUTOATARRAXANTE
DE ZAMAC

M6 X 15mm

CORTE LONGITUDINAL

DETALHE 1

FIXAGAO DO SUPORTE
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LAMINADO
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CORTE TRANSVERSAL



o

DESCRICAD

* Mural em painel MDF, dotado de suportes de fixagdo.

CONSTITUINTES

* Painel em MDF de 18mm, dimens8es 1200mm [altura] x
1350mm (largura), revestido em ambas as faces de lamina-
do melaminico (BP), superficie texturizada, cor CINZA {ver
referéncias).

* Todos os topos do painel deverdo ser encabegados com
fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”,
1,5mm (espessura), cor CINZA {ver referéncias), coladas
com adesivo “Hot Melting” (ver referéncias).

* 4 suportes de fixagdo do painel em ago carbono SAE 1008,
em chapa 14 (1,9mm}, dobrados e estampados conforme
projeto.

* Conjunto para fixaga0 dos suportes ao painel compostos
de 8 parafusos de ago, bicromatizados, rosca métrica, cabe-
¢a cilindrica, fenda simples, MB [didmetro de 6mm) x 16mm
de comprimento e 8 buchas auto-atarraxantes de zamac
para pafusos M6, 15mm de comprimento (ver referéncias).
« Conjunto para fixagdo na parede composto de 4 parafusos
de ago carbono, zincados, rosca soberba, cabega sextavada,
1/4" (diametro de 6,3mm} x 60mm de comprimento, com

Iarruelas lisas, zincadas, em chapa 16 {1,5mm) e 4 buchas

e Nylon tipo S10 (ver referéncias).
* Pintura dos metélicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliés-
ter, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espes-
sura minima de 40 micrometros, cor CINZA {ver referéncias).

FABRICACAQ

* Para fabricacéo é indispensével seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em cAmara
de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, no
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escdérias.

* Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado apés a colagem, configurando arredondamento
dos bordos.

“QREFERENCIAS

* MDF - "Madefibra" - com espessura de 18mm revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP] - "DURATEX" ou equivalente - cor CINZA - referéncia
Pantone [*) 428C.

» Fita de bordo em PVC com espessura de 1,5mm - "REHAU"
ou equivalente - cor CINZA - referéncia Pantone (*) 428C.

* Adesivo "Hot Melting” para bordos: Jowatherm 28050 -
"ARTECOLA" ou equivalente.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL 7040.

» Parafusos e arruelas - “CISER” ou equivalente.

* Bucha de zamac - “WIND" ou equivelente.

* Bucha de Nylon - “FISCHER” ou equivalente.

[*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

IDENTIFICAGCAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta auto adesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢bes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte posterior do painel,
contendo:

~ Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedon

- Data de fabricag8o (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até //_{24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com a etiqueta a ser
utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta em duplicata
para anélise da matéria prima.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

0Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricag3o podergo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela &rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Embalar o painel com papeldo ondulado, manta de polie-
tileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, réfia ou fititho de polipropileno.
» 0s 4 suportes e o conjunto de fixag3o deverao ser acondi-
cionados em um Unico saco plédstico transparente, lacrado,
que deverd receber rétulo de facil leitura, com identificagdo
do fabricante, do fornecedor e c6digo e discriminagao FDE do
produto.

* 0s sacos plasticos de suportes e conjunto de fixagdo da
totalidade do lote deverado ser fornecidos em uma ou mais
caixas de papelao.

*» Rotulagem das embalagens das lousas e das calhas -
devem constar do lado externo das embalagens, rétulos de
facil leitura com identificagdo do fabricante e do fornecedor,
codigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte
e estocagem.

* Ndo deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em contato
direto com o produto.

Obs.1: 0 protétipo deve ser entregue embalado e rotulado
como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solu-
¢Bes com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados
pela equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.

» Utilizar cordas para prender a carga.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO

* Toler&ncias:
- Dimensionais a critério da FDE;
- Espessuras de chapas de ago devem seguir tolerincias
normativas conforme Normas ABNT.

* Ver “Orientagdes para Instalag@o” - Anexo |
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SALADEAULA-CICLO I [12E 48 SéRSES}
Itens de mabilidrio a instalar
« 1 kit de faixas de prote¢do para sala de aula [FP-03) com-

posto de 8 pegas acompanhadas de 80 parafusos e buchas.

» 1 kit de faixas de exposig¢do (FP-05) composto de 3 pegas
acompanhadas de 15 parafusos e buchas.

7,20

« 1 lousa quadriculada (LG-07) composta de 1 painel
esquerdo + 1 painel direito + 1 calha esquerda + 1 calha
direita acompanhadas de 16 suportes metélicos + conjunto
de fixagdo.

* 1 mural (MR-02} acompanhado de 4 suportes metélicos +

-conjunto de fixagdo.

ﬂ FP-03 (3 pegas)

LG-07

* Faixas de protegao (FP-03): instalar a 0,50m do piso até
sua extremidade vertical inferior.

* Faixas de exposigdo {FP-05): instalar a 1,60m do piso até
sua extremidade vertical inferior.
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* Lousa quadriculada (LG-07): ver detalhes de instalag3o na
péagina 5/5.

 Mural {MR-02}: instalar a 0,80m do piso até sua extremida-

de vertical inferior.
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SALADEAULA |,

CICLO Il [52 E 87 SERIES) - CICLO 11 +
ENSINO MEDIO E ENSINO MEDIO

Itens de mobilidrio a instalar

» 1 Kit de faixas de prote¢o para sala de aula [FP-03) com-
posto de 8 pegas acompanhadas de 80 parafusos e buchas.

* 1 lousa quadriculada (LG-07) composta de 1 painel
esquerdo + 1 painel direito + 1 catha esquerda + 1 calha
direita acompanhadas de 16 suportes metélicos + conjunto
de fixagdo.

* 1 mural (MR-02) acompanhado de 4 suportes metalicos +
conjunto de fixagao.

Néo instalar kit de faixas de exposigdo (FP-05) em sala de aula - ciclo Il / ciclo Il + EM/EM

7,20
FP-03 (3 pegas)
~r
]
9
3
o
& o usmes H .
~ 3
id
VISTA A -
A4
FP-03 (2 pegas) MRO2
PLANTA
esc, 1:75
1 | | | 1 |
MR-02
l{{aprox, 0,10
- FP-03 ’
T ' L T ek 0.08
n
4 [~ @
(=] S o
¥cls117.é\ A aplicar pecas centralizadas
1
1
[}
aprox. 0,13 l FP-03
: f— K
A ; .
2 .
VISTAB .
esc. 1:75 Medidas emm

* Faixas de protegdo (FP-03): instalar a 0,60m do piso até
sua extremidade vertical inferior.

* Lousa quadriculada (LG-07): ver detalhes de instalag3o na
pégina 5/5.

« Mural (MR-02}: instalar a 8,80m do piso até sua extremida-
de vertical inferior.
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“Arredondado | CALHA ESQUERDA ASSEGURAR PERFEITO ENCAIXE
o POR MEIO DE ELEMENTO CONECTOR

Na montagem respeitar os seguintes quesitos

* Aplicar a lousa composta de forma centralizada em relago
a parede.

* Ambos os painéis [esquerdo e direito) devem ser alinhados
a 0,80m do piso até suas extremidades verticais inferiores.

* Painel esquerdo: quadriculado completa na borda superior
e na borda da extremidade direita.

* Painel direito: quadriculado completo na borda superior e
na borda da extremidade esquerda.

*» Alousa deve ser composta de forma que as bordas das
calhas nas duas extremidades sejam as arredondadas.

LG-07

7,20
PLANTA
esc. 1:50
aplicar lousa centralizada
|
4
| ENCONTRO DOS PAINEIS
UADRICULADO COMPLETO
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DESCRICAO

* Purificador/ bebedouro de dgua refrigerada, constituido de:

- Sistema de tratamento através de elementos filtrantes que
removem os particulados da dgua e o cloro livre;

- Compressor interno com gés refrigerante conforme legis-
lag3o vigente;

- Botéo de acionamento autormético {push-button} do tipo
fluxo continuo, com regulagem para diferentes niveis de
temperatura {natural, fresca ou gelada);

- Bica telescé6pica ou ajustavel para recipientes de diversos
tamanhos;

- Camara vertical de filtragem e purificagao;

- Corpo em ago inox ou ago carbono com tratamento anti-
corrosivo e acabamento em pintura eletrostatica a p6, na
Ccor prata;

- Reservatério com capacidade de 2,5 4 2,8 Litros;

- Painel frontal em plastico ABS de alta resisténcia com
protegao UV.

- Vaz&o recomendada: 40 a 60 Litros de &gua/ hora;

- Pressao de funcionamento: 3a 40 m.c.a (0,3 kgf/cm? 3
4 kgf/cm?)

- Temperatura de trabalho: 03 2 40°C

- Componentes para fixag&o e instalagao:

» Canopla;
’ » Conexdes cromadas;

» Buchas de fixag3o S8;
» Parafusos;
» Redutor de vazéo;
» Adaptadores para registro:
» Flexivel e mangueira.
* Produto de certificagdo compulséria, 0 equipamento deve
possuir selos INMETRO, comprobatérios de conformidade
a0s seguintes programas:
- Aparelho para melhoria da qualidade da 4gua para consu-
mo humano (Portaria Inmetro n® 093 de 12/03/2007).
- Bebedouros (Portaria Inmetro n° 191 de 10/12/2003 -
Seguranga elétrica e construtiva para bebedouros).
* 0 gés a ser utilizado no processo de refrigeragéo ndo pode-
ré ser prejudicial & camada de oz6nic, conforme protocolo de
Montreal de 1987; Decreto Federal n® 99.280 de 07/06/90,
Resolugio Conama n° 13 de 1995, Decreto Estadual n°
41.268 de 10/03/97 e Resolugdio Conama n® 267 de 2000. E
desejavel e preferencial que o gés refrigerante tenha baixo
fndice GWP ("Global Warming Potential” - Potencial de Aque-
.;imento Global), conforme o Protocolo de Kyoto de 1997 e
ecreto Federal n® 5445 de 12/05/05, devendo nesta opgéo
utilizar o gas refrigerante "R600a".
¢ Dimensionamento e robustez da fiagao, plugue e conec-
tores elétricos compatfiveis com a corrente de operagao,
estando de acordo com a determinag8o da portaria Inmetro
n® 185, de 21 de julho de 2000, que determina a obrigatorie-
dade de todos os produtos eletroeletronicos se adaptarem
a0 novo padrdo de plugues e tomadas NBR 14136, a partir de
1%de janeiro de 2010.
« Indicag3o da voltagem no corddo de alimentag3o.
« Contador de consumo de dgua [em litros), para correta
manutencéo e troca das camaras de filtragem e purificagio
(somente purificadores Europa).

Protétipo comercial

¢ Purificador de dgua refrigerada:
- EUROPA: Summer Line SNTA Plus
- ULFER: Purigel

» Contador de consumo:
- EUROPA: Contégua

APLICAGAD

» Ambientes diversos, conforme indicagdo de projeto.

EXECUGAO

* Locar o produto de acordo com os projetos executivos de
arquitetura e hidraulica.

* Quando a presséo exceder o limite maximo informado pelo
fabricante, utilizar valvula reguladora de pressao.

* A conexdo terminal onde serd instalado o purificador deve-
ré ser de ferro galvanizado.

* Seguir a orientagdo do fabricante quanto ao procedimento
adequado para instalagéo, conforme constante no manual
do produto.

FICHAS DE REFERENCIA
Catdlogo de Servigos
Ficha H2.05 Tubos e conexdes de ferro galvanizado

RECEBIMENTO

* O servigo pode ser recebido se atendidas todas as condi-
¢Oes de projeto, fornecimento e execug&o.

* Aferir a conformidade com os protétipos homologados.

» Verificar se o purificador foi instalado conforme orientagao
do fabricante, na posi¢ao indicada no projeto e com firme
fixagao.

* Verificar, no corpo do purificador, a auséncia de defeitos no
acabamento superficial: ndo deve apresentar trincas, riscos,
batidas, manchas, ondulagdes, aspereza, deformagdes, falha
de material, entalhos, rebarbas e arestas vivas;

* Verificar a auséncia de vazamentos.

* Verificar se a pressdo de funcionamento esté adequada e
se estiver acima, exigir a instalagdo da véalvula reguladora da
pressdo.

* As cdmaras de purificagdo devem ser substituidas a cada
6 mil fitros de &gua, ou a cada 2 (dois) anos. Estes dados
podem variar conforme for a qualidade da dgua de abasteci-
mento no produto.

SERVIOS
08.17.000
08.17.049

SERVICOS INCLUIDOS NOS PRECOS
08.17.048
» Fornecimento e instalagao do purificador.

CRITERIOS DE MEDICAO
08.17049
* un - por unidade instalada.

REFERENCIA

* Programas de Avaliag&o da Conformidade INMETRO -
Aparelho para Melhoria da Qualidade da Agua para Consumo
Humano - Portaria Inmetro n® 093, de 12 de margo de 2007.
* Programas de Avaliag3o da Conformidade INMETRO -
Bebedouros - Portaria Inmetro n°® 191, de 10 de dezembro
de 2003.

LEGISLACAC

» Protocolo de Montreal de 1987 - Estabelece medidas apro-
priadas para proteger a satide humana e o meio ambiente
contra os efeitos adversos que resultem, ou possam resultar,
de atividades humanas que modifiqguem, ou possam modifi-
car, a camada de oz6nio.

 Decreto Federal n°® 99.280 de 07/06/90 - Promulga a
Conveng3o de Viena para a protegdo da Camada de Ozbnio e
do Protocolo de Montreal sobre substancias que destroem a
camada de ozdnio.

APARELHOS E METAIS
PURIFICADOR DE AGUA REFRIGERADA
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* Resolug@io n°13 de 1995 - CONAMA - Conselho Nacional do
Meic Ambiente - Considera o Programa Brasileiro de Elimina-
¢80 da Produgio e do Consumo das Substéncias que Destro-
em a Camada de Ozénio visando estabelecer a eliminagao
gradativa do uso de tais substancias no Pals.

* Decreto Estadual n® 41.629 de 10/03/97 - Disp@e sobre
protegéo do meio ambiente e do consumidor relacionada

ao uso do CFC, sobre medidas de capacitagdo tecnolégica e
sobre a vedagdo de aquisicdo pelos 6rgios e entidades da
Administrago Pdblica Estadual direta e indireta, de produtos
ou equipamentos contendo substancias que destroem a
Camada de Ozdnio - SDOs, controladas pelo Protocolo de
Montreal, e d4 providéncias correlatas.

* Protocolo de Kyoto de 1997 - Constitui-se no protocolo de
tratado internacional com compromissos para a redugio da
emissdo dos gases que agravam o efeito estufa, considera-
dos como causa antropogénicas do aquecimento global.

* Resolugao n° 267 de 2000 - CONAMA - Conselho Nacional
do Meio Ambiente - Profbe em todo o territério nacional a
utilizagio das substancias controladas, especificadas no
Protocolo de Montreal sobre substancias que destroem a
camada de 0z6nio, & inclufdas no Anexo desta Resolugo,
nos sistemas, equipamentos, instalagdes e produtos noves,
nacionais e importados,

* Decreto Federal n° 5.445 de 12/05/05 - Promulga o Proto-
colo de Kyoto a Convengao-Quadro das Nagdes Unidas sobre
Mudanga do Clima, aberto a assinaturas na cidade de Kyoto,
Jap&o, em 11 de dezembro de 1997, por ocasido da Terceira
Conferéncia das Partes da Convengao-Quadro das Nagdes
Unidas sobre Mudanga do Clima.
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DESCRICAD

* Quadro em painel MDF, quadriculado, dotadc de suportes
de fixag@o e calha metdlica, acompanhado de apagador e
canetas.

CONSTITUINTES

* Painel em MDF de 20mm (ver referéncias), dimensdes
1200mm (altura) x 2500mm {largura}, revestido na face
frontal em laminado melaminico de alta press&o “lousa” qua-
driculado, 1mm (espessura), quadriculado de 5 x Scm, cor
BRANCO BRILHANTE (ver referéncias). A face posterior devera
ser revestida com chapa de balanceamento - contra-placa
fendlica de 0,6mm, lixada em uma face (ver referéncias).

* Todos os bordos do painel deverao ser encabegados com
fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”,
1,5mm (espessura), cor CINZA (ver referéncias), coladas
com adesivo “Hot Melting” {ver referéncias).

* 8 suportes de fixagdo do painel em ago SAE 1008, em cha-
pa 14 (1,9mm), dobradas e estampadas conforme desenho.
* Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel composto de
18 parafusos de ago, bicromatizados, rosca métrica, cabega
cilindrica, fenda simples, M6 (digmetro de 6mm) x 16mm
(comprimento) e 16 buchas auto-atarraxantes de zamac
para parafusos M6, 15mm [comprimento) - ver referéncias.
* Conjunto para fixagdo na parede composto de 8 parafusos
de ago carbono, zincados, rosca soberba, cabega sextavada,
1/4” {diametro de 6,3mm) x 60mm (comprimento), com
arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas
de Nylon tipo $10 ver referéncias).

* Calha metélica em chapa 18 {1,2mm), ago galvanizado,
com 967mm de comprimento, dobrada e estampada confor-
me desenho. Complementos:

- Reforgo em chapa 16 (1,5mm), ago galvanizado, com
967mm de comprimento, dobrado e estampado conforme
desenho;

- Fechamento das duas extremidades da catha em chapa 20
(0,9mm), ago galvanizado - ver desenho.

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA (ver
referéncias).

COMPLEMENTO

* Cada quadro dever4 ser fornecido acompanhado de 1 apa-
gador e 4 caixas com 12 canetas cada, nas cores vermelho,
verde, azul e preto [ver referéncias).

FABRICACACQ

= Para fabricagéo € indispensével seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia 3 corrosio em cimara
de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, néo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escoérias.

* Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudes.

* Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos.

REFERENCIAS
* Laminado melaminico de alta press&o “lousa” quadricu-
lado - cor BRANCO BRILHANTE - linha “Lousas” padrio FE08
Brancoline (1250 x 3080mm) com espessura de 1mm -
“FORMICA” ou equivalente.
* MDF - "Madefibra" (1830 x 2¢50mm) com espessura de
20mm - "DURATEX" ou equivalente.
* Chapa de balanceamento {1250 x 3080mm) - contra-placa
fenélica com espessura de 0,6mm - “FGRMICA” ou equiva-
lente.
* Fita de bordo em PVC com espessura de 1,5mm - "REHAU"
ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)428 C.
* Adesivo "Hot Melting” para bordos: Jowatherm 28050 -
ARTECOLA" ou equivelente.
* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia
RAL 7040.
* Parafusos e arruelas - “CISER” ou equivalente.
* Bucha de zamac - “WIND” ou equivelente.
* Bucha de Nylon tipo 510 - “FISCHER” ou equivalente.
¢ Canetas e apagador:

- PILOT;

- FABER CASTELL,;

- RADEX.

{*] PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED ‘

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta auto adesiva vinflica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte posterior do painel,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

~ Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagéo {més/ano);

- N°® do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com a etiqueta a ser
utilizada, fixada no local definido. Enviar etigueta em duplicata
para andlise da matéria prima.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricag&o.

0Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
(iltimo dia da entrega do lote correspondente 2 ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

» Os Iotes de fabricagao poderdoc ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela 4rea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Embalar o painel com papel&o ondulado, manta de polie-
tileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.
* A calha metélica deverd ser embalada em papel corrugado
{crepado).

* 0s 8 suportes e o conjunto de fixagao deverdo ser acondi-
cionados em um Unico saco plastico transparente, lacrado,
que deverd receber rétulo de facil leitura, com identificagdo
do fabricante, do fornecedor e c6digo e discriminagdo FDE do
produto.



* 0s sacos plasticos de suportes e conjunto de fixagdo da
totalidade do lote deveréo ser fornécides em uma ou mais
caixas de papelao.

* Rotulagem das embalagens das lousas e das calhas -
devem constar do lado externo das embalagens, rétulos de
fécil leitura com identificagao do fabricante e do fornecedor,
cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte
e estocagem.

» Nao deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em contato
direto com o produto.

Obs.1: O protétipo deve ser entregue embalado e rotulado
como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que aprésentem solu-
¢Bes com menor impacto ambiental poderdio ser aprovados
pela equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente.
» Utilizar cordas para prender a carga.
* Proteger contra intempéries.

RECEBIMENTO
« Toleréncias:
- Dimensionais a critério da FDE;
- Espessuras de chapa de ago devem seguir tolerdincias
normativas conforme Normas ABNT.
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DESCRIGAD

* Refrigerador combinado (duplex] vertical, linha branca,
sistemna de refrigeragdo“frost-free”, capacidade de armaze-
namento minima de 260 litros e maxima de 360 litros.

« 0 refrigerador deve possuir certificagdo INMETRO conforme
Portaria n® 20, de 01 de fevereiro de 2006 ou Portaria n° 577,
de 18 de novembro de 2015.

* 0 aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de
Conservagdo de Energia - ENCE", apresentando "Faixa de
Classificagao Nivel A"

* 0 produto deve atender a Resolugio RDC n® 20, de 22 de
margo de 2007 - ANVISA, e suas alteragdes.

CONSTITUINTES

* Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa

de ago galvanizado com acabamento em pintura eletrost4-

tica (a p6), poliéster na cor branca. Sistema de isolamento

térmico em espuma de poliuretano injetado.

* Gabinete interno revestido em painéis plésticos divididos

em duas parti¢des, com 02 (duas) portas, configurando o

tipo "combinado” (duplex), sendo a primeira o freezere a

segunda o refrigerador, contendo paredes com relevos para

acoplagem das prateleiras internas deslizantes.

* Compartimento de congelamento (freezer) com capacida-

‘ie minima de 50L.

* Prateleira e/ou gaveta pléstica no compartimento do

freezer.

* Portas em aco galvanizado com acabamento em pintura

eletrostatica (a p6), poliéster na cor branca, injetada inter-

namente com sistema de isolamento térmico em espuma de

poliuretana injetado.

* Gaxetas plésticas magnéticas para vedagao hermética das

portas com o gabinete.

* Conjunto de prateleiras de vidro temperado, ou acrilico,

removiveis e reguldveis,

* Prateleiras de porta e cestos plasticos, removiveis e

reguléveis.

* Gaveta pléstica para acondicionamento de frutas, verduras

e legumes.

* Conjunto de dobradigas metélicas.

» Sapatas niveladoras.

* Controle de temperatura por meio de termostato ajustével.

* Refrigeragdo por compressor hermético, transmiss3o

térmica convectiva por meio de evaporagao e condensagio

‘rt‘ravés do sistema de ar forgado e liberagao de calor por
eio de resisténcias elétricas, impedindo a formag&o de

camadas de gelo (sistema “frost-free”).

* G4s refrigerante:

- 0 gés a ser utilizado no processo de refrigeragdo ndo
poderd ser prejudicial 3 camada de oz6nio, conforme proto-
colo de Montreal de 1987; ao Decreto Federal n® 99.280 de
07/06/90 e a Resolugao Conama n® 267 de 2000.

- 0 gés refrigerante deve ainda possuir baixo indice GWP
(“Global Warming Potential” — Potencial de Aquecimento
Globat), conforme Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto
Federal n°® 5.445 de 12/05/05, 3 Lei Estadual 13.798 de
2009, 3 Lei Federal 12.187 de 2009, ao Decreto Estadual
n°55.947 de 2010 e ao Decreto Federal n® 7.390 de 2010.

* Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conecto-
res elétricos compativeis com a poténcia do equipamento.

* Plugue e corddo de alimentag&o (rabicho) certificados pelo
INMETRO, com indicagao de tensdo no corddo do aparelho.

* Tens3o de alimentagao: 127V e 220V (conforme tens3o
local).

» Etigueta Nacional de Conservagdo de Energia - ENCE, apre-
sentando "Faixa de Classificagéo Nivel A".

* Selo de certificagdo INMETRO.

MANUAL DE INSTRUCGES

* Todo equipamento deve vir acompanhado do “MANUAL DE
INSTRUGGES", em portugués, fixado em local visivel e seguro,
contendo:

- Orientagdo para instalagdo e forma de uso correto;

- Procedimentos de seguranga;

- Regulagem, manutengdo e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-

téncia técnica.

GARANTIA

* 01 (um] ano contra defeitos de fabricagao.

EMBALAGEM

* 0 produto deve ser entregue na embalagem original do
fabricante.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

* A caixa de papeldo deve receber fotulagem da embalagem
de identificagdo do fornecedor do lado externo da embala-
gem, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Cédigo FDE do equipamento;

- Indicagao de tensio (V) e frequéncia [Hz) do equipamen-

to;
- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* 0 produto dever4 ser enviado acompanhado de envelope,
fixado na parte externa da embalagem, com a Etiqueta de
Identificagao do Fornecedor em material auto adesivo (vini-
lico ou de aluminio) com informagdes impressas de forma
permanente, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagiio[més /ano);

- N° do contrato;

- Garantiaaté__/_ /(12 meses apds a data da nota fiscal

de entrega);

- Cédigo FDE do equipamento;

- Fregtiéncia nominal, em Hertz (Hz);

- Poténcia nominal em Watts (W);

- Referéncia do modelo.

CONTROLE DE QUALIDADE — 1° ETAPA

* ltem dispensado de entrega de amostra.
» Na etapa de andlise de propostas serd verificada a confor-
midade do produto ofertado com as especificagdes técnicas
constantes no edital através de:

- Mares;

- Modelo;

- Garantia;

- Documentagio técnica:

» Certificado de Conformidade / Declaragdo(des) de Ma-
nutengao da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
-INMETRO, para produtos certificados pela Portaria
INMETRO n° 20 de 2006, ou Declaragao da Conformida-
de do Fornecedor emitido pelo INMETRO, para produtos
certificados pela Portaria INMERO n° 577 de 2015.

» Declarag@o de uso do gds n&o prejudicial & camada de
ozbnio.

» Declaragdo de uso do gés de baixo indice GWP ("Global
Warming Potential” - Potencial de Aquecimento Global).
As declaragdes deverdo conter a discriminagao do gés
utilizado.
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» Declaragio de atendimento  Resolug3o RDC n® 20, de
22 de margo de 2007 - ANVISA, e suas alteragdes.
Obs.: A(s) declaragao(3es) de manutengo da certificagio
deve(m)] estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliago da Conformidade, com base na data
inicial da obteng3o da 12 certificagdo do produto,

CONTROLE DE QUALIDADE — 2° ETAPA

* Os lotes de entrega/fabricagio poderdo ser avaliados em
qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela srea
técnica da FDE ou seus prepostos, abrangendo:

- Conformidade 3s especificagdes técnicas constantes no

edital;

- Funcionamento;

- ldentificagdo;

- Documentag3o técnica:

» Certificado de Conformidade / Declaragéo(des) de Ma-
nuteng¢3o da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificag&o de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
-INMETRO, para produtos certificados pela Portaria
INMETRO n® 20 de 2008, ou Declarag&o da Conformida-
de do Fornecedor emitido pelo INMETRO, para produtos
certificados pela Portaria INMERO n® 577 de 2015.

LEGISLAGAQ

* Protocolo de Montreal de 1987 - Estabelece medidas apro-
priadas para proteger a satide humana e 0 meio ambiente
contra os efeitos adversos que resultem, ou possam resultar,
de atividades humanas que modifiquem, ou possam modifi-
car, a camada de ozfnio.

* Decreto Federal n® 99.280 de 06/06/30 - Promulga a
Convencdo de Viena para a protegao da Camada de Ozdnio e
do Protocolo de Montreal sobre substéncias que destroem a
camada de ozénio.

* Decreto Estadual n® 41.629 de 10/03/97 - Dispde sobre
prote¢do do meio ambiente e do consumidor relacionada

a0 uso do CFC, sobre medidas de capacitagao tecnolégica e
sobre a vedag3o de aquisigdo pelos 6rgdos e entidades da
Administraggo Plblica Estadual direta e indireta, de produtos
ou equipamentos contendo substancias que destroem a
Camada de 0z6nio - SDOs, controladas pelo Protocolo de
Montreal, e d4 providéncias correlatas.

* Resolugdo n° 267 de 14/09/00 - CONAMA - Conselho Na-
cional do Meio Ambiente - Revoga as Resolugdes n® 13/35 e
229/97, alterada pefa Resolugio CONAMA 340/03, revogando
oart. 7° e alterando o art. 15°, referentes ao uso de cilindros
para envasamento dos gases que destroem a camada de
ozdnio. Dispoe sobre a proibigao de utilizagdo no territério
nacional das substéncias controladas, especificadas no
Protocolo de Montreal que destroem a camada de ozdnio,

* Protocolo de Kyoto de 1397 - Constitui-se no protocolo de
tratado internacional com compromissos para a redugdc da
emiss3o dos gases que agravam o efeito estufa, considera-
dos como causa antropogénicas do aquecimento global.

* Decreto Federal n°® 5.445 de 12/05/05 - Promulga o Proto-
colo de Kyoto a Convengao-Quadro das Nagdes Unidas sobre
Mudanga do Clima, aberto a assinaturas na cidade de Kyoto,
Japdo, em 11 de dezembro de 1997, por ocasido da Terceira
Conferéncia das Partes da Convengao-Quadro das Nagdes
Unidas sobre Mudanga do Clima.

* Lei Estadual n°® 13.798 de 2009 - Institui a Polftica Estadual
de Mudangas Climaticas - PEMC.

* Lei n°® 12.187 de 2009 - Institui a Politica Nacional sobre
Mudanga do Clima - PNMC e d4 outras providéncias

* Decreto Estadual n® 55.947 de 2010 - Regulamenta a Lei
n® 13.798 de 2009, que disp&e sobre a Politica Estadual de
Mudangas Climaticas.

* Decreto n° 7.390 de 2010 - Regulamenta os arts. 6, 11 e
12 da Lei n® 12.187 de 2009, que institui a Politica Nacional
sobre a Mudanga do Clima -PNMC, e d4 outras providéncias.
* Resolug&o — RDC n° 20 de 22 de margo de 2007 — Reguta-
mento técnico sobre disposigdes para embalagens, reves-
timentos, utensflios, tampas e equipamentos metalicos em
contato com alimentos.

* Lei Federal n° 10.295, de 17 de outubro de 2001, que dis-
pde sobre a Politica Nacional de Conservagéo e Uso Racional
de Energia.

* Decreto Federal n° 4.058, de 19 de dezembro de 2001,
regulamenta a Lei n® 10.295, de 1?7 de outubro de 2001,

que dispde sobre a Polltica Nacional de Conservaggo e Uso
Racional de Energia, e d4 outras providéncias.

* Portaria INMETRO n° 136, de 04 de outubro de 2001 - Man-
tém no &mbito do Sistema Brasileiro de Certificag3o - SBC, a
certificag@o compulséria dos plugues e tomadas, para uso
doméstico e andlogo, para tensdes de até 250V e corrente
até 20A.

* Portaria INMETRO n° 260, de 05 de junho de 2014 - Dispde
sobre a necessidade de fazer ajustes no Regulamento Técni-
co da Qualidade de Fios, Cabos e Corddes Flexiveis Elétricos, ‘
aprovado pela Portaria Inmetro n° 589, de 05 de novembro
de 2012.

¢ Portaria INMETRO n° 640, de 30 de novembro de 2012 -
Institui a certificagdo compulséria para fios, cabos e corddes
flexiveis elétricos.

» Portaria INMETRO n° 20, de 01 de fevereiro de 2006 -
Aprova o Regulamento de Avaliagio da Conformidade de
Refrigeradores e seus Assemelhados de uso doméstico e
institui no &mbite do Sistema Brasileiro de Avaliaggo da Con-
formidade - SBAC, a etiquetagem compulséria para aparelhos
de refrigeragdo de uso doméstico [refrigeradores e freezer).
* Portaria INMETRO n® 577, de 18 de novembro de 2015

- Aprova o Regulamento Técnico da Qualidade para Refrige-
radores e Assemelhados, inserto no Anexo | desta Portaria,
que estabelece os requisitos, de cumprimento obrigatério,
referentes ao desempenho e seguranga do produto.

NORMAS

* ABNT NBR 14136:2012 Versao corrigida 4:2013 - Plugues e
tomadas para uso doméstico e anélogo até 20 A/250Vem
corrente alternada — Padronizagao.

* ABNT NBR NM 287-4:2008 - Cabos isclados com compos-
tos elastoméricos termofixos, para tensdes nominais até
450/750V, inclusive - Parte 4: Corddes e cabos flexiveis.

* ABNT NBR 60335-1:2010 - Seguranga de aparelhos eletro-
domésticos e similares- Parte 1: Requisitos gerais.

0Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma est4 sujeita 3 reviso,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.



DESCRICAD

* Secadora de roupas automética de uso doméstico para
instalag&o em piso, com capacidade minima de 10kg.

* A secadora deve possuir certificagio INMETRO, conforme
estabelecido na Portaria n® 371, de 29 de dezembro de 2009
e na Portaria n® 328, de 08 de agosto de 2011.

CONSTITUINTES

* Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa de
aco galvanizado com acabamento em pintura eletrosttica a
p6 (ep6xi/ poliéster) na cor BRANCA.

* Painel de controle externo com bot3o seletor de fungdes
pré-programadas de secagem e teclas de ajuste da tempera-
tura, Todas as fungdes devem ser identificadas.

* Programagao com diferentes tipos de secagem.

* Niveis de temperatura para secagem devem conter, no
minimo: "normal” e "delicada”.

* Fungdo de eliminagao de odor.

* Porta com abertura frontal e visor circular em vidro tempe-
rado.

* Compartimento interno {cesto) em ago inox AISI 304 e/ou
ago esmaltado.

* Filtro interno.

g Motor de rotacdo auto reversivel,

Poténcia da resisténcia do aquecedor de 1350W a 2000W.
* Tubo flexivel para exaustdo acompanhado de direcionador
dear.

* Sapatas niveladoras.

* Dimensionamento e robustez da fiagao, plugue e conecto-
res elétricos compatfveis com a poténcia do equipamento.

* Plugue e corddo de alimentag&o (rabicho) certificados pelo
INMETRO, com indicagéo de tensdo no cordso do aparelho.

» Tens@o de alimentag&o da secadora: 220V.

* Selo de certificago INMETRO.

ACESSORIOS

* Tubo flexfvel para exaustdo acompanhado de direcionador
dear.

FABRICACAQ

* Para fabricagdo € indispensdvel atender as especificagdes
técnicas e recomendagdes das normas vigentes especificas
para cada material.
* Todas as partes metdlicas deverdo estar isentos de rebar-
‘as e arestas cortantes.

* Todas as fixagdes visiveis, parafusos, arruelas deverdo
possuir prote¢do adequada contra corrosdo/ oxidagdo ou
serem fabricados em ago inox.

IDENTIFICACAQ DO FORNECEDOR

¢ ldentificagdo com nome e/ou logomarca da empresa fabri-
cante, fixada na parte externa frontal do aparelho.
* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de alumfnio com informa-
¢des impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
traseira do equipamento, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Barantiaaté_ / /(12 meses ap6s a data da nota fiscal

de entrega);

- Cédigo FOE do equipamento;

- FreqUi#ncia nominal, em hertz (Hz);

- Poténcia nominal em watts (W);

- Referéncia do modelo.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiguetas a se-
rem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas
em duplicata para anélise da matéria prima.

MANUAL DE INSTRUCOES
* Todo equipamento deve vir acompanhado do “MANUAL DE
INSTRUGOES", em portugués, contendo:
- Orientagdo para instalagéo e forma de uso correto;
- Procedimentos de segurangs;
- Regulagem, manutencao e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnica;
- Relag@o de oficinas de assisténcia técnica autorizada no
Estado de S&o Paulo;
- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emiss3o e o nimero da Nota Fiscal.
Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, é obrigatéria a apre-
sentagdo de cdpia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

GARANTIA

« Um ano contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o
dltimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

e Estruturas em EPS (Isopor) de alta densidade, papeldo e
elementos de modo a garantir protegao adequada no trans-
porte e armazenamento.

* Rotulagem da embalagem - deve constar do lado externo da
embalagem, rétulos de facil leitura com identificagao do fa-
bricante e do fornecedor, cédigo do equipamento, indicagdo
de tensdo de alimentag&o / frequéncia e orientagdes sobre
manuseie, transporte e estocagem.

0bs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
OES".

0Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poder&o ser aprovadas pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente os volumes.
* Proteger contra intempéries.

DOCUMENTAGAO TECNICA

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do forno de micro-ondas, a seguinte documentagéo:

- Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de
Manutengao de Certificag3o, emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP.

0bs.:A(s) declaragio(Bes) de manutengéo da certificagiio
deve{m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data
inicial da obteng&o da 1° certificagéo do produto.
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LEGISLAGAO

* Portaria INMETRO n° 136, de 04 de outubro de 2001 - Man-
tém no dmbito do Sistema Brasileiro de Certificagéo - SBC,

a certificagdo compulséria de plugues e tomadas, para uso
doméstico e andlogo, para tensdes de até 250V e concorren-
te até 20A.

* Portaria INMETRO n.% 371, de 29 de dezembro de 2009 -
Aprova os Requisitos de Avaliagao da Conformidade para
Seguranga de Aparelhos Eletrodomésticos e Similares.

* Portaria INMETRO n.° 328, de 08 de agosto de 2011 - Com-
plementa o escopo da Portaria n.° 371/2009 de Seguranga de
Aparelhos Eletrodomésticos e Similares.

» Portaria INMETRO n°640, de 30 de novembro de 2012 -
Institui a certificagéio compulséria para fios, cabos e corddes
flexiveis elétricos.

* Portaria INMETRO n°® 260, de 05 de junho de 2014 - Dispde
sobre a necessidade de fazer os ajustes no Regulamento
Técnico da Qualidade de Fios, Cabos e Corddes Flexiveis
Elétricos, aprovado pela Portaria n° 589, de 0S de novembro
de 2012.

NORMAS

= ABNT NBR 14136:2012 {vers3o corrigida 3:2013) - Plugues
e tomadas para uso doméstico e anélogo até 20 A/250V em
corrente alternada - Padronizagao.

* ABNT NBR NM 287-4:2009 - Cabos isolados com compos-
tos elastoméricos termofixos para tensdes nominais até
450/750V, inclusive - Parte 4: Corddes e cabos flexfveis.

* ABNT NBR NM 60335-1:2010 - Seguranga de aparelhos
eletrodomésticos e similares- Parte 1: Requisitos gerais.
Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esté sujeita & revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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